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Yeni Hypertherm sisteminizi kaydettirin

Daha kolay teknik destek ve garanti destedi igin Grtintintizi
www.hypertherm.com/registration adresinde gevrimici olarak kaydettirin.
Yeni Hypertherm Uriinleri hakkindaki gtincel haberlerin yani sira
tesekkurtimiziin simgesi olarak bir armagan da alacaksiniz.

Kayitlarimiz icin

Seri no:

Satin alma tarihi:

Distribiitor:

Bakim notlari:

Cevresel sorumluluk Hypertherm'in temel degerlerinden biridir ve bizim basarimiz ve musterilerimizin basarisi igin kritik bir 5Gneme
sahiptir. Yaptigimiz her iste gevresel etkimizi azaltmanin yollarini ariyoruz. Daha fazla bilgi ig¢in: www.hypertherm.com/environment.
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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Giris
Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10 standardina uygun

olarak monte edilmistir. Ekipman, elektromanyetik uyumluluga ulasmak
icin, asagida verilen bilgilere gore kurulmali ve kullanilmalidir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya yiiksek derecede
hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10 tarafindan gerekli gorilen
limitler paraziti tamamen ortadan kaldirmak igin yeterli olmayabilir.

Bu gibi durumlarda, paraziti daha da azaltmak igin baska tedbirler almak
gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece endustriyel bir ortamda kullaniimak tizere
tasarlanmistir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, treticinin talimatlarina gére kurulumu
ve kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu Ureticinin teknik
yardimiyla géziimlemek, kullanicinin sorumlulugunda olacaktir. Bazi
durumlarda, bu ¢éziim eylemi kesme devresinin topraklanmasi kadar
basit olabilir, bkz. Calisma parcasinin topraklanmasi. Diger durumlarda,
bir glic kaynagini ve bagl giris filtreleriyle birlikte komple bir calismayi
iceren elektromanyetik bir perde kurmak gerekebilir. Her durumda,
elektromanyetik parazitler artik bir sorun teskil etmeyecek noktaya dek
azaltilmalidir.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan 6nce, gevreleyen alandaki olasi
elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini yapmalidir. Su maddeler
dikkate alinmalidir:

a. Kesme ekipmaninin Ustiinde, altinda ve yakinindaki diger
besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyalizasyon ve telefon
kablolari.

b. Radyo ve televizyon alici ve vericileri.
c. Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Guvenlik agisindan 6nemli ekipman, 6rn. endustriyel ekipmanin
korunmasi.

e. Ortamdaki kisilerin saghg, 6rn. kalp pili veya kulaklik kullanan
kisiler.

f. Kalibrasyon veya 6lgiim igin kullanilan ekipmanlar.

g. Ortamdaki diger ekipmanlarin etkilenmemesi. Kullanici, ortamda
kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini saglamaldir.
Bu, ek koruma 6nlemleri gerektirebilir.

h. Kesme islemi veya diger faaliyetlerin gergeklestirilecegdi saatler.

Dikkate alinmasi gereken gevreleyen alan boyutu, binanin yapisina ve yer
alan diger faaliyetlere bagl olacaktir. Cevreleyen alan, tesisin sinirlari
disina tasabilir.

Yayilmayi azaltma yontemleri

Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine Ureticinin onerileri dogrultusunda
baglanmalidir. Parazit meydana gelirse, sehir sebekesinin filtrelenmesi
gibi ek 6nlemler almak gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme kablosunun, metal 6rgii
veya esdegeriyle blendajina 6nem verilmelidir. Blendaj, tiim kablo sistemi
boyunca kesintisiz olmalidir. Blendaj, sehir sebekesine baglanmalidir;
bdylece metal 6rgii ve kesme glig kaynagi muhafazasi arasinda iyi bir
elektrik temasi saglanir.

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, Ureticinin onerileri dogrultusunda diizenli olarak
bakimi yapiimalidir. Kesme ekipmaninin galismasi sirasinda, ttim erisim
ve servis kapilari ve kapaklari kapatilmali ve uygun sekilde sabitlenmelidir.
Kesme ekipmaninda, bu degisiklik ve ayarlamalarin treticinin yazili
talimatlarinda yer almasi durumu harig, higbir sekilde degisiklik
yapilmamalidir. Ornegin, ark diizenleme ve dengeleme cihazlarinin
kivilcim bosluklari, treticinin onerileri dogrultusunda ayarlanmali

ve muhafaza edilmelidir.

Kesme kablolan

Kesme kablolari, mtimkiin oldugunca kisa tutulmali ve zemin seviyesinde
veya zemine yakin uzatilarak birbirine yakin konumlandiriimalidir.

Espotansiyelli baglama

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tiim metalik bilesenlerin
baglanmasi, dikkatle ele alinmalidir.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik bilesenler,
operatdriin bu metalik bilesenlere ve elektroda (lazer kafalar igin nozul)

ayni anda dokunarak elektrik soku yasamasi riskini artiracaktir.

Operator, baglanan tim bu metalik bilesenlerden izole edilmelidir.

Giivenlik ve Uygunluk
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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma pargasinin elektrik gtivenligi agisindan topraklanmadigi veya
konum ve boyutu nedeniyle topraklanamadigi durumlarda (6rn. gemi
govdesi veya celik yapilarin insaati), calisma parcasini topraga baglamak,
yayilimi her zaman olmasa da bazen dustrebilir. Calisma pargasinin
topraklanmasinin kullanicilarda yaralanma tehlikesini veya diger elektrikli
ekipmanlara hasar riskini arttirmasini 6nlemek igin gerekli 6nlemler
alinmalidir. Gerektiginde, galisma pargasinin topraklama baglantisi
calisma pargasina dogrudan bir baglanti ile yapilmalidir; ancak dogrudan
baglantiya izin verilmeyen baz tlkelerde topraklama, ulusal yasalara gére
secilen uygun kapasitanslarla saglanmalidir.

Not: Kesme devresi, glivenlik nedeni ile topraklanabilir veya
topraklanmayabilir. Topraklama diizenlemelerini degistirme islemi,
sadece, degisikliklerin yaralanma riskini (6rn. diger ekipmanlarin
topraklama devrelerine hasar verebilecek paralel kesme akim donus
yollarina izin vererek) artinp artirmayacagini degerlendirmeye yetkili ehil
bir kisi tarafindan gercgeklestirimelidir. ilave rehber bilgiler su kaynakta
saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynagi Ekipmani, Bolim 9: Kurulum
ve Kullanim.

Ekranlama ve blendaj

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici ekranlama
ve blendaji, parazit sorunlarini azaltabilir. Bazi 6zel uygulamalarda,
tiim plazma kesme donaniminin ekranlanmasi giindeme gelebilir.

SC-2
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GARANTI

Dikkat

Orijinal Hypertherm pargalar, Hypertherm sisteminiz igin fabrika
tarafindan 6nerilen yedek pargalardir. Orijinal Hypertherm pargalari
disinda pargalarin kullanilmasindan kaynaklanan herhangi bir hasar veya
yaralanma Hypertherm garanti kapsaminda olmayabilir, ve Hypertherm
Urtintintin hatal kullanimini teskil eder.

Uriiniin gtivenli kullanimi, tamamen sizin sorumlulugunuz altindadir.
Hypertherm, Griintin ortaminizda emniyetli kullanimi ile ilgili olarak
herhangi bir glivence veya garanti vermez/veremez.

Genel

Hypertherm Inc. Uriinlerinin, asagida siralandigi lizere, malzeme ve isgilik
agisindan kusurlu olmayacagini burada belirtilen 6zel siireler dahilinde
garanti eder: Hypertherm bir kusurla ilgili bildirim aldigi takdirde, (i)
plazma gii¢ kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak
tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak buna bir istisna olarak, Powermax
marka gui¢ kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak
tizere Uig (3) yillik bir dénem, ve (ii) torg ve kablolar igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak bunun
istisnasi olarak entegre kablolu HPRXD kisa torg igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere alti (6) aylik bir dénem, ve torg lifter
takimlari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1)
yillik bir dénem, ve Automation Urtinleri igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baslamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak bunun istisnalari
olarak, EDGE Connect CNC, EDGE Connect T CNC, EDGE Connect
TC CNC, EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC
ve ArcGlide THC igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere
iki (2) yillik bir dénem, (iii) Hylntensity fiber lazer pargalar igin tarafiniza
teslim tarihinden itibaren baslamak tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak
bunun istisnalari olarak lazer kafalar ve isin iletim kablolari igin tarafiniza
teslim tarihinden itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem.

Bu garanti kosullari, faz déntsturiictlerle birlikte kullanilan Powermax
marka gi¢ kaynaklarina higbir sekilde uygulanmayacaktir. Ayrica
Hypertherm, ister faz donustuructiden ister gelen hat glicinden
kaynaklansin, yetersiz gli¢ kalitesi nedeniyle hasar géren sistemler igin
garanti saglamaz. Bu garanti; hatall monte edilmis, tizerinde degisiklik
yapilmis veya baska bir sekilde hasar gérmus higbir irtine uygulanmaz.

Sadece ve sadece burada belirtilen garantinin uygun sekilde
basvurulmasi ve uygulanmasi halinde, tek ve miinhasir ¢éziim olarak
Hypertherm {riin igin tamir, degistirme veya ayarlamayi yapacaktir.
Hypertherm'in, n onay ile (gegerli bir sebebe dayandirimadan iptal
edilemez), ambalaji uygun sekilde Hanover veya New Hampshire'daki
isyerlerine veya yetkili bir Hypertherm onarim tesisine, ilgili tiim sigorta,
navlun ve masraflar misteri tarafindan pesin 6demeli olarak iade
edilen ve bu garanti kapsaminda olan kusurlu ttim triinleri tamamen
kendi inisiyatifinde olmak kaydiyla {icretsiz olarak onaracak, yenisiyle
degistirecek veya diizenleyecektir. Hypertherm; bu paragrafa uygun
veya Hypertherm'in yazili 6n onayina sahip olanlar disinda, isbu garanti
kapsamindaki Uriinlerin herhangi bir onarim, yenileme veya ayarlamasi ile
yukiimli tutulmayacaktir.

Yukarida belirtilen garanti, miinhasirdir ve agik, 6rtiilt, yasal veya
rtinlerle veya urlinlerden elde edilebilecek sonuglarla baska sekilde ilgili
diger tim garantilerin ve tiim ortiilti garantilerin veya kalite veya ticaret
kosullarinin veya belirli bir amaca veya ihlali nlemeye uygunlugun yerine
gegcer. Yukarida belirtilenler, garantinin Hypertherm tarafindan ihlali
durumunda tek ve miinhasir yasal ¢éztiimi olusturacaktir.

Distribiitérler/Orijinal Ekipman Ureticileri farkli veya ilave garantiler
sunabilirler, ancak Distribiitérler/Orijinal Ekipman Ureticileri size herhangi
bir ek garanti korumasi vermeye veya Hypertherm lizerinde baglayici
anlam tasidigi diistintilen herhangi bir betimleme yapmaya yetkili degildir.

Patent giivencesi

Uriinlerin Hypertherm tarafindan uretimedigi veya Hypertherm'den
farkli bir kisi tarafindan Hypertherm teknik ézelliklerine tam uyumluluk
icinde olmadan uretildigi ve tasarim, islem, formil veya kombinasyonlarin
Hypertherm tarafindan gelistiriimedigi veya gelistirilmis olarak
addedilmedigi durumlar diginda Hypertherm, Hypertherm uriiniintin

tek basina veya Hypertherm tarafindan temin edilmeyen herhangi bir
baska uriinle birlikte olmayan kullaniminin herhangi bir tiglincii tarafin
patentini ihlal ettigi iddia edilerek tarafiniza karsi agilan tiim dava veya
yasal islemlerde, masrafi kendisine ait olmak kaydiyla, savunma hakkina
sahip olacak veya bunlari bir ¢éziime baglayacaktir. ileri siirtilen bu
ihlalle baglantili tim eylem veya eylem tehditlerini 6grenir 6grenmez
Hypertherm'i derhal (ve her haliikarda tim eylem veya eylem tehditlerini
dgrendikten sonra en geg on dort (14) giin iginde olmak {izere)
bilgilendirmelisiniz. iddiaya karsi savunmada Hypertherm'in savunma
yukimlultgu, sadece Hypertherm'in inisiyatifine ve tazmin edilen tarafin
isbirligi ve yardimlarina gére sekillendirilecektir.

Yiikiimliliiklerin sinirlandiriimasi

Hypertherm, (kaybedilen karlar dahil olmak ancak bunlarla
sinirh olmamak kaydiyla) tiim rastlantisal, tali, dogrudan,
dolayli, cezalandirici veya 6rnek hasarlar konusunda, bu
yiikiimliiliigiin bir s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik,
yetki ihlali, temel amacin yetersizligi seklinde veya diger
bicimlerde olup olmadigi dikkate alinmadan ve bu hasarlarin
olasiligi konusunda 6nceden bilgilendirilmis olsa dahi, hicbir
durumda hicbir kimse veya kuruma karsi yiikiimlii oimayacaktir.
Hypertherm islememe siiresi, iiretim kaybi veya gelir kaybi
temelinde Distribiitore yonelik herhangi bir kayipta hicbir
sorumluluk kabul etmeyecektir. Distribiitor ve Hypertherm

bu hiikmiin bir mahkeme tarafindan gecerli yasayla tutarh

en genis kapsaml yiikiimliiliiklerin sinirlandiriimasi olarak
yorumlanacagini diisiinmektedirler.

Giivenlik ve Uygunluk
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GARANTI

Ulusal ve yerel yasalar

Sihhi tesisat ve elektrik kurulumlarini diizenleyen ulusal ve yerel yasalar,
bu kilavuzda igerilen tiim talimatlarin 6niine geger. Hypertherm, herhangi
bir yasa ihlali veya yetersiz is uygulamalari nedeniyle meydana gelen
kisisel yaralanmalar veya miilk hasarlarindan higbir durumda yuikiimlii
olmayacaktir.

Yukumluluk kapsami

Hypertherm’in iiriiniin kullanimindan dogan veya kullanimiyla
ilgili herhangi bir hak talebi davasi veya yasal islem
konusundaki yiikiimliiliigii, boyle bir sey var sayildiginda;

bu yiikiimliiliik s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik,
yetki ihlali, temel amacin yetersizligi veya diger sekillere bagh
olsun veya olmasin (mahkeme, tahkim, diizenleyici islem veya
baska tiirlii olsun veya olmasin), toplamda, bu hak talebini
doguran iriinler icin denen miktari hicbir durumda asamaz.

Sigorta

Bu miktarlar ve tiirlerde, Hypertherm'i, trtinlerin kullanimindan dogan
tim dava nedeni durumlarinda zarar gérmeyecek sekilde korumak

ve savunmak i¢in yeterli ve uygun kuveri iceren bir sigortaya her zaman
sahip olacak ve bunu muhafaza edeceksiniz.

Haklarin devri

Sadece burada sahip oldugunuz ve tiim varliklarinizin veya hisse
senetlerinizin satigina veya varliklarinizin veya hisse senetlerinizin esas
itibariyla toplam satigina iliskin mevcut tim haklarinizi, isbu Garanti
Belgesinin tim sart ve hikimleriyle baglanmayi kabul eden bir ardila
devredebilirsiniz. Boyle bir devrin gergeklesmesinden onceki otuz

(30) giin igerisinde, onay hakkini sakli tutan Hypertherm'e yazili olarak
bildirimde bulunmayi kabul etmektesiniz. Hypertherm'e zamaninda
bildirimde bulunmayi ve burada belirtilen sekilde onayini almayi ihmal
etmeniz halinde burada belirtilen garanti hiikiimstiz ve gegersiz sayilacak
ve Hypertherm'e karsi garanti ya da baska sekilde herhangi bir bagvuru
hakkiniz kalmayacaktir.
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&\ UYARI

Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, trlin kullanim kilavuzunda ve
Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nda (80669C) yer alan giivenlik talimatlarini
okuyun. Giivenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda kisisel yaralanmalar veya
ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta urlinle birlikte verilebilir. Her biri
tim dillerde yayimlanan kilavuzlarin kopyalarint www.hypertherm.com adresindeki
“Documents library” (Dosyalar kitapligr) basligindan da elde edebilirsiniz.
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Giivenlik bilgileri

Hypertherm sisteminizi kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli glivenlik bilgileri igin sisteminizle ayrica verilen Giivenlik
ve Uyumluluk Kilavuzu'nu okuyun.

Sistem aciklamasi

Powermax105 birgok uygulamada kullanilabilecek, kolayca tasinabilir, 105 amp, manuel ve mekanize bir plazma kesme
sistemidir. Powermax sistemleri siyah sac, paslanmaz gelik veya aluminyum gibi elektrik iletken metalleri kesmek igin
hava veya azot kullanir. Smart Sense™ teknolojisi, optimum kesim igin gaz basincini, kesim moduna ve torg kablosunun
uzunluguna gore otomatik olarak ayarlar.

Powermax105, azami 38 mm'ye kadar kalinliklar kesebilir ve azami 22 mm'ye kadar kalinliklari delebilir. FastConnect™
hizli tor¢ degisiklikleri i¢in gli¢ kaynagina basit bir basmali digmeli torg baglantisi saglar.

Tipik manuel Powermax sisteminde Duramax™ serisi 75° manuel torg, sarf malzemeleri kutusu ve sase kablosu bulunur.
Referans malzemeleri arasinda operator kullanma kilavuzu, hizli kurulum karti, tescil karti, kurulum DVD'si ve guivenlik kilavuzu.

Tipik mekanize Powermax sisteminde Duramax™ serisi 180° tam boy makine torcu, sarf malzemeleri kutusu, sase kablosu
ve uzaktan baslatmali pandatifi bulunur. Referans malzemeleri arasinda operator kullanma kilavuzu, hizli kurulum karti,
tescil karti, kurulum DVD'si ve giivenlik kilavuzu.

Diger sistem konfigtirasyonlari igin Hypertherm distribltériintizle gérusiin. Ek olarak, herhangi bir Hypertherm saticisina
farkli modellerde torg, sarf malzemesi ve aksesuar (6rnegin, plazma kesim kilavuzu) siparisi de verebilirsiniz. Yedek parca
ve opsiyonel pargalarin listesi igin Pargalar bolimine bakin.

Powermax105 gti¢ kaynaklari, gli¢ kablosu tizerinde bir fis bulunmadan sevk edilir. Daha fazla bilgi icin Gtig Kaynagi
Kurulumu bélimine bakiniz.

Not: Bazi konfigiirasyonlar gli¢ kablosuyla birlikte génderilmez. Giig kaynagi sertifikasyonunu muhafaza etmek igin
onayli bir Powermax105 gii¢ kablosu takin:

* 230-400 V CE (takim 228886)
* 380V CCC (takim 228962)

Powermax105 3-fazli sistemler asagidaki modelleri igerir:

CSA = 200-600 V CSA modeli, 200 ile 600 arasi AC (alternatif akim) gerilimlerde calismak izere
kendisini yapilandirabilen, gok amagl bir gli¢ kaynagidir.
CE = 400V CE modeli sadece 400 V'tur.
= 230-400 V CE modeli otomatik olarak 230 ile 400 V arasinda otomatik olarak ayarlanabilir.
CE/CCC 230-400 V CE/CCC modeli otomatik olarak 230 ile 400 V arasinda otomatik olarak
ayarlanabilir.
CCC = 380V CCC modeli sadece 380 V'tur.
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Bilgi kaynaklar

Boyut, agirlik, ayrintili elektrik dzellikleri ve kesme hizlan gibi sistem 6zellikleri bu béltimde bulunabilir. Konu ile ilgili bilgi igin:

= Gig gerekKlilikleri, topraklama, gti¢ kablosu yapilandirmalari, uzatma kablosu gereklilikleri ve jenerator tavsiyelerini
iceren kurulum gereklilikleri icin Gi¢ Kaynagr Kurulumu bolimine bakin.

= Portatif ve makine tor¢ sarf malzemeleri, kesim semalari ve tor¢ kurulum bilgileri icin Manuel Tor¢ Kurulumu veya
Makine Torcu Kurulumu boélimiine bakin.

= Kumandalar ve LED’ler hakkinda bilgi, sistem isletimiyle ilgili adimlar ve kesim kalitesini iyilestirme konusunda
ipuglan igin Temel Sistem Operasyonlar, Manuel Kesim ve Mekanize Kesim boéluimlerine bakin.

Kullanma kilavuzunda ayrica sisteminizle ilgili sorun giderme ve parga siparisi boltimleri de bulunmaktadir.
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Giic kaynagi boyutlan

432 mm

508 mm
o
@]
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Parca agirliklari (105 A sistemleri)

200-600 V CSA | 230-400V CE 400 V CE 380V CCC 380V CCC/
230-400 V CE
Gig kaynagi 40 kg 39 kg 35 kg Gig kablosuyla Gii¢ kablosuz
35 kg 36 kg
Giic kablosuz
34 kg
7,6 m manuel torg 45 kg 45 kg 41 kg Gg kablosuyla Gili¢ kablosuz
ve 7,6 m sase 41 kg 42 kg
kabl I
avlostlya Gii¢ kablosuz
39 kg
Manuel torg 7,6 m 3,3 kg
Manuel tor¢ 15 m 5,9 kg
Manuel tor¢ 23 m 8,4 kg
Makine torcu 4,6 m 2,4 kg
Makine torcu 7,6 m 3,4 kg
Makine torcu 11 m 4,5 kg
Makine torcu 15 m 6,2 kg
Makine torcu 23 m 8,7 kg
Sase kablosu 7,6 m 2,4 kg
Sase kablosu 15 m 4,4 kg
Sase kablosu 23 m 6,1 kg
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Powermax105 giic kaynagi anma degerleri

Anma agik devre gerilimi (Up) 200-600 V CSA | 300 VDC
230-400V CE | 288 VDC
380 V CCC/230-400V CE | 288 VDC
400V CE | 292 VDC
380V CCC | 280 VDC
Cikis 6zellikleri* Zayif
Anma gikis akimi (I,) 30-105 A
Anma gikis gerilimi (Uy) 160 VDC

40 °C'deki is dongtisti

200-600 V CSA

230-400 V CE
veya 380 V CCC/230-400 V CE

105 A, 480-600 V, 3-fazl'da %80
105 A, 240V, 3-fazli'da %70
105 A, 208 V, 3-fazli'da %54
105 A, 200 V, 3-fazli'da %50
94 A, 480-600 V, 3-fazli'da %100
88 A, 240V, 3-fazli'da %100
77 A, 208V, 3-fazli'da %100
74 A, 200 V, 3-fazli'da %100

105 A, 400 V, 3-fazl’'da %80
105 A, 230V, 3-fazl’'da %70
94 A, 400 V, 3-fazli'da %100
88 A, 230V, 3-fazli'da %100

400V CE | 105 A, 400V, 3-fazli'da %80
94 A, 400 V, 3-fazl'da %100
380V CCC | 105 A, 380V, 3-fazli'da 9%80
94 A, 380V, 3-fazli'da %100
Calisma sicaklig -10°Cila40°C
Depolama sicaklig -25 °Cila 55 °C
G faktoru
200-600 V CSA, 3-fazl 0,94-0,77
230-400 V CE, 3-fazli 0,94-0,92
380V CCC/230-400 V CE, 3-fazlh | 0,94-0,92
400V CE, 3 fazli 0,94
380V CCQC, 3 fazli 0,94

Rece: Kisa Devre Orani (sadece CE modelleri)

U;: Volt AC etkin degeri, Rece
3-fazl

230-400 V CE 275

400V CE 230
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EMC siniflandirmasi CISPR 11 (sadece CE modelleri)t

Sinif A

Giris gerilimi (U,)/Girig akimi (I4), anma
degeri (Us max: lo max) (Ayrintili bilgi
icin Gli¢ Kaynagi Kurulumu boltimiine
bakin.)

200-600 V CSA

380V CCC/

200/208/240/480/600 V, 3-fazli, 50/60 Hz
58/56/49/25/22 A

230-400 V, 3-fazli, 50/60 Hz

230-400 V CE™ ™ | 50/29 A
230-400 V CE™ ™ | 230-400 V, 3-fazli, 50/60 Hz
50/29 A
400 V CE™ # | 400 V, 3-fazli, 50/60 Hz
28 A
380V CCC | 380V, 3-fazli, 50/60 Hz
30 A
Gaz tipi Hava Azot
Gaz kalitesi ISO 8573-1 Sinif 1.2.2 uyarinca %299,95 saf
temiz, kuru, yagsiz

Onerilen gaz giris akis orani/basinci

Kesme: 5,9 bar'da 220 |/dk.
Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma: 4,8 bar'da 230 I/dk.
Maksimum Kontrol ile oluk agma: 4,8 bar'da 230 I/dk.

" Cikis akimina karsi, ¢ikis geriliminin bir plani olarak tanimlanmigtir.

™ Ekipman, kisa devre giicii S;'nin, kullanicinin kaynagi ile genel sebeke arasinda arayiiz noktasinda 5528 KVA

degerine esit veya bu degerden biylk olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece 5528 KVA
degerine esit veya bu degerden biiyuk S, kisa devre guctine sahip bir kaynaga baglanmasini, gerekiyorsa dagitim ag
operatoriyle gorliserek saglamak ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.

™ Bu tiriin IEC 61000-3-3 teknik gereksinimleri yerine getiri ve kosullu baglamaya maruz kalmamal.

T UYARI: Bu A Sinifi ekipman, elektrik giiciiniin diistik gerilimli genel sebeke tarafindan saglandig konutlarda kullanim
icin tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen veya yayinlanan parazitler nedeniyle elektromanyetik uyumlulugun

saglanmasinda glglikler yasanabilir.

* Ekipman, kisa devre giicti S¢.'nin, kullanicinin kaynagi ile genel sebeke arasinda arayiiz noktasinda 4462 KVA

degerine esit veya bu degerden blyiik olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece 4462 KVA
degerine esit veya bu degerden biiyiik Sy, kisa devre glictine sahip bir kaynaga baglanmasini, gerekiyorsa dagitim ag
operatoriyle goriiserek saglamak ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.
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Duramax 75° manuel tor¢c boyutlari

A
)
o
©
o
3
\i

—

6,6 cm
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Duramax 180° tam boy makine torcu boyutlar

A

2,5 cm —l

39,6 cm

3,5 cm

!

4
«—20,6 cm4>‘

l«——31,3cm

Duramax 180° mini makine torcu boyutlari

2,5 cm —l

<«—168cm——>

3,5cm —l

—>

A

8,4 cm

ping

Y

Eﬁ{:
ot

3,6 cm dis boyut,
3,3 cm diiz kenarlar

]

-

3,6 cm dis boyut
3,3 cm diiz kenarlar
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Powermax105 kesim ozellikleri

Elde kesme kapasitesi (malzeme kalinlig)

500 mm/dk’da &nerilen kesme kapasitesi* 32 mm
250 mm/dk’'da onerilen kesme kapasitesi* 38 mm
125 mm/dk’'da Onerilen ayirma kapasitesi* 50 mm

Delme kapasitesi (malzeme kalinligi)

Portatif kesim igin delme kapasitesi veya programlanabilir tor¢ ytikseklik 22 mm
kontrolu ile mekanize kesim

Programlanabilir torg yiikseklik kontrolti olmaksizin mekanize kesim icin 20 mm
delme kapasitesi

Maksimum kesim hizi** (siyah sac)

6 mm 5600 mm/dk
12 mm 2400 mm/dk
20 mm 1300 mm/dk
25 mm 760 mm/dk
32 mm 510 mm/dk
Oluk acma kapasitesi

Siyah sac lizerinde Maksimum Artik Kaldirma ile metal kaldirma hizi (65 A) 4,8 kg/sa
Siyah sac lizerinde Maksimum Kontrol ile metal kaldirma hizi (65 A) 3,4 kg/sa
Siyah sac ilizerinde Maksimum Artik Kaldirma ile metal kaldirma hizi (85 A) 8,8 kg/sa
Siyah sac lizerinde Maksimum Kontrol ile metal kaldirma hizi (85 A) 6,2 kg/sa
Siyah sac lizerinde Maksimum Artik Kaldirma ile metal kaldirma hizi (105 A) 9,8 kg/sa
Siyah sac lizerinde Maksimum Kontrol ile metal kaldirma hizi (105 A) 6,9 kg/sa

Duramax serisi torc agirliklan (bkz. 1-5 Parca agirliklari (105 A sistemleri)

Is dongiisii ve gerilim bilgileri (bkz. 1-6 Powermax105 giic kaynagi anma degerleri)

* Kesme kapasitesi hizlarinin maksimum hizlar olmasi gerekmez. Bunlar, ilgili kalinlikta erigilmesi gereken tanimli hizlardir.

** Maksimum kesme hizlari, Hypertherm'in laboratuar testlerinin sonuglardir. Gergek kesim hizlari, farkl kesim
uygulamalarina bagl olarak farkllik gosterebilir.
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Semboller ve isaretler

Uriintintiz, veri plakasinin tstiinde ya da yakininda asagidaki isaretlerden bir veya daha fazlasina sahip olabilir. Ulusal
diizenlemelerdeki farkliliklar ve gakismalardan dolayi, isaretlerin tiimdi, bir trlinlin her versiyonuna uygulanmaz.

S isareti
S

The S mark indicates that the power supply and torch are suitable for operations carried out in environments
with increased hazard of electrical shock according to IEC 60974-1.

CSA isareti
@

us CSA isareti tagiyan Urtinler Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada urtin glivenligi diizenlemelerine uygundur.
Urtinler CSA-International tarafindan degerlendirilmis, test edilmis ve sertifikalandirilmistir. Alternatif olarak
tirtin, hem Amerika Birlesik Devletleri hem de Kanada tarafindan taninan UL ya da TUV gibi diger Nationally
Recognized Testing Laboratories (NRTL) tiyelerinden biri tarafindan verilmis bir isaret tasiyabilir.

c E CE isareti
CE isareti Ureticinin gegerli Avrupa direktifleri ve standartlarina gore uyumluluk beyanini belirtir. Sadece veri
plakasinin lizerinde ya da yakininda CE isareti tasiyan urlin versiyonlari, European Low Voltage Directive
ve European Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive ile uyumluluk igin test edilmistir. European EMC
Directive ile uyumluluk igin gereken EMC filtreleri CE isareti tasiyan triin versiyonlarinda yer almaktadir.

Avrupa Giimriik Birligi (CU) isareti

rrm
——
—

Urtinlerin, EAC uygunluk isareti igeren CE versiyonlan Rusya, Belarus ve Kazakistan'a ihracat yapmaya yonelik
urtin gtivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

GOST-TR isareti

q.
v

Uriinlerin, GOST-TR uygunluk isareti iceren CE versiyonlar, Rusya'ya ihracat yapmaya y&nelik tiriin giivenligi
ve EMC gereksinimlerini karsilar.

C-Tick isareti

Q

Urtinlerin, C-Tick isaretine sahip CE versiyonlari, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis igin gerekli EMC
diizenlemelerine uygundur.

CCC isareti

®

China Compulsory Certification (CCC - Cin Zorunlu Sertifikasi) isareti, irliniin test edildigini ve Cin'de satis igin
gerekli trtin gtivenligi gereksinimleriyle uyumlu bulundugunu belirtir.

UkrSEPRO isareti

<

Urtinlerin, UkrSSEPRO uygunluk isareti igeren CE versiyonlari, Ukrayna'ya ihracat yapmaya yonelik triin gtivenligi
ve EMC gereksinimlerini karsilar.

Sirbistan AAA isareti

>

A Uriinlerin, AAA Sirbistan isareti igeren CE versiyonlar, Sirbistan’a ihracat yapmaya yonelik triin gtivenligi
%5 13 ye EMC gereksinimlerini karsilar.

=

Powermax105 Operatsr Kullanma Kilavuzu 1-11



TEKNiIiK OZELLIKLER

Giiriiltii seviyeleri

Ulusal ve yerel kodlar tarafindan tanimlanan kabul edilebilir glrtltl seviyeleri bu plazma sistemi tarafindan asilabilir.
Kesme ya da oluk agma sirasinda her zaman uygun kulak korumasi kullanin. Alinan tim griltt 6lgtimleri sistemin
kullanildigi 6zel ortama baglidir. Ayrica sisteminizde bulunan kilavuzdaki Giivenlik ve Uyumluluk bolimunde Gdrdiltii
isitme duyusuna zarar verebilir bashigina bakin. Uriinlerle ilgili ayrintili bilgilere Hypertherm belge kitapligindan
erisebilirsiniz:

https://www.hypertherm.com/

Dosyalar kitapligina tiklayin, Product Type (Uriin Tipi) agilir mentisiinden iirtinii segin, Category (Kategori) agilir
meniisiinden “Regulatory” égesini secin ve Sub Category (Alt Kategori) acilir meniisiinden “Acoustical Noise
Data Sheets” (Akustik Giiriiltii Veri Belgeleri) 6gesini secin.

IEC simgeleri

Asagidaki simgeler glic kaynagi veri plakasi, kontrol etiketleri, svigler, LED'ler ve LCD ekranda gériintilenebilir.

mmm=  Dogru akim (DC) I Gii¢ acik (ON)

=11 7] ‘.’ = 1 fazli veya 3 fazli bir

Plazma torg¢ kesimi inverter tabanl gli¢ kaynag!

% Alternatif akim (AC) 0 Giic kapal (OFF)

-

Plaka metal kesimi Volt/amp egrisi, “zayif”

ozellikler

e Genigletilmis metal
DDDD kesimi

7S
N@ Oluk agma

A 4
DED\ AC (alternatif akim) % Giris gazi basing arizasi

Giic acik (ON) (LED)

Sistem arizasi (LED)

girisi glic baglantisi (LCD)
Harici koruyucu .

@ (toprak) iletken I/ Eksik veya kayip sarf
terminall malzemesi (LCD)
erminali ¢

Gig kaynagy, 1s1 araliginin
disinda (LCD)
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Powermax sisteminin ambalajindan cikariimasi

1. Siparisinizdeki tim pargalarin iyi durumda alindigini onaylayin. Hasarli veya eksik parcalar varsa distribiitériintizle
baglantiya gegin.

2. Nakliye sirasinda meydana gelebilecek gtic kaynagi hasarlarini kontrol edin. Gértinir bir hasar varsa asagidaki
Sikayetler bolimiine bakin. Bu ekipmana dair tim bildirimler, gi¢ kaynaginin arkasina yerlestiriimis model ve seri
numaralarini icermelidir.

3. Bu Hypertherm sistemini kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli giivenlik bilgileri igin sisteminizle ayrica verilen
Glivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nu okuyun.

Sikayetler

» Sevkiyat sirasindaki hasarlarla ilgili sikayetler: Uniteniz sevkiyat sirasinda hasar gérmiisse, sikayetinizi
tasiyici firmaya iletmelisiniz. Hypertherm, talebiniz tizerine size konsimentonun bir kopyasini saglayacaktir. Ek
yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

=  Kusurlu veya eksik iiriin sikayetleri: Herhangi bir bilesenin eksik veya kusurlu olmasi halinde Hypertherm
distributoriintizle baglantiya gegin. Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin
Hypertherm ofisini arayin.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

icindekiler

Asagidaki gizimler tipik sistem pargalarini gosterir. Yeni sistemlerde gonderilen torglara vinil kapak takilir. Sarf
malzemeleri, sarf malzemeleri kutusundadir.

Operator Kullanma Kilavuzu

Hizli Kurulum Kart

Tescil Karti

Kurulum DVD'si

Giivenlik Kilavuzu

Ekstra sarf malzemelerine sahip
kutular (hava filtresinin yanina
yerlestirilmig)

Uzaktan baglatmali pandatif (opsiyonel)
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Giic kaynaginin yerlestiriimesi

Kurulumunuz igin gli¢ kaynagini uygun bir glic yuvasi yakinina yerlestirin.
= 200-600 Volt (3-fazli, CSA onayl)
= 230-400 Volt (3-fazli, CE onayli)
= 380/230-400 Volt (3-fazli, CCC/CE onayl) gii¢ kablosuz

Not: CE sertifikasyonunu devam ettirmek igin 228886 gli¢ kablosu takimini takin.
= 400 Volt (3 fazli, CE onayl)
= 380 Volt (3-fazli, CE onayli)

Giig kayna@i (modele bagl olarak) 3 m uzunlugunda bir elekirik kablosuna sahip olmalidir. Gereken havalandirma igin
gl kaynaginin etrafinda en az 0,25 m alan birakin.

G kaynag, yagmur veya karda kullanim i¢in uygun degildir.

Devrilmesini 6nlemek i¢in glic kaynagini 10 dereceden blytk bir agiyla yatirmayin.

Elektrik giiciiniin hazirlanmasi

Hypertherm (veri plakasinda HYP olarak belirtilir) giris akimi degerleri, glic baglantisi ve kurulum talimatlari igin iletken
boyutlarini belirlemekte kullanilir. HYP degeri maksimum normal isletim kosullari altinda belirlenir ve kurulum igin daha
yliksek HYP giris akimi degeri kullanilmalidir.

Maksimum ¢ikis gerilimi, giris geriliminize ve devrenin amperajina gore degiskenlik gdsterecektir. Akim gekimi, kurulum
sirasinda degiskenlik gostereceginden, sayfa 2-6'daki semada gosterilen sekilde yavas vuruslu sigortalar onerilir. Yavas
vuruslu sigortalar, kisa sureler igin anma degerinin 10 katina varan akimlara dayanabilir.

Dikkat: Uygun Glciide gecikme zamanli (yavas vuruslu) sigortalar ve bir hat ayirma anahtari
A ile devreyi koruyun.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Bir hat ayirma anahtarinin takilmasi

Her glic kaynagi igin bir hat ayirma anahtar kullanin; béylece operatér, acil bir durumda gelen elektrigi hizla kapatabilir.
Anahtari operatériin kolayca erisebilecegi sekilde yerlestirin. Takma islemi ehliyetli bir elektrikgi tarafindan, yerel ve ulusal
mevzuata uygun sekilde yapilmalidir. Anahtarin akim kesme seviyesi, sigortalarin stirekli degerine esit veya tizerinde
olmalidir. Ek olarak, anahtar su 6zellikleri icermelidir:

Kapali (OFF) konumdayken, elekirikli ekipmani yalitmali ve elekirik yiiklii tiim iletkenleri, besleme geriliminden ayirmalidir.
O (kapal) ve | (agik) sembolleri ile acikca isaretlenmis bir kapali (OFF) ve bir acik (ON) konuma sahip olmalidr.
Kapali (OFF) konumda kilitlenebilen bir harici galistirma kulpuna sahip olmalidir.

Acil stop islevi gorecek, elektrikle ¢calisan bir mekanizmaya sahip olmalidir.

Takilmis, uygun yavas vuruslu sigortalar bulunmalidir. Powermax105 igin gli¢ baglantisi 2-6 .

Topraklama gereksinimleri

Kisisel giivenligi, uygun calismayi saglamak ve elektromanyetik parazitlenmeyi (EMI) azaltmak igin, giic kaynagi uygun
sekilde topraklanmalidir.

Giti¢ kaynag ulusal ve yerel elektrik mevzuati uyarinca gii¢ kablosu yoluyla topraklanmalidir.

Ug-fazl servis, koruyucu topraklama icin yesil veya yesil/sari tele sahip 4 tel tipinden biri olmali ve ulusal ve yerel
gerekliliklerle uyumlu olmalidir.

Topraklama hakkinda ayrintili bilgi i¢in sisteminizde ayrica yer alan Givenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na basvurun.

Powermax105 Operatér Kullanma Kilavuzu 2-5



GUC KAYNAGI KURULUMU

Powermax105 icin giic baglantisi

Powermax105 3-fazli sistemler asagidaki modelleri igerir:

= 200-600 V CSA modeli, 200 ila 600 arasi AC (alternatif akim) gerilimlerde ¢alismak {izere kendisini
yapilandirabilen, gcok amagl bir gtic kaynagidir.

=  230-400 V CE modeli otomatik olarak 230 ila 400 V arasinda otomatik olarak ayarlanabilir.
= 380V CCC/230-400 V CE modeli otomatik olarak 230 ila 400 V arasinda otomatik olarak ayarlanabilir.

Not: CE sertifikasyonunu devam ettirmek igin 228886 gli¢ kablosu takimini takin.
= 400V CE modeli sadece 400 V'tur.
= 380V CCC modeli sadece 380 V'tur.

Anma cikisi 30-105 A, 160 VDC'dir.

200-600 V CSA,

Girig gerilimi (V) 200 208 240 480 600
Anma gikisindaki (16,8 kw) giris akimi (A) 58 56 49 25 22
Ark gerilmesindeki giris akimi (A) 82 82 78 40 35
Sigorta, yavas vuruslu (A) 80 80 80 40 40
230-400 V CE

Girig gerilimi (V) 230 400

Anma cikisindaki (16,8 kw) giris akimi (A) 50 29

Ark gerilmesindeki giris akimi (A) 80 46

Sigorta, yavas vuruslu (A) 80 50
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380 V CCC/230-400 V CE

Giris gerilimi (V) 230 400 380
Anma gikisindaki (16,8 kw) giris akimi (A) 50 29 30
Ark gerilmesindeki giris akimi (A) 80 46 42
Sigorta, yavas vuruslu (A) 80 50 50
400V CE

Giris gerilimi (V) 400

Anma gikisindaki (16,8 kw) giris akimi (A) 28

Ark gerilmesindeki giris akimi (A) 44

Sigorta, yavas vuruslu (A) 50

380V CCC

Giris gerilimi (V) 380

Anma gikisindaki (16,8 kw) giris akimi (A) 30

Ark gerilmesindeki giris akimi (A) 42

Sigorta, yavas vuruslu (A) 50
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Uc-fazli giic kablosu ve fis kurulumu

Powermax105 gli¢ kaynaklari, asagidaki glic kablolariyla génderilir:
=  CSA modelleri: 6 AWG 4 telli gli¢ kablosu
= 230-400V CE: 10 mm2, 4 telli HAR gti¢ kablosu
= 380V CCC/230-400 V CE gli¢ kablosu olmadan gdnderilir

Not: CE sertifikasyonunu devam ettirmek icin 228886 gli¢ kablosu takimini takin.
= 400V CE: 6 mm?, 4 telli HAR gii¢ kablosu

= 380V CCC: 6 mm2, 4 telli CCC giic kablosu (bazi modeller giic kablosuz olarak génderilir)

Powermax105'i ¢calistirmak igin ulusal ve yerel elektrik mevzuatlarini karsilayan bir fis kullanin. Fis, glic kablosuna yetkili bir

elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalidir.

Giti¢ kablosunun tellerini, agagida gésterilen sekilde keserek soyun ve hazirlayin.

Kabloyu, kablo
kinlmasi engelleyici
yoluyla ydnlendirin ve
gerginlestirin
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Uzatma kablosu oOnerileri

Tim uzatma kablolari, kablo uzunlugu ve sistem gerilimine uygun tel boyutuna sahip olmalidir. Ulusal ve yerel mevzuati

karsilayan bir kablo kullanin.

Sonraki sayfada gorilen tablo, farkli uzunluk ve giris gerilimleri igin 6nerilen gésterge boyutlarini vermektedir. Tablolardaki
uzunluklar, sadece uzatma kablosunun uzunlugudur; gtic kaynaginin gli¢ kablosunu igermez.

Uzatma kablosunun ozellikleri

Uzatma kablosunun uzunlugu | <3m 3-75 m 7,5-15 m 15-30 m 30-45 m
200-600 V CSA

Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
200-240 3 16 16 16 25 35
480-600 3 6 6 6 6 6
230-400 V CE

Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
230 3 16 16 16 25 25
400 3 10 10 10 10 10
380 V CCC/230-400 V CE

Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
230 3 16 16 16 25 25
400 3 10 10 10 10 10
380 3 10 10 10 10 10
400V CE

Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
400 3 10 10 10 10 10
380V CCC

Giris gerilimi (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
380 3 10 10 10 10 10
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Motor tahrikli jenerator onerileri

Powermax105 ile birlikte kullanilan motorlar asagidaki gereklilikleri yerine getirmelidir:

200-600 V CSA

3-fazli, 50/60 Hz, 200-600 VAC (en iyi performans icin 480 VAC 6nerilir)

230-400 V CE

3-fazli, 50/60 Hz, 230-400 VAC (en iyi performans igin 400 VAC 6nerilir)

380 V CCC/230-400 V CE

3-fazli, 50/60 Hz, 230-400 VAC (en iyi performans igin 400 VAC 6nerilir)

400 V CE

3-fazli, 50/60 Hz, 400 VAC (en iyi performans igin 400 VAC 6nerilir)

380V CCC

3-fazli, 50/60 Hz, 380 VAC (en iyi performans icin 380 VAC &nerilir)

Motor tahrik Sistem Performans
degeri cikis akimi (ark esnemesi)
30 kW 105 A Tam
22,5-25 105 A Sinirli
20 kW 85 A Tam
15 kW 70 A Sinirh
15 kW 65 A Tam
12 kW 65 A Sinirh
12 kW 40 A Tam

8 kw 40 A Sinirli
8 kw 30A Tam

Notlar: Kesme akimini jeneratdr dederine, yasina ve durumuna gore gerektigi gibi ayarlayin.

Jeneratdr kullanirken bir ariza meydana gelirse, gii¢ anahtarini hizla kapali (OFF) ve ardindan tekrar agik (ON)
konumuna gevirmek (bu islem bazen “hizli sifirlama” olarak adlandirilir) arizayi gidermeyebilir. Bunun yerine, gii¢
kaynagini kapall (OFF) konuma getirin ve yeniden agik (ON) konuma getirmeden énce 60 ila 70 saniye bekleyin.

2-10
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Gaz kaynaginin hazirlanmasi

Hava bir kompresor veya yiiksek basingli tiiplerle beslenebilir. Her iki besleme durumunda da bir yiiksek basing
regulatori kullaniimali ve bu regulator, glic kaynaginin tizerindeki hava girisine gaz verebilmelidir.

Besleme kalitesi yetersiz oldugunda kesim hizi diiser, kesim kalitesi bozulur, kesim kalinigr kapasitesi azalir ve
sarf malzemelerinin 6mri kisalir. Bu sorunlar ortadan kaldirmak igin bir opsiyonel hava filtreleme sistemi kullanin.
Bkz. asagidaki Ek gaz filtrasyonu.

Optimal performans igin, gaz ISO8573-1:2010, Sinif 1.2.2 ile uyumlu olmalidir (diger bir deyisle, m3 basina sahip
olabilecedi maksimum kati partikiil sayisi; 0,1-0,5 mikron araligindaki partikiil boyutlari igin 20.000'den az, 0,5-1 mikron
araligindaki partikiil boyutlari icin 400’den az ve 1-5 mikron araligindaki partikiil boyutlari igin 10’dan az olmaldir).
Maksimum su buharlagsma ¢iy noktasi -40 °C'den az olmalidir. Maksimum yag (aerosol, sivi ve buhar) igerigi 0,1 mg/
m3'ten daha az olmalidir.

Ek gaz filtrasyonu

Saha kosullari nedeniyle gaz hattina nem, yag veya diger kirleticiler karigiyorsa, 3 asamali bir birlesik filtreleme sistemi
kullanin. 3 asamali bir filtrasyon sistemi, gaz beslemesindeki kirleticileri temizlemek igin asagida gosterilen sekilde galisir.

Yag
Su ve partikl filtresi filtresi Yag buhari filtresi

Gaz kaynag| E— | ————| [ # Powermax105

Filtre sistemi, gaz besleme ve gli¢ kaynagi arasina kurulmalidir. Ek gaz filtrasyonu, gerekli minimum giris basincini yiikseltebilir.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Hypertherm su opsiyonel harici filtre takimlarini sunar:

o Eliminizer nem giderici hava filtresi takimi (128647) gaz kaynagindan suyu ve kiri arindinir. Daha fazla bilgi
edinmek icin Saha Servis Biilteni'ne (804180) bakin.

9 Yag giderici hava filtresi takimi (428719), gaz kaynagindan yagi, buhari ve kiri arindinir. Daha fazla bilgi edinmek
icin Saha Servis Biilteni’ne (809610) bakin.

Not: Bu filtre takimlaryla ilgili diger pargalar icin, bkz. sayfa Aksesuar parcalari 9-14.

Harict filtrelerin her ikisini de kullaniyorsaniz, gaz hattinin ve ekipmanin hasar gérmesini énlemek igin filtreleri gosterilen
sira ile takin.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Gaz kaynaginin baglanmasi

Gaz kaynagini gii¢ kaynagina; 9,5 mm i¢ ¢apli bir soy gaz hortumu ve bir 1/4 NPT gabuk ayrilabilir baglayici veya bir
1/4 NPT x G-1/4 BSPP (CE niteleri) gabuk ayrilabilir baglayici kullanarak baglayin.

Gaz akigi sirasinda Onerilen giris gaz basinci

/ 5,9-9,3 bar'drr.

"/j UYARI

Gaz kaynagi basincinin 9,3 bar’i gecmesine izin vermeyin. Bu basinc¢ asilirsa filtre yuvasi patlayabilir.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Minimum giris basinci (gaz akisi sirasinda)

Bu tablo, énerilen giris basinci mevcut olmadiginda gerekli minimum giris basincini géstermektedir.

Torc kablo uzunlugu

7,6 m 152 m 229 m
Kesme 5,2 bar 5,5 bar 5,9 bar
Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma 4,1 bar 4.5 bar 4.8 bar
Maksimum Kontrol oluk agma 4,1 bar 4.5 bar 4,8 bar

Gaz akis oranlan

Kesme Minimum 5,9 bar'da 220 |/dk.
Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma | Minimum 4,8 bar'da 230 I/dk.
Maksimum Kontrol oluk agma Minimum 4,8 bar'da 230 I/dk.
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Kontroller ve indikatorler

Powermax105 gii¢ kaynaklar asagidakilere sahiptir: Agik/kapali (ON/OFF) diigmesi, ayarlama topuzu, otomatik/manuel
basing ayarlama mod selektorili, akim/gaz selektorl, calistirma modu anahtari, indikatér LED'leri ve durum ekrani. Bu
kontroller ve indikatorler takip eden sayfalarda tarif edilmistir.

Arka kontroller

Gic kaynagini ve onun kontrol devrelerini etkinlestirir.

° 'u' Acik (ON) (I)/Kapali (OFF) (O) giic anahtan

On kontroller ve LED’ler

Calistirma modu

Ayarlama topuzu anahtar
[ == al
s
= N >
Do :ﬁ 5 A{ = + Modlar bir sonraki
Durum ekrani '<Q . L —© fada tarif edilmisti
R ‘Q‘ 5 9DAR éﬁ sayfada tarif edilmistir
0-50 - 75P5I =
6
Ariza LED'i (sarn) e
Otomatik/manuel basing Akim/gaz Giic agik (ON)
ayarlama mod selektorii selektori LED'i (yesil)

Ariza LED’i (sar)
Bu LED yandiginda gti¢ kaynaginda bir ariza oldugunu belirtir.

Giic acik (ON) LED’i (yesil)
@ Bu LED yandiginda gii¢ anahtarinin acik | (ON) olarak ayarlandigini ve giivenlik kilitlerinin devreye girdigini
belirtir. Yanip sondiigunde gli¢ kaynaginda bir ariza vardir.
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Calistirma modu anahtari

Calistirma modu anahtari, asagidaki dort konumdan birine ayarlanabilir:
@ = Surekli pilot ark. Genisletiimis metal veya maden kalburunu keser.

Y =  Surekli olmayan pilot ark. Metal plakalari keser veya deler. Bu, normal
surlikleyerek kesim igin standart ayardir.

>\_\‘5 = Oluk agmak. Metal plakada oluk agar.
==

\) = Torg kilidi. Kesim esnasinda torcu tetiklediginizde torcun agik (ON) konumda

kilitlenmesi disinda, stirekli olmayan pilot ark moduyla aynidir. Transfer
g kayboldugunda torg kapanir veya yeniden tetiklenir.

Otomatik/manuel basin¢ ayarlama mod selektorii

Selektor, otomatik ve manuel modlar arasinda gegisi saglar. Otomatik modda, gtic kaynagi gaz
basincini, torg tipine ve kablo uzunluguna bagl olarak otomatik sekilde ayarlar ve ayarlama topuzu
sadece amperaji belirler. Manuel modda, ayarlama topuzu ya gaz basincini ya da amperaji ayarlar. Bu
LED, manuel modda yanar.

Not: Manuel mod, (otomatik gaz ayarini gegersiz kilan) gaz ayarlarini belirli bir kesim uygulamasi
icin optimize etme gereksinimi duyan deneyimli kullanicilar tarafindan kullaniimalidir.

Manuel moddan otomatik moda dondtigtintizde, gii¢ kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar ve
amperaj ayari degismeden kalir. Otomatik moddan manuel moda déndiguintizde glic kaynagi, 6nceki
manuel gaz basinci ayarini hatirlar ve amperaj ayari degismeden kalir.

Gucu sifirladiginizda glic kaynagi, 6nceki modu, gaz basincini ve amperaj ayarlarini hatirlar.

Akim/gaz selektorii
A /"’n Manuel modda bu selektér, manuel ayarlamalar igin amperaj ve gaz basinci arasinda ayarlama topuzunu
kullanarak gegcis yapar.

m Ayarlama topuzu
' Bu topuz, amperaji ayarlar. Manuel modda galisirken bu topuz, optimize uygulamalar igin otomatik
\ ayarlari gegersiz kilarak, gaz basincini da ayarlayabilir.
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Durum ekrani

Durum ekrani, sistemin durumunu ve ariza bilgilerini gortinttler.

Elektrodun émriiniin sonunu
algilama manuel olarak
devre digi birakildi Akim ayari (amper)

Tore baélat'ldi_ \j&@ ' ﬁ 5 ﬂ { — Akim segme ibresi

Ariza simgesi —
. 9D.2BAR
Ariza kodu — I] 5[' ?5 P SI

Gorsel basmq, Basmg
ayarlama ayarlama

Torg kesiyor Uzak baglantili

— Basing segme ibresi

Gaz basinc¢ indikatorleri

Manuel modda, gaz basinci bar ve psi olarak gériintlilenir. Gaz basing bar’i, ayrica gaz basincinin gérsel bir indikatortddir.

ayarlanmig (fabrikada tanimlanan) degere ayarlanir. Basing, 6nceden ayarlanmis degerden yiiksekse ok,
gubugun orta noktasindan yukarida gorliniir. Basing, dnceden ayarlanmis degerden dustikse ok, gubugun orta
noktasindan asagida gorinr.

+ Gaz basin¢ cubugu
‘Q‘ Ok, dikey gubukta orta kisimda oldugunda (otomatik basing ayarinin referans basinci), gaz basinci énceden

Not:  Otomatik modda, gti¢ kaynag basinci énceden ayarlanmis degere ayarlar. Belirli bir kesim isinin
gerekliliklerini karsilayan basinci ayarlamak igin manuel modu kullanabilirsiniz. Bkz. Sayfa 3-10 Gaz
basincini manuel ayarlama.

Sistem durum simgeleri
Ekran, sistemin durumunu belirtmek i¢in simgeler gorintiiler.

Torc baslatildi
g: Torcun bir baslat sinyali aldigini belirtir.

)

1
?

.
*

Torc kesiyor
Kesim arkinin metale transfer oldugunu ve torcun kesilmekte oldugunu belirtir.

Uzaktan kumanda
Bir uzaktan kumandanin veya CNC'nin gli¢ kaynagini seri bagl iletisim kullanarak kontrol etmekte oldugunu
belirtir. Tum yerel kontroller devre disidir.

Elektrod 6miir sonu tespiti 6zelligi
Elektrod 6mir sonu tespiti 6zelliginin manuel olarak devre digi birakildigini belirtir.

O ED ¥
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Ariza kodlan

Bir glic kaynagi veya torg arizasi meydana geldiginde sistem, durum ekraninin sol alt kdsesinde bir ariza kodu ve kodun
Uzerinde buna karsilik gelen bir ariza simgesi goriintiler. llk hane her zaman sifirdir. Diger iki hane sorunu tanimlar. Ariza
kodu information is Dabhil later in this Manuel.

Not: Sadece bir ariza kodu goéruntilenir. Ayni anda birden fazla ariza meydana gelirse, sadece en yuiksek dncelige
sahip ariza kodu gorintlenir.

Anza simgeleri

Durum ekraninin sol tarafinda goriintiilenen ariza simgeleri asagida agiklanmaktadir. Ayrica, arizayi tanimlamak igin bir
ariza kodu da gorintilenir. Bu kilavuzun ilerleyen kisimlarindaki ariza tespiti bilgilerine bakiniz.

Uyari
Sistem galismaya devam eder.

Arnza
Sistem kesme iglemini durdurur. Sorunu diizeltemiyor ve sistemi yeniden baslatamiyorsaniz, distribiitériiniiz
veya Hypertherm Teknik Servisi ile gorisun.

Hata
Sistem servis gerektiriyor. Distribtitoriiniiz veya Hypertherm Teknik Servisi ile gortistn.

Torc kapagi sensori
Sarf malzemeleri gevsek, yanlis yerlestiriimis veya eksik oldugunu belirtir. Giig kaynagini sifirlamak igin, gticti
kapall (OFF) konuma getirin, sarf malzemelerini gereken sekilde takin ve giicli yeniden acik (ON) konuma getirin.

Sicakhik
Gic kaynagi glic modiilti 1sisinin kabul edilebilir isletim araligi disinda oldugunu belirtir.

Gaz
Gaz baglantisinin, gli¢ kaynaginin arkasindan kesildigini veya gaz kaynagi ile ilgili bir sorun oldugunu belirtir.

Dahili Seri Bagh iletisim Arayiizii
Kontrol karti ve DSP karti arasindaki SCl iletisiminde bir sorun oldugunu belirtir.

FoTRNOoP
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Powermax105’i calistirma
Powermax sistemiyle kesme veya oluk agma iglemlerine baslamak i¢in asagidaki adimlari izleyin.

Not: Bu bolim temel galistirma talimatlarini bildirir. Powermax'i bir Gretim ortaminda galistirmaya baslamadan
once Manuel Tor¢ Kurulumu veya Makine Torcu Kurulumu bolimine bakin.

Elektrik giiciiniu, gaz kaynagini ve tor¢c kablosunu baglayin
Gic kaynagina, dogru glic kordonunu prizle baglama konusunda ayrintili bilgi igin bkz. Gii¢ Kaynagr Bélimdi.

Gi¢ kablosunu prize takin ve gaz besleme hattini baglayin. Powermax igin elektrik ve gaz beslemesi gereksinimleri
hakkinda daha fazla bilgi icin Gti¢ Kaynagi Kurulumu bolumiine bakiniz. Basing, dnceden ayarlanmis degerden yiiksekse
ok, cubugun orta noktasindan yukarida goriintr. Torcu baglamak i¢in FastConnect™ konektoriind, glic kaynaginin
onlindeki yuvaya itin. Sase kablosunu bir sonraki bélimde baglayacaksiniz.

Giic kablosu (prizli
olarak sevk edilmez)

Gaz besleme
hatti

/
AN

Torg kablosu

Sase kablosu
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Sase kablosunu gii¢c kaynagina takma

Dikkat: Giic kaynaginiz icin uygun bir sase kablosu kullandiginizdan emin olun.
Powermax105 ile 105 A’lik bir sase kablosu kullanin. Amperaj sase kablosu
konektoriiniin kaucuk koruyucu tabakasina yakin yerde isaretlidir.

1. Gig kaynaginiz igin uygun bir sase kablosu kullandiginizdan emin olun.

Not:  Yuva anahtarlanmistir. Sase kablosu konnektoriinin tizerindeki anahtari, glic kaynagindaki yuva
Uzerindeki agizla hizalayin.

Yuva Uizerindeki

Giug kaynadi Uzerindeki sase anahtarl agiz

kablosu yuvasi

2. Sase kablosu konnektoriint, giic kaynaginin tizerindeki yuvaya sonuna kadar itin ve optimal bir elektrik baglantisina
ulasmak igin, konektdr durdurucuya karsi yerine tam oturana kadar saat ydniinde yaklasik 1/4 tur gevirin.

0 Dikkat: Asiri iIsinmayi 6nlemek icin, sase kablosunun yuvaya tam oturdugundan emin olun.
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Calisma kiskacini calisma parcasina takin

Calisma kiskaci, galisma pargasina kesim sirasinda baglanmalidir. Kesme sehpali bir Powermax105 kullaniyorsaniz,

calisma kiskacini galisma pargasina tutturmak yerine galisma kablosunu sehpaya dogrudan baglayabilirsiniz. Sehpa
Ureticinizin talimatlarini inceleyin.

Asagidakileri not edin:

= Calisma kiskaci ve galigsma pargasinin metalden metale temasi iyi gergeklestirdiginden emin olun. Calisma
kablosunun ¢alisma parcgasi ile dogru temasini saglamak igin pas, kir, boya, kaplama ve diger kalintilar giderin.

= En iyi kesim kalitesi i¢in ¢alisma kiskacini kesilen alana miimkiin oldugunca yakin tutturun.

n Dikkat: Calisma kiskacini, calisma parcasinin kesilerek ayrilacak kismina tutturmayin.

Calisma kiskaci

Dikkat: Sase klempini su altinda takmayin. Giic kaynagi sase klempinin altindaysa, giic
A kaynagina sase kablosu araciligiyla su girebilir ve ciddi hasara neden olabilir.
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Sistemi acin (ON)
Acik/kapall (ON/OFF) diigmesini agik (ON) (I) konumuna getirin.

Acik (On)

O N )

LN\ L
Kapali (o] ‘ : | O (o)
(Off) >

Calistirma modu anahtarini ayarlayin
Gercgeklestirmek istediginiz is tlirlini segmek igin ¢alistirma modu anahtarini kullanin.

Otomatik gaz modunda, Smart Sense™ teknolojisi, optimum kesim igin gaz basincini, segilen kesim moduna ve torg
kablosunun uzunluguna goére otomatik olarak ayarlar.

Genisletilmis metal kesimi, maden kalburlari, metal igeren delikler veya strekli bir pilot
= arki gerektiren tim isler igin. Standart metal plaka kesiminde bu modun kullaniimasi sarf

malzemesi 6mrinl kisaltir.
’_'@; Metal kesme veya delme igin. Bu, normal suriikleyerek kesim igin standart ayardir.

\§> Metalde oluk agmak igin. (Not: Kesim sirasinda bu modun kullaniimasi diisiik kesim
N

kalitesine yol acar.
\@ 5 itesine yol acar.)
Torcu, agik (ON) (baslat) konumda kilitler. Torcu harekete gegirmek igin bu segenegi
g ﬁ belirleyerek tetige basin. Daha sonra, kesmeye devam ederken tetigi serbest birakabilirsiniz.
Arki durdurmak igin tetige tekrar basin. Transfer kayboldugunda torg kapanir.
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Gostergeleri kontrol etme

Asagidakileri dogrulayin:
= Gig kaynaginin én kismindaki yesil renkli agik (ON) LED lambasi yaniyor.
= Arnza LED lambasi yanmiyor.

= Durum ekraninda herhangi bir hata simgesi gértintiilenmiyor.

Durum ekraninda bir ariza simgesi goriintiileniyorsa veya Ariza LED lambasi yaniyorsa veya gii¢ agik (ON) LED lambasi
yanip sOntyorsa, devam etmeden 6nce ariza durumunu diizeltin. Daha fazla ariza tespiti bilgileri bu kilavuzun ilerleyen
kisimlarindadir.

Gaz basincini manuel ayarlama

Normal operasyonlarda, gli¢c kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar. Gaz basincini belirli bir uygulama igin
ayarlamaniz gerekiyorsa, bunu yapmak tzere manuel modu kullanabilirsiniz.

Not: Manuel mod, (otomatik gaz ayarini gegersiz kilan) gaz ayarlarini belirli bir kesim uygulamasi igin optimize etme
gereksinimi duyan deneyimli kullanicilar tarafindan kullaniimalidir.

Manuel moddan otomatik moda déndugtiniizde, glic kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar ve amperaj ayari
degismeden kalir. Otomatik moddan manuel moda dondiigiinlizde gli¢ kaynagi, dnceki manuel gaz basinci ayarini hatirlar
ve amperaj ayari degismeden kalir.

Gicu sifirladiginizda gli¢ kaynagi, 6nceki modu, gaz basincini ve amperaj ayarlarini hatirlar.

Basinci ayarlamak igin:

1. Otomatik/manuel basing ayarlama modu selektdriine basin, bdylece selektdriin yanindaki LED lamba yanar. Sayfa
3-2 On kontroller ve LED’ler semasi.

2. Segcim ibresi, durum ekraninda gaz basinci ayarinin karsisina gelene dek akim/gaz selektériine basin.

3. Gaz basincini istenilen diizeye ayarlamak igin ayar topuzunu gevirin. Basinci ayarlarken basing kolundaki oku izleyin.
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Akimi ayarlama (amperaj)
Akimi, belirli bir kesim uygulamaniza ayarlamak igin ayar topuzunu gevirin.

Sistem manuel modda ise amperaji ayarlamak icin asagidakileri yapin.
1. Segim ibresi, durum ekraninda amperaj ayarinin karsisina gelene dek akim/gaz selektoriine basin.
2. Amperaji degistirmek i¢in ayar topuzunu gevirin.

3. Manuel moddan gikmak istiyorsaniz, otomatik/manuel basing ayarlama mod selektoriine basin. LED lamba
sOnecektir.

Not: Manuel moddan ¢iktiginizda gaz basinci, fabrikada optimize edilen degerlere sifirlanir.

Manuel ve otomatik modlar arasinda gegis yaptiginizda, gii¢ kaynagi amperaj ayarlarini muhafaza eder. Giicu
sifirladiginizda, gii¢ kaynag@ énceki moda (otomatik veya manuel mod) déner ve énceki amperaj ayarlarini hatirlar.

Yeni sarf malzeme omiir sonu tespiti 6zelligi

Powermax105'teki elektrodun émir bitimini algilama &zelligi, elektrod émriiniin sonuna ulastiginda torga giden elektrigi
otomatik olarak keserek torg ve galisma pargasini hasardan korur. 0-32 ariza kodu ayni zamanda &n panel durum
ekraninda da goriintilenir. Akimi 55 A altina ayarlarsaniz, bu 6zellik durum bilgisi ekraninda simge gériintiilenmeden
otomatik olarak devre disi birakilir.

Ozelligi manuel olarak devre disi birakmak igin kontrol panelindeki akim/gaz selektorii digmesine (bkz. asagidaki sekil)
bes defa basin. Sistem otomatik modda olmali ve selektdr diigmesine basim siire araliklari bir saniyeden az olmalidir.

Bu &zelligi tekrar etkinlestirmek igin bu prosediirii tekrar edin. Ozellik manuel olarak devre disi birakildiginda durum bilgisi
ekraninda bir simge (bkz. asagidaki sekil) gériintilenir.

Elektrodun émriintin sonunu algilama manuel
olarak devre disi birakildi

X

\
5 m ,
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Akim/gaz selektori
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TEMEL SiSTEM OPERASYONLARI

Is dongiisii sinirlamalarini anlamak

Gorev donguisi; 40 °C ortam isisinda galisan bir plazma arkinin, 10 dakikalik bir dsnemde ayni kalabilme siiresidir (dakika olarak).

Powermax105 ile:

= Ark 105 amperde (480-600 V CSA, 400 V CE, 380 V CCC) iinitenin agsiri isinmasina neden olmadan 10 dakikanin
8 dakikasinda ayni kalabilir (%80 is déngiist).

= Ark 94 amperde (480-600 V CSA, 400 V CE, 380 V CCC) 10 dakikada 10 dakika tamaminda ayni kalabilir (%100).
is dongti 6zelliklerinin tam listesi icin Ozellikler blimiine bakiniz.
is donguist asildiginda; giic kaynagi asir 1sinir, durum ekraninda is1 arizasi simgesi goriintilenir, ark kapanir ve sogutma

fani galismaya devam eder. Isi ariza simgesi kaybolmadikga ve ariza LED lambasi sonmedikge kesmeye yeniden
baslayamazsiniz.
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MANUEL TORC KURULUMU

Giris

Duramax™ serisi manuel torglari Powermax105 sistemlerinde kullanilabilir. FastConnect™ c¢abuk ayrilabilir sistem,
uygulamalariniz farkl torglar kullanmanizi gerektiriyorsa, torcun taginmak tizere gikariimasini veya bir torgtan digerine
donmeyi kolaylastirir. Torglar, ortam havasi ile sogutulur ve 6zel sogutma prosedirleri gerektirmez.

Sarf malzemesi omri

Torcunuzda bulunan sarf malzemelerini ne siklikta degistirmeniz gerektigi bazi faktorlere baglidir:
= Kesilecek metalin kalinhgu.
= Ortalama kesim uzunlugu.
= Hava kalitesi (yag, nem veya diger kirleticilerin varlig).
= Metali delmeniz veya kesmeye kenardan baslamaniz.
= Muhafazasiz sarf malzemeleriyle oluk agar veya kesim yaparken uygun torg-galisma mesafesi.
= Uygun delme yiiksekligi.

= “Surekli pilot ark” modunda veya normal modda kesim yapmaniz. Surekli pilot arkiyla kesim yapmak sarf
malzemesinin daha fazla yipranmasina neden olur.

Normal sartlar altinda, manuel kesimde ilk olarak nozul asinir. Genel kural, bir takim sarf malzemesinin, manuel kesimde
fiili “ark acik” stiresinin yaklasik 1 ila 3 saat devam etmesidir.

Dogru kesim teknikleri hakkinda ayrintili bilgi i¢in bkz. Manuel Kesim bdlumdi.

Duramax torclari icin CopperPlus™ elektrod

CopperPlus elektrod (parga numarasi 220777), standart sarf malzemeleriyle kiyaslandiginda en az iki kat daha uzun sarf
malzemesi 6mrii sunar (Sistem icin tasarlanmig Hypertherm sarf malzemeleri). Bu elektrod 6zel olarak Duramax torglar
icin 12 mm veya daha ince metal kesiminde kullaniimak tizere tasarlanmis olup, 40 A ila 105 A ayarlariyla uyumludur.
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MANUEL TORC KURULUMU

Manuel torc parcalari

Not: Torglar sarf malzemeleri takili olmadan sevk edilirler.

Duramax 75° manuel tor¢

Givenlik tetigi

Sarf Malzemeleri

Guvenlik tetigi
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MANUEL TORC KURULUMU

Manuel torc sarf malzemelerini secin

Hypertherm sisteminize bir kutu sarf malzemesi dahil etmistir. Onceki sayfada gosterilen her iki tip manuel torg da ayni
sarf malzemelerini kullanir.

Manuel torglar muhafazali sarf malzemeleri kullanir. Bu nedenle, tor¢ ucunu metal boyunca stirtikleyebilirsiniz.

Manuel kesim igin sarf malzemeleri bir sonraki boltiimde gosterilmektedir. Muhafaza kapagi ve elektrodun kesme, oluk
agma ve FineCut® uygulamalari igin ayni olmasina dikkat edin. Sadece muhafaza, nozul ve girdapl halka farklidir.

ince malzemelerde (yaklasik 4 mm/10 GA veya daha az) en iyi kesim kalitesi iin FineCut sarf malzemelerini veya bir 45 A
nozul kullanmayi ve amperaji bu ayara indirmeyi tercih edebilirsiniz.

Bu 2 oluk agma sarf malzemesi seti, hem manuel kesim hem de mekanize kesim icin kullanilabilir:

= Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma — Agresif metal kaldirma, derin oluk profilleri ve ekstrem metal
yikama igin.

= Maksimum Kontrol ile oluk agma — Hassas metal kaldirma, sig oluk profilleri ve hafif metal yikama igin.

Erisilmesi zor veya kapali alanlarda kesme veya oluk agmak igin HyAccess™ sarf malzemelerini kullanin. Bu 65 A genel
amagli (standart) sarf malzemelerinin erisim kapasitesini yaklasik 7,5 cm artirir. 240 V'ta islem yaparken, genel amagcl sarf
malzemeleri ile neredeyse ayni kesme kalinligini ve kesim kalitesini elde etmeyi bekleyebilirsiniz.

iki HyAccess nozul mevcuttur:
= Cok gesitli kesme uygulamalarinda kullaniimak tzere tasarlanan bir standart nozul.

»  Ozel olarak oluk agma igin tasarlanan bir oluk agma nozulu.

Bu nozullardan herhangi birinin ucu asinirsa, nozulun tamamini degistirin.
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Manuel torc sarf malzemeleri

Siiriikleyerek kesme 105 A sarf malzemeleri

q3) o
220992 220854 220990 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapag Nozul Elektrod Girdapli halka

Siiriikleyerek kesme 45 A, 65 A ve 85 A sarf malzemeleri

q
4 l
IE)
220941
Nozul

dg)) D

220818 220854 Nozul 220842 220994

q Elektrod Girdapl halka
dg))

22081
Nozul

Muhafaza Muhafaza kapag:

Maksimum Atik Kaldirma ile oluk acma sarf malzemeleri

220798 220854 220991 220842 220994
Muhafaza ~ Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka

Maksimum Kontrol ile oluk acma sarf malzemeleri

o)) §) ) o

420480 220854 220991 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka
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FineCut® sarf malzemeleri

220931 220854 220930 220842 220947
Muhafaza  Muhafaza kapag Nozul Elektrod Girdapli halka

HyAccess 65 A sarf malzemeleri

420410
Standart nozul

1] )

420413 i)} jj) 420408 220857
Muhafaza kapag: d Elektrod Girdapli halka
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Manuel torc sarf malzemelerini takin

UYARL:
HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigi etkinlestirildiginde plazma arki hemen acilir. Sarf malzemelerini
degistirmeden 6nce, giiciin kapali (OFF) oldugundan emin olun.

Manuel torcu galistirmak i¢in sarf malzemesi pargalari komple bir takimi takiimalidir: Muhafaza, muhafaza kapagi, nozul,
elektrod ve girdapli halka. Torglar sarf malzemeleri takili olmadan sevk edilirler. Sarf malzemelerini takmadan 6nce vinil

kapagi ¢ekip gikartin.

Sarf malzemelerini, glic anahtarini kapali (OFF) (O) konumda tutarak asagida gdsterilen sekilde takin.

Girdapl halka ——»

Elektrod ——»

Muhafaza ———» —
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Tor¢c kablosunu baglama

Powermax105, manuel tor¢ ve makine torcu kablolarini baglamak ve baglantilarini kesmek igin gabuk ayrilabilir
FastConnect™ sistemi ile donatilmigtir. Bir torcu baglarken veya baglantisini keserken, énce sistemi kapali (OFF)
konumuna getirin. Torcu baglamak igin konektorti gui¢ kaynaginin éniindeki yuvaya dogru itin.

s

Torcu gikarmak igin konektor tzerindeki kirmizi diigmeye basin ve konekt6rt yuvadan disari gekin.
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MANUEL KESIM

Manuel torcu kullanma

UYARL:
HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigi etkinlestirildiginde plazma arki hemen devreye girer.

Plazma arki eldivenleri ve cildi hemen deler.

= Uygun koruyucu ekipmani kullanin.

= Tor¢c ucundan uzak durun.

= Calisma parcasini elinizle tutmayin ve ellerinizi kesim yolundan uzak tutun.
= Hicbir zaman torcu kendinize ya da baskalarina yoneltmeyin.

Givenlik tetiginin kullanimi

Manuel torglar, tesadiifi ateslemeleri 6nlemek lzere bir giivenlik tetidi ile donatiimistir. Torcu kullanmaya hazir
oldugunuzda, tetigin emniyet kapagina ileri (torg basina) dogru hafifge vurun ve kirmizi torg tetigine asagida gosterilen
sekilde basin.
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Manuel torc kesim ipuclan

Duizgtin bir kesim saglamak icin, tor¢ ucunu c¢alisma parcgasi boyunca yavasca strikleyin.

Kesim sirasinda, kivilcimlarin ¢alisma pargasinin altindan gikmasina dikkat edin. Kivilcimlar, keserken torcun b
arkasindan ilerlemelidir (dikeye 15°-30° agiyla).

Kivilcimlar galisma pargasindan yukari pliskirtiyorsa, torcu daha yavas hareket ettirin veya ¢ikis akimini daha
ylikse@e ayarlayin.

Duramax 75° manuel torg veya Duramax 15° manuel torgla, torg
nozulunu galigsma pargasina, nozul kesim yiizeyine 90° agida olacak
sekilde, dikey olarak tutun. Kesme arkini, torg kesiyormus seklinde
goran.

Torcu gereksiz yere harekete gegirirseniz, nozul ve elektrodun
Omrint kisaltirsiniz.

Torcu kesim boyunca ¢ekmek veya siirtiklemek, itmekten daha kolaydir.

Dz hat kesimler igin, kilavuz olarak diiz bir kenar kullanin. Daireler kesmek igin, bir sablon veya yarigap kesici
atagman (daire kesim kilavuzu) kullanin. Hypertherm plazma kesim kilavuzlarinda, daire kesimleri ve bevel
kesimler yapan parga numaralari igin Parcalar boltimiine bakin.

iraz
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MANUEL KESIiM

Calisma parcasinin kenarindan kesime baslama

1. Calisma pargasina tutturulmus bir galisma kiskaci ile, torg
nozulunu galisma pargasinin kenarina dik (90°) tutun.

2. Arki baslatmak igin torcun tetigine basin. Ark, calisma
pargasini tamamen kesene dek kenarda duraklatin.

3. Kesime devam etmek igin, tor¢ ucunu galisma pargasi boyunca
yavasca surlikleyin. Duzglin, esit bir hiz muhafaza edin.
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Bir calisma parcasini delme

:Qé A gﬁ UYARI:

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA VE CiLTTE YANIKLARA YOL
ACABILIR. Torcu bir aciyla harekete gecirirken, nozuldan disan kivilcimlar ve sicak
metal piiskiirecektir. Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga yonlendirin.

1. Calisma pargasina tutturulmus sase klempi ile, torcu harekete
gecirmeden 6nce torg ucunu galisma pargasinin 1,5 mm'’si igine
alarak, torcu galisma pargasina yaklasik 30° agida tutun.

2. Calisma pargasina agili durumdaki torcu harekete gegirin. Torcu
yavascga dik (90°) bir konuma gevirin.

3. Torcu yerinde tutarken tetige basmaya devam edin. Calisma
pargasinin altindan kivilcimlar ¢iktiginda, ark malzemeyi delmistir.

4. Delme iglemi tamamlandiginda, kesme islemine devam etmek
Uzere nozulu galigsma pargasi boyunca yavascga surikleyin.
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MANUEL KESIiM

Bir calisma parcasina oluk acma

JO (AL

1.

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA VE CiLTTE YANIKLARA YOL
ACABILIR. Torcu bir aciyla harekete gecirirken, nozuldan disarn kivilcimlar ve sicak metal
puskiirecektir. Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga yonlendirin.

Torcu harekete gegirmeden 6nce torg ucunu, galisma pargasindan 1,5 mm igeride kalacak sekilde tutun.

2. Nozul galisma pargasina 6-12 mm mesafede konumlanacak
sekilde torcu 40° agida tutun. Bir pilot ark elde etmek igin tetige
basin. Arki, galisma pargasina transfer edin.

3. Torcu geri gekin ve arki 32 mm esnetin. Plazma arkin,
olusturmak istediginiz oluk yoniinde itin. Daha si§ ve daha
genis bir oluk olusturmak igin ayriik mesafesini artirin.

Sarf malzemesinin dmriinii kisaltmaktan veya torca hasar
\ vermekten kaginmak igin tor¢ ucu ile erimis metal arasinda az bir

mesafe birakin.

Torcun agisini degistirmek, olugun boyutlarini degistirir.
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Oluk profili

Oluk profilini torcun galisma pargasi Uizerindeki hizini, torgtan galismaya ayrilik mesafesini, torcun galisma pargasina

acisini ve glic kaynaginin akim cikisini degistirerek farkl kilabilirsiniz.

65 A icin Tipik Maksimum
Kontrol ile Oluk Profili

Siyah sac Uzerinde talas
kaldirma hizi 3,4 kg/sa

65 A icin Tipik Maksimum Artik
Kaldirma ile Oluk Profili

Siyah sac uzerinde talas
kaldirma hizi 4,8 kg/sa

85 A icin Tipik Maksimum
Kontrol ile Oluk Profili

Siyah sac Uzerinde talas
kaldirma hizi 6,2 kg/sa

85 A icin Tipik Maksimum Artik
Kaldirma ile Oluk Profili

Siyah sac Uzerinde talas
kaldirma hiz1 8,8 kg/sa

105 A icin Tipik Maksimum
Kontrol ile Oluk Profili

Siyah sac uzerinde talas
kaldirma hizi 6,9 kg/sa

105 A icin Tipik Maksimum Artik
Kaldirma ile Oluk Profili

Siyah sac uzerinde talas
kaldirma hizi 9,8 kg/sa

Genislik
4,6 mm

Genislik
6,6 mm

Genislik
5,0 mm

Genislik
7,1 mm

Genislik
5,2 mm

Genislik
7,4 mm

Calistirma parametreleri

Hiz 50,8-63,5 cm/dk
Ayrihik 6,4-9,5 mm
Aci 35-40°
Derinlik
->| |<— f 2,5 mm
/|
A
Derinlik
"U" f 3,6 mm
Derinlik
—>| |<- f 4,3 mm
A
Derinlik
->| |<— f 6,1 mm
A
Derinlik
—>| |<- f 4,5 mm
A
Derinlik
—>U<— f 6,4 mm
A
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Oluk profilini degistirme
Asagidaki eylemler, oluk profili Gizerinde belirtilen etkilere sahiptir:
= Torcun hizini artirmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.
= Torcun hizini azaltmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.
= Torcun ayrnihgini artirmak, genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.
= Torcun ayrnihigini azaltmak, genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.
= Torcun acisini artirmak (daha dikey konuma getirmek), genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.
= Torcun acisini azaltmak (daha yatay konuma getirmek), genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.
= Giug kaynaginin akimini artirmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.

= Giug kaynaginin akimini azaltmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.

Sik goriilen manuel kesim hatalan

Torg, galisma pargasini bir ugtan diger uca tamamen kesmiyor. Olasi nedenler:
= Kesim hizi gok yiiksek.
= Sarf malzemeleri asinmis.
= Kesilen metal, segilen amperaj igin gok kalin.
= Surikleyerek kesim sarf malzemeleri yerine oluk agma sarf malzemeleri takilmis.
= Sase klempi, ¢calisma pargasina dogru sekilde takiimamis.

= Gaz basinci veya gaz akisi orani gok dustk.

Kesim kalitesi kétii. Olasi nedenler:
= Kesilen metal, amperaj igin gok kalin.

*  Yanlis sarf malzemeleri kullaniliyor (6rnegin, siiriikleyerek kesim sarf malzemeleri yerine oluk agma sarf
malzemeleri monte edilmis).

= Torcu gok hizli veya gok yavas hareket ettiriyorsunuz.

Ark ses gikariyor ve sarf malzemelerinin 6mrii beklenenden kisa. Olasi nedenler:
= Gaz beslemede nem var.
= Hatal gaz basincl.

= Sarf malzemeleri hatali monte edilmis.
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Giris

Duramax™ serisi makine torglari Powermax105 sistemlerinde kullanilabilir. FastConnect™ ¢abuk ayrilabilir sistem,
uygulamalariniz farkli torglar kullanmanizi gerektiriyorsa, torcun taginmak tizere gikariimasini veya bir torgtan digerine
donmeyi kolaylastirir. Torglar, ortam havasi ile sogutulur ve 6zel sogutma prosedirleri gerektirmez.

Bu boélimde makine torcunuzu nasil kuracadiniz ve iginiz i¢in dogru sarf malzemelerini nasil segeceginiz agiklanir.

Sarf malzemesi omri

Torcunuzda bulunan sarf malzemelerini ne siklikta degistirmeniz gerektigi bazi faktorlere baglidir:
= Kesilecek metalin kalinhgu.
= Ortalama kesim uzunlugu.
= Hava kalitesi (yag, nem veya diger kirleticilerin varlig).
= Metali delmeniz veya kesmeye kenardan baslamaniz.
= Muhafazasiz sarf malzemeleriyle oluk agar veya kesim yaparken uygun torg-galisma mesafesi.
= Uygun delme yiiksekligi.

= “Strekli pilot ark” modunda veya normal modda kesim yapmaniz. Strekli pilot arkiyla kesim yapmak, sarf
malzemesinin daha fazla yipranmasina neden olur.

Normal sartlar altinda, mekanize kesimde ilk olarak elektrod asinir. Genel bir kural olarak, mekanize kesimde sarf
malzemeleri takimi ise bagl olarak yaklasik 1 ila 5 saat kullanilabilmelidir.

Dogru kesim teknikleri hakkinda ayrintili bilgi icin Mekanize Kesim bélimiine bakin.
Duramax torclari icin CopperPlus™ elektrod
CopperPlus elektrod (parga numarasi 220777), standart sarf malzemeleriyle kiyaslandiginda en az iki kat daha uzun sarf

malzemesi 6mrii sunar (Sistem icin tasarlanmig Hypertherm sarf malzemeleri). Bu elekirod 6zel olarak Duramax torglar
icin 12 mm veya daha ince metal kesiminde kullaniimak tizere tasarlanmis olup, 40 A ila 105 A ayarlariyla uyumludur.
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Makine torcu parcalar

Duramax 180° tam boy makine torcu

Yerlestirme
mansonu Kablo kirilmasi

/ Baglayici engelleyici somun Torg kablosu

]

. Baglanti mansonu
Sarf Malzemeleri 9 ¥

—T R

Ana kablo kirilmasi Kablo kirlmas:

Disli kremayer .
engelleyici somun -
engelleyici gévde

Duramax 180° mini makine torcu

Baglanti

. mansonu
Sarf Malzemeleri $

/ Baglayici Torg kablosu
Mﬁ

/ \

Kablo kirilmasi Kablo kirilmasi
engelleyici somun engelleyici govde

Makine torcu stillerinden birini kullanmadan énce, sunlar yapmalisiniz:
= Torcunuzu kesim sehpasi veya diger ekipmanin tzerine monte edin.
= Sarf malzemelerini segin ve takin.
= Torcu plakaya dikey olacak sekilde hizalayin.
= Torg kablosunu gli¢ kaynagina takin.

= Uzaktan baslatma igin gli¢ kaynagini, uzaktan baslatmali pandatif veya bir makine araytiz kablosu ile hazirlayin.
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Tam boy bir makine torcunu, mini makine torcuna doniistiirme
Tam boy bir makine torcunu, yerlestirme mansonunu gikararak mini makine torcuna donusttrebilirsiniz.

Not: ~ Tam boy bir makine torcunu, ayni anda mini makine torcuna dénusturiiyor ve monte ediyorsaniz, bu bélim
atlayin ve 6-7 Tor¢ montaji edin.

6-4 Makine torcu pargalari ve bu talimatlara uyun.

Not:  Torg pargalarini ayirir ve yeniden birlestirirken, torg kafasi ve torg kablosu arasindaki yénlendirmeyi aynen
muhafaza edin. Torg kafasini, tor¢ kablosuyla baglantili haldeyken biikmek hasara yol agabilir.

1. Torg kablosunu gii¢ kaynagindan ayirin ve sarf malzemelerini torgtan sokiin.

2. Kablo kirlmasi engelleyici gévdeyi, kablo kirlmasi engelleyici somundan sokiin ve kablo kirlmasi engelleyici gévdeyi
torg kablosu boyunca geriye kaydirin.

Kablo kirilmasi engelleyici somunu, yerlestirme mansonundan sokiin ve somunu torg kablosu boyunca geri kaydirin.
Yerlestirme mansonunu baglayicidan sokin.

Baglayiciy1 baglanti mansonundan sokin.

o o ~ ©

Ug vidayi, baglant mansonunun sarf malzemeleri ucundan cikarin ve baglanti mansonunu torg gévdesinin 6niinden
disariya kaydirin.

Pilot tel ug vidasi

i

©
| ‘
Torg kafasi Gaz kaynag hatt
baglantisi

S Q:Q\L

Kapak algilayici svici
igin tel konektor

7. Tel konektori, kapak algilayici svigten ayirin.

8. 2 numarali bir Phillips tornavida kullanarak torcun pilot telini tor¢ gévdesine sabitleyen vidayi sokin.
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9. 1/4 ing ve 3/8 ing'lik anahtarlar veya ayarli anahtarlar kullanarak, gaz kayna@ hattini torg kablosuna sabitleyen
somunu gevsetin. Torg govdesini bir kenara koyun.

10. Baglayici ve yerlestirme mansonunu, tor¢ kablosunun dntinden disari kaydirin.

11. Baglayiclyi, tor¢ kablosunun tizerinden atlatin.

12. Gaz hattini yeniden torg kablosuna baglayin.

13. Torcun pilot telini, vida kullanarak torg govdesine yeniden takin.

14. Kapak algilayici svicin tel konektériinii yeniden baglayin.

15. Baglanti mansonunu, torg gévdesinin éniinden yukari kaydirin. Baglanti mangonunun éniindeki (li¢ vida deliginden
birinin yanindaki) yuvay, torg gévdesinin tizerindeki kapak sensér hareketli gébegi ile hizalayin.

16. Baglanti mansonunu tor¢ gévdesine, tg vidayi kullanarak takin.

17. Baglayiciyl, baglanti mansonuna vidalayin.

18. Kablo kirlmasi engelleyici somunu, baglayiciya vidalayin.

19. Kablo kirimasi engelleyici gévdeyi, kablo kirlmasi engelleyici somuna vidalayin.
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Torc montaji

Sahip oldugunuz kesim sehpasina bagli olarak, torcu yol boyunca yénlendirmek ve takmak igin demonte etmek zorunda
kalabilir veya kalmayabilirsiniz. Kesim sehpanizin yolu, torcu, tor¢ gévdesini kablodan gikarmadan iginden gegirmeye
yetecek kadar genisse, bunu yapin ve sonra torcu ureticinin talimatlar dogrultusunda liftere takin.

Not: Duramax makine torglari, gok gesitli X-Y tablalarinda, yol brulérlerine, boru sevlendiricilere ve diger
ekipmanlara monte edilebilir. Torcu Ureticinin talimatlar dogrultusunda takin ve gerekiyorsa demontaj igin
asagida verilen talimatlari uygulayin.

Torcu stkerek yeniden takmaniz gerekiyorsa, 6-4 Makine torcu pargalari ve bu talimatlara uyun.

Not:  Torg pargalarini ayirir ve yeniden birlestirirken, torg kafasi ve torg kablosu arasindaki yénlendirmeyi aynen
muhafaza edin. Torg kafasini, tor¢ kablosuyla baglantili haldeyken biikmek hasara yol agabilir.

1. Torg kablosunu gii¢ kaynagindan ayirin ve sarf malzemelerini torgtan sokiin.

2. Kablo kirlmasi engelleyici gévdeyi, kablo kirlmasi engelleyici somundan sokiin ve kablo kirlmasi engelleyici gévdeyi
torg kablosu boyunca geriye kaydirin.

3. Kablo kirlmasi engelleyici somunu, yerlestirme mansonundan (tam boy makine torcu) sékiin ve somunu, torg kablosu
boyunca geri kaydirin.

4. Yerlestirme mansonunu baglayicidan sokin.
5. Baglayiciyr baglanti mansonundan sokun.

6. Ucg vidayi, baglanti mansonunun sarf malzemeleri ucundan cikarin ve baglanti mansonunu torg gévdesinin &niinden
disariya kaydirin.

Pilot tel ug vidasi

/
T

| ©)
| |
Torg kafasi Gaz kaynag hatti
baglantisi

—_—— Q:Q\L

Kapak algilayici svici
igin tel konektor

7. Tel konektori, kapak algilayici svigten ayirin.
8. 2 numarali bir Phillips tornavida kullanarak torcun pilot telini tor¢ gévdesine sabitleyen vidayi sokin.

9. 1/4 in¢ ve 3/8 in¢'lik anahtarlar veya ayarl anahtarlar kullanarak, gaz kaynagr hattini tor¢ kablosuna sabitleyen
somunu gevsetin. Tor¢ govdesini bir kenara koyun.

Not:  Torg kablosunun tzerindeki gaz hattinin ucunu, kabloyu yol boyunca yonlendirirken kir ve diger
kirleticilerin gaz hattina girmesini 6nlemek igin bantla kapatin.
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10.

11.

12.
13.
14.

15.
16.

17.

18.
19.

20.
21.
22.

23.
24,

Baglayici, yerlestirme mansonu (tam boy makine torcu), kablo kirllmasi engelleyici somunu ve kablo kirlmasi
engelleyici govdeyi, tor¢ kablosunun 6ntinden disari kaydirin.

Tam boy bir makine torcunun Uzerinde digli kremayere gerek duymuyorsaniz, digli kremayeri, yerlestirme
mansonundan, mansonun sarf malzemeleri ucuna dogru kaydirin.

Torg kablosunu, kesim sehpasi yolunda yonlendirin.
Kablo kirilmasi engelleyici govdeyi ve kablo kirlmasi engelleyici somunu, torg kablosunun tzerinden atlatin.

Tam boy bir makine torcu monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu torg basinin tizerinden atlatin. Mini makine torcu
monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu baglayiciya vidalayin.

Baglayiclyl, tor¢ kablosunun tzerinden atlatin.

Gaz hattini yeniden torg kablosuna baglayin.

Torcun pilot telini, vida kullanarak torg gévdesine yeniden takin.
Kapak algilayici svicin tel konektdriinii yeniden baglayin.

Baglanti mansonunu, torg gévdesinin éniinden yukar kaydirin. Baglanti mangonunun éniindeki (iig vida deliginden
birinin yanindaki) yuvay, torg gévdesinin tizerindeki kapak sensér hareketli gébegi ile hizalayin.

Baglanti mansonunu torg govdesine, ¢ vidayi kullanarak takin.
Baglayiclyi, baglanti mansonuna vidalayin.

Tam boy bir makine torcu monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu baglayiciya vidalayin. Mini makine torcu monte
ediyorsaniz, kablo kirilmasi engelleyici somun, dodrudan bir sonraki adimda bulunan baglayiciya baglanir.

Kablo kirilmasi engelleyici somunu ve kablo kirilmasi engelleyici gévdeyi yeniden baglayin.

Torcu, Ureticinin talimatlar dogrultusunda liftere takin.
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Makine torcu sarf malzemelerini secin

Duramaz 180° tam boy makine torglu veya Duramax 180° minik makine torglu Powermax sistemleri bir sarf malzemeleri
kutusuyla birlikte gonderilir. Ek olarak, bir ohmik duyum muhafaza kapagi da muhafazali sarf malzemeleriyle birlikte
kullanima hazirdr.

Muhafazali sarf malzemeleriyle galisirken, tor¢ ucu, kesim sirasinda metale dokunabilir. Muhafazasiz sarf malzemeleriyle
calisirken, torcu metalden yaklasik 2-3 mm gibi az bir mesafeyle uzak tutmalisiniz. Muhafazasiz sarf malzemeleri genellikle
muhafazali sarf malzemelerinden daha kisa bir dmre sahiptir. Siparis verdiginiz sisteme bagli olarak, muhafaza kapakli
veya ohmik muhafaza kapakli sarf malzemesi baslangi¢ takimi alabilirsiniz.

Makine torglarinin her iki tirti de ayni sarf malzemelerini kullanir.

Makine torcu sarf malzemeleri

Mekanize muhafazali 105 A sarf malzemeleri

220993 220854 220990 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli
halka

Mekanize muhafazali 45 A, 65 A ve 85 A sarf malzemeleri

220941
Nozul
220819
Nozul
220817 220854 220842 220994
Muhafaza Muhafaza @ Elektrod Girdapli
kapagi 220816 halka
Nozul
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Mekanize muhafazali ohmikli 105 A sarf malzemeleri

C,
—

220993
Muhafaza

220953
Ohmik duyum
muhafaza kapag

220990
Nozul

)
0
]
o
o

220994
Girdapli halka

220842
Elektrod

Mekanize muhafazali ohmikli 45 A, 65 A ve 85 A sarf malzemeleri

B

220941
Nozul
220819
Nozul
220817 220953
Muhafaza Ohmik duyum
muhafaza kapagi 220816
Nozul

Mekanize muhafazasiz 105 A sarf malzemeleri

@ ) o

220955
Deflektor

220854

220990
Muhafaza kapag:

Nozul

Eunseoa

=)

220994
Girdapli halka

220842
Elektrod

220994
Girdapli halka

220842
Elektrod

Mekanize muhafazasiz 45 A, 65 A ve 85 A sarf malzemeleri

0@ )

220955
Deflektor

220854
Muhafaza kapagi

220941
Nozul
220819
Nozul
220816
Nozul

6-10

220842
Elektrod

220994
Girdapl halka
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Maksimum Atik Kaldirma ile oluk acma sarf malzemeleri

0 =

220798 220854 220991 220842 220994
Muhafaza  Muhafaza kapagi Nozul Elektrod Girdapli halka

Maksimum Kontrol ile oluk acma sarf malzemeleri

) ‘ AR
@ @3 ) il
420480 220854 220991 220842 220994
Muhafaza Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli halka
kapag

FineCut® muhafazali sarf malzemeleri

9) @ )

220948 220953 220930 220842 220947
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka
muhafaza kapagi

FineCut® muhafazasiz sarf malzemeleri

g @ ) =

220955 220854 220930 220842 220947
Deflektor Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka
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Makine torcu sarf malzemelerini takma

UYARL:
HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc etkinlestirildiginde plazma arki hemen acilir. Sarf malzemelerini degistirmeden
once giiciin kapali (OFF) oldugundan emin olun.

Makine torcunu galistirmak igin sarf malzemesi parcalar komple bir takimi takilmalidir: Muhafaza, muhafaza kapagi, nozul,
elektrod ve girdapli halka.

Gii¢ anahtari kapali (OFF) (O) konumda oldugunda, makine torcu sarf malzemelerini, manuel torg sarf malzemelerine
benzer sekilde takin. Manuel tor¢ kurulumu bolimine basvurun.

Torcu hizalama

Dikey bir kesim elde etmek igin makine torcunu ¢alisma parcasina dik olarak monte edin. Torcu 0° ve 90° hizalamak igin
ayarli gonye kullanin.

)f\vO

|
1

Torg
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MAKINE TORCU KURULUMU

Tor¢c kablosunu baglama

Powermax105, manuel tor¢ ve makine torcu kablolarini baglamak ve baglantilarini kesmek igin gabuk ayrilabilir
FastConnect™ sistemi ile donatilmigtir. Bir torcu baglarken veya baglantisini keserken, énce sistemi kapali (OFF)
konumuna getirin. Torcu baglamak igin konektorii gui¢ kaynaginin 6niindeki yuvaya dogru itin.

(r—=
ﬁ “§J

Torcu gikarmak igin konektor tzerindeki kirmizi digmeye basin ve konekt6rt yuvadan disari gekin.
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MAKINE TORCU KURULUMU

Kesim tablolarinin kullanimi

Asagidaki boltimlerde, her mekanize sarf malzemesi takimi igin kesim tablolar verilir. Her tablo seti basinda, parga
numaralariyla birlikte bir sarf malzemeleri semasi verilmektedir. Her sarf malzemesi tipi i¢in siyah sac, paslanmaz gelik ve
aluminyuma 6zgli Metrik ve Ingiliz 6lgtim birimi semalar bulunur.

Not: Paslanmaz geligi kesmek i¢in F5'in kullanildigi kesim tablolar i¢in Paslanmaz celigi kesmek icin
F5'i kullanin uygulama notuna (809060) bakin. Bu belgeyi www.hypertherm.com adresindeki
“Documents library” (Dosyalar kitaphgr) bashgindan indirebilirsiniz.

Her semada asagidaki bilgiler bulunur:

Amperaj ayari: FineCut semalari disinda, sayfanin sol Ust kenarinda bulunan amperaj ayari, o sayfada verilen tim
ayarlara uygulanir. FineCut semalarinda her bir kalinlik igin amperaj ayar 45 veya 40 (dusik hizlar igin 45, 40
veya 30) semaya dahildir.

Malzeme Kalinligi: Calisma parcasinin kalinhigi (kesilen metal plaka).

Torg-Calisma Mesafesi: Muhafazali sarf malzemeleri igin kesme islemi esnasinda muhafaza ile ¢alisma pargasi
arasindaki mesafe. Muhafazasiz sarf malzemeleri icin kesme islemi esnasinda nozul ile galisma parcgasi
arasindaki mesafe.

Baslangi¢ Delme Yiiksekligi: Kesme yiiksekligine inmeden dnce torg tetiklendiginde koruyucu (koruma) veya
nozul (muhafazasiz) ile galisma parcasi arasindaki mesafe.

Delme Gecikmesi Suresi: Torg kesme hareketine baglamadan 6nce tetiklenen torcun delme yiiksekliginde sabit
kaldigi sure.

En lyi Kalite Ayarlan (kesim hizi ve gerilimi): En iyi kesim kalitesini bulmak igin baslangi¢ noktasini saglayan
ayarlar (en iyi agl, en az gapak, en iyi kesim yiizeyi sonucu). Istenilen sonucu elde etmek igin hiz ayarini
uygulamaniza ve tablaya gore yapin.

Uretim Ayarlari (kesim hizi ve gerilimi): Tanimli maksimum hiz degerlerinin %70 ila %80'i. Bu hizlarda en yiiksek
sayida kesim parcasi elde edilir ancak miimkin olan en iyi kesim kalitesi beklenmez.

Not: Sarf malzemeleri asindikga ark gerilimi ytikselir ve dogru Torg-Calisma Mesafesinin korunmasi igin
gerilim ayar artinlmalidir.

Her kesim tablosu sicak ve soguk hava akis oranlarini listeler.

Sicak hava akis orani: Plazma agiktir, sistem gecerli akimda ¢alisir ve sistem varsayilan sistem basincinda sabit
durumdadir (otomatik mod).

Soguk hava akis orani: Plazma kapalidir ve hava varsayilan sistem basincinda torgtan akarken sistem kesime hazirdir.

Not:  Hypertherm, verileri yeni sarf malzemeleri kullanarak laboratuar test kosullari altinda toplamistir.
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MAKINE TORCU KURULUMU

Tahmini kerf-genislik dengelemesi

Asagidaki tabloda yer alan genislikler referans igindir. Veriler “En lyi Kalite” ayarlari ile elde edilir. Kurulumlar ve malzeme
kompozisyonlar arasindaki farkliliklar, gergek sonuglarin tablolarda gosterilenlerden farkli olmasina neden olabilir.

Tahmini kerf-genislik dengelemesi - Metrik (mm)

Kalinlik (mm)

islem o5 | 1 | 2 | s

6 | 8 | 10 | 12 | 16 [ 20 | 25

Siyah Sac

105 A Muhafazali

2,1 2,2 2,2 2,2 2,5 2,7 3,3

85 A Muhafazali 1,7 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6

65 A Muhafazali 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2,3

45 A Muhafazali 1,1 1,1 1,4 1,5 1,7

FineCut 0,7 0,7 1,3 1,3

Dustiik Hizli FineCut 0,6 0,8 0,7 1,3

105 A Muhafazasiz 2.1 2,2 2,2 2,2 2,5 2,7 3,3
85 A Muhafazasiz 1,7 1,8 1,9 2,0 2.1 2.1 2,3

65 A Muhafazasiz 1,6 1,6 1,7 1,8 1,9 2,0

45 A Muhafazasiz 0,5 0,9 1,3 1,3

Paslanmaz Celik

105 A Muhafazali

1,9 | 21 23 | 23 | 23 | 26 | 29

85 A Muhafazali 1,6 1,8 1,9 2,1 2,3 2,4 2,5
65 A Muhafazali 1,4 1,5 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4
45 A Muhafazali 0,9 1,1 1,5 1,6 1,8
FineCut 0,6 0,6 1,0 1,4
Dustik Hizli FineCut 0,7 0,6 1,3 1,4
105 A Muhafazasiz 2,0 2,2 2,4 2,5 2,7 2,7 3,1
85 A Muhafazasiz 1,7 1,7 1,8 1,9 2.1 2,2 2,4
65 A Muhafazasiz 1,6 1,6 1,8 1,8 1,9 2,0
45 A Muhafazasiz 0,5 1,0 1,3 1,5 1,5
Aluminyum

105 A Muhafazali

2,3 2,3 2,4 2,6 2,7 3,0 3,5

85 A Muhafazali 2,0 1,9 2,0 2,1 2,2 2,4 2,6

65 A Muhafazali 1,9 1,9 1,9 2,0 2,1 2,3 2,5

45 A Muhafazali 1,5 1,5 1,6 1,5

105 A Muhafazasiz 2,2 2,4 2,5 2,6 2,7 3,0 3,3
85 A Muhafazasiz 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2

65 A Muhafazasiz 1,8 1,8 1,8 1,8 1,9 2,0

45 A Muhafazasiz 1,6 1,5 1,4 1,5
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MAKINE TORCU KURULUMU

Tahmini kerf-genislik dengelemesi - ingiliz (inc)

Kalinlik (inc)
islem 22GA | 18GA [ 14GA [ 10GA | 3716 | 174 | 3/8 | 172 | 5/8 [ 3/4 | 1
Siyah Sac
105 A Muhafazali 0.083 | 0.088 | 0.089 | 0.100 | 0.101 | 0.133
85 A Muhafazali 0.068 | 0.071 | 0.073 | 0.078 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65 A Muhafazali 0.062 | 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.076 | 0.088 | 0.090 | 0.091
45 A Muhafazali 0.035 | 0.054 | 0.055 | 0.061 | 0.065 | 0.066
FineCut 0.024 | 0,043 | 0.049 | 0.051
Diisik Hizli FineCut | 0.025 | 0.031 | 0.027 | 0.051
105 A Muhafazasiz 0.083 | 0.097 | 0.098 | 0.107 [ 0.111 | 0.125
85 A Muhafazasiz 0.070 | 0.073 | 0.075 | 0.080 | 0.085 | 0.090
65 A Muhafazasiz 0.062 | 0.064 | 0.066 | 0.068 | 0.075 | 0.081
45 A Muhafazasiz 0.020 | 0.050 | 0.051 | 0.054 | 0.057 | 0.059
Paslanmaz Celik
105 A Muhafazali 0.076 | 0.089 | 0.091 | 0.092 | 0.099 | 0.113
85 A Muhafazali 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.080 | 0.094 | 0.095 | 0.096
65 A Muhafazali 0.056 | 0.062 | 0.068 | 0.073 | 0.076 | 0.090 [ 0.093
45 A Muhafazali 0.032 | 0.055 | 0.058 | 0.067 | 0.069 | 0.069
FineCut 0.018 | 0.036 | 0.040 | 0.055
Diisik Hizli FineCut | 0.025 | 0.023 | 0.021 | 0.055
105 A Muhafazasiz 0.080 | 0.095 | 0.101 | 0.106 | 0.104 | 0.122
85 A Muhafazasiz 0.066 | 0.068 | 0.070 | 0.072 | 0.080 | 0.090 | 0.095
65 A Muhafazasiz 0.061 | 0.064 | 0.067 | 0.070 | 0.072 | 0.080
45 A Muhafazasiz 0.020 | 0.054 | 0.052 | 0.060 | 0.058 | 0.058
Aluminyum
1/32 | 116 | 1/8 | 3116 | 1/4 | 38 | 1/2 | 58 | 3/4 1
105 A Muhafazali 0.091 | 0,092 | 0.102 | 0.107 | 0.111 | 0.138
85 A Muhafazali 0.080 | 0.078 | 0.075 | 0.080 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65 A Muhafazali 0.073 | 0.074 | 0.075 | 0.076 | 0.083 | 0.091 | 0.100
45 A Muhafazali 0.059 | 0.061 | 0.065 0.060
105 A Muhafazasiz 0.089 | 0.098 | 0.102 | 0.106 [ 0.117 | 0.132
85 A Muhafazasiz 0.075 | 0,075 | 0.075 | 0.080 | 0.082 | 0.088
65 A Muhafazasiz 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.072 | 0.079
45 A Muhafazasiz 0.062 | 0.058 | 0.057 0.061
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali sarf malzemeleri

1)

220993 220854 220990
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul

1)

220993 220953 220990
Muhafaza Ohmik duyum Nozul
muhafaza kapagi

220994
Girdapli halka

)
o0

]
oo

o

220994
Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : " . X .
Kalinhé Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . . . .
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
6 0,5 4140 144 5090 145
8 3140 145 3870 145
10 0,75 2260 145 2790 145
6,4 200
12 1690 145 2060 148
16 - 1060 149 1310 149
20 3,2 ’ 780 152 940 152
25 550 159 580 158
30 370 162 410 161
32 Kenardan Baslangi¢ 350 166 370 161
35 290 168 320 165
40 190 173 210 170
ingiliz
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : - - . .
Kalinhgi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi Kesim H Gerll Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
inG ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 0.5 156 144 192 145
3/8 94 145 116 145
0.75
1/2 62 146 76 148
0.25 200
5/8 - 42 149 52 149
3/4 ’ 33 151 40 150
0.125
7/8 1.25 26 154 30 157
1 21 160 22 158
1-1/8 15 162 17 160
Kenardan Baslangig
1-1/4 14 166 15 161
1-1/2 9 171 10 168
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik

Malzeme Torc- ) ) N Delme | En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan

Kalinhg Galisma Wk Delme Yilksekligi | Geclkmesi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
Mesafesi Siiresi

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

6 4870 139 6000 141

8 0,5 3460 141 4210 142

10 6,4 200 2240 144 2670 142

12 0,6 1490 148 1860 144

16 3,2 0,75 950 149 1080 149

20 8,0 250 1,25 660 154 810 152

25 440 158 530 156

30 Kenardan Baslangig 340 164 360 160

32 300 166 320 163

ingiliz
Malzeme Torc- ) ) N Delme | En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Kalinhg Galisma Wk Delme Yilksekligi | Geclkmesi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
Mesafesi Siiresi

in¢g ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

1/4 185 139 224 141

3/8 0.5 94 143 112 142

1/2 025 200 55 148 68 145

5/8 0.75 38 149 43 149

3/4 0.125 0.31 250 1.25 28 153 34 151

7/8 22 156 27 1563

1 17 158 20 156

1178 Kenardan Baslangic 14 162 16 159

1-1/4 12 166 13 163
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : " - . .
Kalinhgi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi Kesim H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
6 0,5 5980 145 7090 144
8 075 4170 149 5020 148
10 ’ 2640 152 3280 151
6,4 200
12 10 1910 156 2450 154
16 3,2 ' 1290 157 1660 155
20 1,25 1020 163 1190 162
25 660 166 790 165
30 Kenardan Baslangig 430 173 570 171
32 340 175 490 173
ingiliz
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : . - . .
Kalinhgi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi Kesim H Gerili Kesim H Gerli
Mesafesi Siiresi esim Hiz erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 0.5 223 146 265 145
3/8 0.75 110 151 136 150
1/2 0.25 200 10 71 156 91 154
5/8 ' 51 157 66 155
3/4 0.125 1.25 43 162 50 161
7/8 34 164 40 163
1 25 166 30 165
Kenardan Baslangic
1-1/8 20 171 25 169
1-1/4 15 175 20 173
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali sarf malzemeleri

Eooooja

220817 220854 220816 220842 220994
Muhafaza Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka

Eooeoja

q)

220817 220953 220816 220842 220994
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka
muhafaza kapagi
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dc_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . i s Gecikmesi
Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi |  Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
3 0,1 6800 122 9200 120
4 0,2 5650 122 7300 122
6 3,8 250 3600 123 4400 125
8 0,5 2500 125 3100 127
10 15 1680 127 2070 128
12 ' 07 1280 130 1600 130
4.5 300
16 1,0 870 134 930 133
20 6,0 400 1,5 570 137 680 136
25 350 142 450 141
Kenardan Baslangic
30 200 146 300 144
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dglme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . .. i Gecikmesi
Kalinhig Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
10 GA 0.2 250 122 336 121
3/16 0.2 185 123 220 123
0.15 250
1/4 130 123 160 126
3/8 0.5 70 126 86 127
1/2 45 131 56 131
0.18 300
5/8 0.06 1.0 35 134 37 133
3/4 0.24 400 1.5 24 136 29 135
7/8 19 139 22 138
1 13 142 17 141
Kenardan Baslangic
1-1/8 9 145 13 143
1-1/4 7 148 10 146
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme . En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
3 0,1 7500 122 9200 120
0,2 6100 122 7500 120
3,8 250
6 3700 122 4600 122
8 0,5 2450 124 3050 124
10 1,5 1550 127 1900 126
12 45 300 0,7 1100 131 1400 130
16 1,0 700 135 760 134
20 480 138 570 137
Kenardan Baslangic
25 300 143 370 141
ingiliz
Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme . En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgn Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i il
¢ Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing in¢g ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
10 GA 0. 275 122 336 120
3/16 ' 200 122 240 121
0.15 250
1/4 130 122 164 122
3/8 0.5 65 126 80 125
1/2 0.06 36 132 48 131
0.18 300
5/8 1.0 28 135 30 134
3/4 20 137 24 136
7/8 Kenardan Baslangi¢ 16 140 19 139
1 11 143 14 141
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazali kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme Torc- ilk Delme D(_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
g Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
3 0,1 8000 122 9400 121
0,2 6500 123 8000 123
3,8 250
6 3800 126 4900 126
8 0,5 2650 130 3470 129
10 1,5 1920 132 2500 131
12 4,5 300 0,7 1450 134 1930 133
16 1,0 950 139 1200 137
20 600 143 880 141
Kenardan Baslangic
25 380 146 540 144
ingiliz
Malzeme Torg- ilk Delme Dglme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Goclkmesl [ im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/8 0.2 300 122 360 121
1/4 0.15 250 130 127 172 127
3/8 0.5 80 132 104 131
1/2 50 135 68 133
0.06 0.18 300
5/8 1.0 38 139 48 137
3/4 25 142 37 140
7/8 Kenardan Baslangic¢ 20 144 29 142
1 14 146 20 144
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali sarf malzemeleri

i | E)

220817 220854 220819
Muhafaza Muhafaza kapag: Nozul

A (2]
220817 220953 220819
Muhafaza Ohmik duyum Nozul

muhafaza kapagi

220842
Elektrod

220994
Girdapli halka

220842
Elektrod

220994
Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
":::Iz;:']e g::;: ., il_l-( Deln??. G;?Il(n;: . ET| lyi Kalite Ayar-larrl .Uretim Ayarlar-l -
a1 Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
2 0,1 6050 124 7000 121
3 0,2 5200 125 6100 123
4 3,8 250 4250 125 5100 124
6 0,5 2550 127 3240 127
8 15 1700 129 2230 128
10 0,7 1100 131 1500 129
12 45 300 1,2 850 134 1140 131
16 6,0 400 2,0 560 138 650 136
20 350 142 450 142
Kenardan Baslangig
25 210 145 270 145
ingiliz
'::::Izrﬁ:'fe (;::::1 . il_l-( Deln??. G;?Il(nr:‘: . ET| lyi Kalite Ayar-la-rl -Uretim Ayarlar-l -
a1 Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
16 GA 260 123 294 121
10 GA 01 190 125 224 123
3/16 0.15 250 0.2 140 126 168 125
1/4 0.5 90 127 116 127
3/8 0.06 0.7 45 130 62 129
1/2 0.18 300 1.2 30 135 40 132
5/8 0.24 400 2.0 23 138 26 136
3/4 15 141 19 141
7/8 Kenardan Baslangic 12 143 14 143
1 8 145 10 145
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . . o Gecikmesi

Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizit | Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

2 0,1 8100 125 10000 121

3 0,2 6700 125 8260 123

4 3,8 250 05 5200 125 6150 124

6 ’ 2450 126 2850 126

8 1,6 07 1500 129 1860 129

10 ’ 960 132 1250 132

45 300
12 1,2 750 135 920 134
16 500 139 500 139
Kenardan Baslangig
20 300 143 370 143
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. . . o Gecikmesi

Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizit [ Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

16 GA 0.1 345 124 426 121

10 GA ' 240 125 296 123

3/16 0.15 250 0.2 155 126 168 125

1/4 0.5 80 126 96 126

0.06

3/8 0.7 40 131 52 131

1/2 0.18 300 1.2 26 136 32 135

5/8 20 139 20 139

Kenardan Baslangi¢
3/4 14 142 15 142
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazali kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik

Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | @ im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
2 0,1 8800 121 10300 122
3 0,2 7400 124 8800 124
4 3,8 250 05 6000 126 7350 125
6 ’ 3200 130 4400 128
8 1,5 07 1950 133 2750 130
10 ’ 1200 136 1650 132

45 300

12 1,2 1000 138 1330 136

16 650 143 800 141

Kenardan Baslangic
20 380 147 560 145
ingiliz

Malzeme Torc- ilk Delme Dc_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhigi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
g Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/16 o1 365 121 428 121
1/8 ' 280 124 336 124

0.15 250
1/4 0.5 105 131 152 128
3/8 0.06 0.7 50 135 68 131
1/2 0.18 300 1.2 35 139 48 138
5/8 26 143 32 141
Kenardan Baslangi¢
3/4 16 146 24 144
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MAKINE TORCU KURULUMU

O ———
gg _)
Jloo ==='
O | c—)

45 A Muhafazali sarf malzemeleri

220817 220854 220941 220842 220994

Muhafaza Muhafaza kapag Nozul Elektrod Girdapli halka
4)

220817 220953 220941 220842 220994

Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka

muhafaza kapagi
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
'::::Iz:l':je C:cl::;t:'r-l . il_l_( Delrr.l?. G::?Il(nr:‘: . E.n lyi Kalite Ayar.la.rl . Uretim Ayarlar-l-
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
0.5 0.0 9000 128 12500 126
1 ’ 9000 128 10800 128
1,5 0,1 9000 130 10200 129
2 1,5 3,8 250 0,3 6600 130 7800 129
3 04 3850 133 4900 131
4 ’ 2200 134 3560 131
6 0,5 1350 137 2050 132
ingiliz
"g:lz;:']e g::;; . iI.I_( Deln]ve- Gel::;l(n;:: . E-n lyi Kalite Ayar-la-rl - Uretim Ayarlar-l-
a1 Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
26 GA 0.0 350 128 500 128
22 GA 350 128 450 128
18 GA 0.1 350 129 400 128
16 GA 350 130 400 129
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 270 130 320 129
12 GA 0.4 190 133 216 131
10 GA 100 134 164 131
3/16 0.5 70 135 108 132
1/4 0.6 48 137 73 132
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan

Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Gesc::;?s' Kesim Hiz1 |  Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

0,5 0.0 9000 130 12500 129

1 ’ 9000 130 10800 130

1,5 0,1 9000 130 10200 130

2 1,5 3,8 250 0,3 6000 132 8660 131

3 04 3100 132 4400 132

4 ’ 2000 134 2600 134

6 0,5 900 140 1020 139

ingiliz
Malzeme | Torc-Calisma ik Delme Delme En iyi Kalite Ayarlarn Uretim Ayarlan

Kalinhig Mesafesi Yiiksekligi Gesc-:il:;?s' Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

26 GA 0.0 350 130 500 129

22 GA 350 130 450 129

18 GA 0.1 350 130 400 130

16 GA 350 130 400 130

14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 132 360 131

12 GA 04 140 132 206 131

10 GA 100 133 134 134

3/16 0.5 52 135 58 135

1/4 0.6 30 141 35 140
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MAKINE TORCU KURULUMU

45 A Muhafazali kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme D(_elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . - i Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi [ Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
1 0,0 8250 136 11000 136
2 0,1 6600 136 9200 135
3 1,5 3,8 250 0,2 3100 139 6250 134
4 0,4 2200 141 4850 135
6 0,5 1500 142 2800 137
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dt-elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . . i Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiksekligi Siiresi | KesimHizi [ Gerilim | Kesim Hizi |  Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/32 0.0 325 136 450 136
1/16 0.1 325 136 400 136
3/32 0.06 0.15 250 0.2 200 136 328 134
1/8 0.4 100 140 224 134
1/4 0.5 54 142 96 137
6-32
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MAKINE TORCU KURULUMU

FineCut® sarf malzemeleri

Not: Bu boélimdeki kesim tablolari, muhafazali ve muhafazasiz sarf malzemeleri igin gecerlidir.

HE

220948 220953 220930 220842 220947
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Elektrod Girdapli halka
muhafaza kapagi

0@ ) w

220955 220854 220930 220842 220947
Deflektor Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

FineCut (Siyah Sac)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik
Malzeme Torg- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk.) volt
0,5 8250 78
0,0
0,6 40 8250 78
0,8 0,1 8250 78
1 0,2 8250 78
1,5 2,25 150
1,5 6400 78
0,4
2 45 4800 78
0,5 2500 78
4 0,6 1900 78
ingiliz
Malzeme Torc- Delme Onerilen
- Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhgr Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
A ing ing % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 325 78
24 GA 20 ' 325 78
22 GA o1 325 78
20 GA ' 325 78
18 GA 0.06 0.09 150 0.2 325 78
16 GA 04 250 78
14 GA 45 ' 200 78
12 GA 120 78
0.5
10 GA 95 78
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MAKINE TORCU KURULUMU

FineCut (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik
Malzeme Torc- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk.) volt
0,5 8250 68
0,0
0,6 40 8250 68
0,8 0,1 8250 68
1 0,15 8250 68
0,5 2,0 400
1,5 6150 70
0,4
2 45 4800 71
3 0,5 2550 80
4 0,6 1050 84
ingiliz

Malzeme Torg- Delme Onerilen

- Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim

A ing ing % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 325 68
24 GA 20 ' 325 68
22 GA 01 325 68
20 GA ' 325 68
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 325 68
16 GA 04 240 70
14 GA 45 ' 200 70
12 GA 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80
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MAKINE TORCU KURULUMU

Diisiik Hizl FineCut (Siyah Sac)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik

Malzeme Torc- Delme Onerilen

N Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhig Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk.) volt
0,5 0.0 3800 69
0,6 30 ’ 3800 68
0,8 0,1 3800 70
1* 0,2 3800 72
40 1,5 2,25 150
16* 04 3800 75
2 ’ 3700 76
3 45 0,5 2750 78
4 0,6 1900 78
ingiliz

Malzeme Torc- Delme Onerilen

- Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi i .
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim

A ing ing % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 150 70
24 GA 30 ' 150 68
22 GA o1 150 70
20 GA ' 150 71
18 GA 40 0.06 0.09 150 0.2 150 73
16 GA* o4 150 75
14 GA* ' 150 76
12 GA 45 05 120 78
10 GA ' 95 78

*Capaksiz kesim degil.

6-36

powermaxi1035 Operator Kullanma Kilavuzu




MAKINE TORCU KURULUMU

Diisiik Hizll FineCut (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 181/384
Soguk 191/404
Metrik
Malzeme Torc- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhig Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
mm A mm mm % saniye (mm/dk.) volt
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 69
0,8 0,1 3800 69
1 0,15 3800 69
0,5 2,0 400
1,5 40 2900 69
0,4
2 2750 69
3 0,5 2550 80
45
4 0,6 1050 80
ingiliz
Malzeme Torc- Delme Onerilen
. Akim Calisma ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . .
Kalinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
A in¢ ing % saniye ing/dk volt
26 GA 150 69
0.0
24 GA a0 150 69
22 GA 0.1 150 69
20 GA ' 150 69
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 145 69
16 GA 40 04 115 69
14 GA ' 110 69
12 GA 45 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali sarf malzemeleri

)
0
I}
o
o

220955 220854 220990 220842 220994
Deflektor Muhafaza kapag! Nozul Elektrod Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Malzeme Torcg- ) ) . D(-_alme ) En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
- Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi
Kalinhgr | o cafesi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
6 4040 148 4980 145
8 05 3160 149 3770 145
10 ’ 2350 150 2700 145
9,2 200
12 1700 153 2080 147
16 0,6 980 155 1200 152
20 4.6 1,0 742 155 940 154
25 500 159 580 159
30 300 161 370 160
32 Kenardan Baslangic 260 169 270 167
35 320 164 350 163
40 160 176 190 172
ingiliz
Torg- Delme En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Malzeme : .. . . .
Kalinhéi Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi ] . ] .
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 153 148 188 145
3/8 0.5 91 150 112 145
1/2 62 153 76 148
0.36 200
5/8 0.6 39 155 48 152
3/4 0.18 1.0 31 155 40 153
7/8 1.25 25 156 30 158
1 19 160 22 159
1-1/8 Kenardan Baslangic 14 161 17 160
1-1/4 13 164 14 163
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
I\:(Ialzen]e (;::;:1 . Ik Delme Yiiksekig G:c?ll(l;:si En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
alinhgi Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
6 4970 145 6120 142
8 3420 147 4210 144
10 05 2090 149 2570 146
9,2 200
12 1410 151 1740 149
16 4,6 0,75 880 153 1080 151
20 1,0 660 156 800 1565
25 420 159 500 159
30 Kenardan Baslangic 330 162 370 161
32 300 163 320 162
ingiliz
Malzeme Torc- ) ) N D?Ime . En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlarn
Kalinhg Galisma Ik Delme Yiksekligi | Gecikmesi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
Mesafesi Siiresi
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 185 145 228 142
3/8 0.5 88 149 108 145
1/2 0.36 200 52 151 64 149
5/8 018 0.75 35 153 43 151
3/4 1.0 28 155 34 154
7/8 22 157 26 157
1 Kenardan Baslangic 16 159 19 159
1-1/8 14 161 16 161
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MAKINE TORCU KURULUMU

105 A Muhafazali kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 217/460
Soguk 250/530
Metrik
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : " - K .
Kalinhé Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . . . N
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
6 0,5 5840 148 7170 149
8 075 4110 152 5060 151
10 ’ 2670 154 3580 153
9,2 200
12 10 2090 155 2450 154
16 4,6 ' 1330 160 1660 158
20 1,3 980 163 1190 162
25 660 167 770 167
30 Kenardan Baslangig 500 170 590 169
32 450 171 520 170
ingiliz
Torc- Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme : - - X .
Kalinhé Calisma Ilk Delme Yiiksekligi Gecikmesi . . . N
9 Mesafesi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
in¢g ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/4 0.5 218 149 268 149
3/8 0.75 110 154 136 153
1/2 0.36 200 1o 77 156 91 155
5/8 ' 51 160 66 158
0.180
3/4 1.25 41 162 50 161
7/8 33 165 40 164
1 Kenardan Baslangig 25 167 29 167
1-1/8 20 169 25 169
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz sarf malzemeleri

0} )

220955 220854 220816 220842 220994
Deflektor Muhafaza kapag: Nozul Elektrod Girdapli halka
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan

Kalinhg | Mesafesi Yiksekligi | SRS [ yocim Mz | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

2 0,0 7150 117 10400 116

3 0,1 6240 118 9000 117

4 0,2 5250 118 7200 117

5,0 250

6 3450 120 4400 119

8 90 0,5 2400 121 3100 121

10 ' 1560 123 2070 122

12 6,0 300 0,7 1200 126 1600 124

16 820 132 930 128

20 Kenardan Baslangic 540 137 640 132

25 320 143 400 137

ingiliz
Malzeme Tor¢c-Calisma ilk Delme D(_elme ) En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari

Kalinhigi Mesafesi Yiiksekligi G‘::::::s' Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi [ Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

14 GA 0.1 280 117 416 116

10 GA 0.0 230 118 328 117

3/16 0.20 250 175 119 220 118

1/4 125 120 160 119

3/8 0.08 05 65 122 86 122

1/2 0.24 300 0.6 42 127 56 125

5/8 33 131 37 128

3/4 23 136 27 131

Kenardan Baslangic
7/8 18 140 21 134
1 12 144 15 138
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
" . ) ts Gecikmesi

Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

2 01 8550 117 11300 116

3 ’ 7000 118 9660 117

4 5,0 250 0,2 5600 118 7800 118

6 05 3400 120 4570 121

8 2,0 ’ 2250 121 2970 122

10 0,5 1430 123 1840 124

6,0 300
12 0,7 1000 129 1340 128
16 650 134 730 133
Kenardan Baslangig
20 360 138 570 137
ingiliz
Malzeme | Tor¢-Calisma ilk Delme D(.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
" . - ts Gecikmesi

Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

14 GA 0.1 340 117 452 116

10 GA 0. 250 118 352 118

3/16 0.20 250 ' 180 119 249 119

1/4 120 120 160 121

0.08 0.5

3/8 60 122 77 123

1/2 0.24 300 0.6 35 131 46 129

5/8 26 134 29 133

Kenardan Baslangic
3/4 17 137 24 136
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MAKINE TORCU KURULUMU

85 A Muhafazasiz kesim (Aluminyum) Hava akis orani - slpm/scfh
Sicak 194/412
Soguk 236/500
Metrik

Malzeme Torc- ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
9 Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
2 01 8700 118 11200 118
3 ’ 7350 120 9600 119
4 5,0 250 0,2 6000 122 8100 120
6 05 3300 125 4930 122
8 2,0 ’ 2350 127 3250 124
10 0,5 1800 128 2140 127
6,0 300
12 0,7 1300 133 1720 130
16 840 139 1130 134
Kenardan Baslangig
20 470 144 700 138
ingiliz

Malzeme Torc- ilk Delme Dt.alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi | @ @ im H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/8 0. 280 120 368 119
3/16 ' 200 123 271 120
0.20 250
1/4 05 110 126 172 122
3/8 0.08 ' 75 127 88 126
1/2 0.24 300 0.6 45 135 62 131
5/8 34 139 45 134
Kenardan Baslangig

3/4 22 143 32 137
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz sarf malzemeleri

)

220955 220854 220819 220842 220994
Deflektor Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli halka
kapag:
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
"I’('::Iz;:']e g:::; . ill_( Delrr_l?_ G::?Il(nr:‘: . E.n lyi Kalite Ayar-la-lrl . Uretim Ayarlar.l :
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
2 0,1 6050 117 7340 117
3 0,2 5200 118 6330 118
4 50 250 4250 118 5250 118
6 0,5 2550 120 3560 120
8 2,0 1620 123 2230 121
10 6,0 300 0,7 970 127 1500 122
12 760 129 1140 124
16 Kenardan Baslangig 500 134 650 129
20 280 138 400 133
ingiliz
"I’('::Iz;:']e g:::; . ill_( Delrr_l?_ G::?Il(nr:‘: . E.n lyi Kalite Ayar-la-lrl . Uretim Ayarlar.l :
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
16 GA o1 255 116 308 117
10 GA 190 118 232 118
3/16 0-20 250 0.2 135 119 172 119
1/4 0.5 90 120 116 120
3/8 0.08 0.24 300 0.7 40 126 62 122
1/2 27 130 40 125
5/8 Kenardan Baslangic 20 134 26 129
3/4 13 137 18 132
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(_alme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . e o Gecikmesi

Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt

2 0,1 7950 117 10300 116

3 0,2 6600 118 8500 117

4 5,0 250 05 5050 119 6500 119

6 00 ’ 2300 121 3070 121

8 ' 0,7 1400 123 1900 122

10 6,0 300 0,7 920 126 1250 123

12 710 130 925 127

Kenardan Baslangic
16 430 135 500 133
ingiliz
Malzeme | Torc-Calisma ilk Delme D(_elme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . i s Gecikmesi

Kalinhigi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt

16 GA o1 340 116 437 115

10 GA ' 235 118 304 118

0.20 250

3/16 0.2 150 120 194 120

1/4 0.08 0.5 75 121 100 121

3/8 0.24 300 0.7 38 125 52 122

1/2 25 132 32 129

Kenardan Baslangig
5/8 17 135 20 133
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MAKINE TORCU KURULUMU

65 A Muhafazasiz kesim (Aluminyum) Hava akis orani - sipm/scfh
Sicak 175/370
Soguk 209/443
Metrik
Malzeme Torc- ilk Delme D(Ialme ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Gecikmesi i ili i ili
9 Mesafesi 9 Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
2 0,1 7750 123 11300 122
3 0,2 6550 124 9500 123
4 5,0 250 05 5400 125 7640 124
6 20 ’ 3000 127 3900 126
8 ' 0,7 1800 130 2460 127
10 6,0 300 0,7 1100 133 1640 129
12 900 135 1250 133
Kenardan Baslangi¢
16 600 139 700 136
ingiliz
Malzeme Torg- ilk Delme D(:)Ime ) En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Calisma Yiiksekligi Geclkmesl | .m H Gerili Kesim H Gerili
Mesafesi Siiresi esim Hizi erilim esim Hizi erilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/16 325 122 476 122
1/8 0.1 250 124 360 123
0.20 250
3/16 175 125 245 124
1/4 0.08 0.5 100 127 128 126
3/8 0.24 300 0.7 45 132 68 128
1/2 32 136 44 134
Kenardan Baslangi¢
5/8 24 138 28 136
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45 A Muhafazasiz sarf malzemeleri

) 78)

e
VAN —
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oo | —)
Y | —

220955 220854 220941 220842 220994
Deflektor Muhafaza Nozul Elektrod Girdapli halka
kapag
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45 A Muhafazasiz kesim (Siyah Sac)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
"I’(':::ﬁ:']e c:ﬂ;’; . il_l_( Deln-l?. Gg:iall(nr:li . ET‘ lyi Kalite Ayarl.a-rl - Uretim Ayarlar-l.
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim | Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
0,5 0.0 9000 120 12500 120
1 ’ 9000 120 10800 121
1,5 0,1 7700 120 10200 121
2 1,5 3,8 250 0,3 6150 119 7800 122
3 04 3950 121 4900 123
4 ’ 2350 123 3560 124
6 0,5 1400 126 2050 124
ingiliz
I\'I(I::Iz;:lje C:I::;‘-‘ . il_l_( Deln??. G;?II(:‘Z . ET1 lyi Kalite Ayarl-a-rl - Uretim Ayarlar-l-
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
26 GA 0.0 350 120 500 120
22 GA 350 120 450 120
18 GA o1 350 119 400 121
16 GA 300 121 400 121
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 119 320 122
12 GA 04 200 120 216 123
10 GA 100 123 164 124
3/16 0.5 85 122 108 124
1/4 0.6 48 127 73 124
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45 A Muhafazasiz kesim (Paslanmaz Celik)

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
"}:::Izl::‘je g::;‘::,a il_l_( Deln??. G;?LTIZSi ET' lyi Kalite Ayar!afrl - Uretim Ayarlarf -
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
0,5 0.0 9000 121 12500 119
1 ' 9000 121 10800 119
1,5 0,1 9000 121 10200 120
2 1,5 3,8 250 0,3 6000 122 9600 120
3 04 3250 123 4750 120
4 ’ 1900 128 3000 122
6 0,5 700 130 1450 124
ingiliz
“&::Iz;:']e g::;;\a iI.I_( Deln.rve- Gel)c?'l(r::;i E-n lyi Kalite Ayarf:frl - Uretim Ayarlarf -
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
26 GA 0.0 350 120 500 119
22 GA 350 120 450 119
18 GA 0.1 350 118 400 119
16 GA 350 121 400 120
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 300 122 400 120
12 GA 04 150 121 224 120
10 GA 100 125 140 121
3/16 0.5 42 131 88 123
1/4 0.6 25 130 48 124
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45 A Muhafazasiz kesim (Aluminyum)

Hava akis orani - slpm/scfh

Sicak 177/376
Soguk 201/427
Metrik
'::::Iz:l':je g:::::l . il_l_( Deln??_ Gelz;?:r‘:: g E.n lyi Kalite Ayarl-a-rl .Uretim Ayarlarf .
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye (mm/dk.) volt (mm/dk.) volt
1 0,0 7400 126 11000 121
2 0,1 4400 127 9200 123
3 1,5 3,8 250 0,2 2800 129 6250 125
4 0,4 2100 132 4700 126
6 0,5 1050 135 2250 127
ingiliz
ﬂ::lz:’l'l‘]e g:‘l:;; . il_l_( Delm?_ G::?Il(nn;z y I-En lyi Kalite Ay-a-rlarl -Uretim AyarIaTr-l
g Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk volt ing/dk volt
1/32 0.0 325 126 450 121
1/16 0.1 200 126 400 122
3/32 0.06 0.15 250 0.2 150 127 328 124
1/8 0.4 100 130 224 125
1/4 0.5 36 136 72 127
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Opsiyonel bir uzaktan baslatmali pandatifi baglama

Bir Duramax makine torcuna sahip Powermax105 yapilandirmalar opsiyonel bir uzaktan baslatmali pandatif icerebilir.
= Pargano 128650: 7,6 m
= Pargano 128651: 152 m
= Pargano 128652:22,9m
= Parcano 428755: 45 m

Gic kaynaginizin arka kisminda opsiyonel makine araylizli yuvasi varsa, yuva kapagini gikarin ve Hypertherm uzaktan
baslatmali pandatifi glic kaynaginin arkasindaki yuvaya takin.

Not: Uzaktan baslatmall pandatif, sadece bir makine torcuyla birlikte kullanim igin tasarlanmistir. Bir manuel torg
takildiginda galismayacaktir.

Uzaktan baslatmali
pandatif veya bir makine
arayuz kablosu igin yuva.
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Opsiyonel bir makine arayiiz kablosu baglama

Powermax giic kaynag fabrikadan (veya kullanici) tarafindan takilmis bes konumlu gerilim béliicti kartla donatilmis olabilir.
Goémme gerilim bélici; 20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1 veya 50:1 (15 V maksimum ¢ikis) seklinde asag dlceklendirilmis bir
ark gerilimi saglar. Giig kaynaginin (bkz. 6nceki sayfa) arkasinda bulunan opsiyonel bir yuva, asag élgeklendirilmis ark
gerilimine erigim saglar ve ark transferi ve plazma baslatma igin isaret verir.

Not: Gerilim béliicl, fabrikada 50:1 olarak 6nceden ayarlanir. Gerilim boltctyd farkl bir degere ayarlamak igin
bkz. sayfa 7-6 Bes konumlu gerilim bolucuyu ayarlama.

Dikkat: Fabrika kurulumlu dahili gerilim béliicii, acik devre kosullan altinda
maksimum 15 V saglar. Bu, makine arayiiz yuvasinda normal kosullar altinda
ve makine arayiiz kablo baglantilarina sahip tek hata kosullan altinda, sok,
elektrik ve yangin tehlikelerini 6nlemek icin empedans korumali bir islevsel
ekstra diisiik gerilim (ELV) cikisidir. Gerilim boliicii, aksakliga dayanikli
degildir ve ELV cikislari, bilgisayar iiriinlerine dogrudan baglantilarda ekstra
diisiik gerilim (SELV) giivenlik gerekliliklerine uyumlu degildir.

Hypertherm, Powermax105 igin birgok makine arayiiz kablosu segenegi sunar:

= Ark transferi ve plazma baslatma igin sinyallerin yani sira asad élgeklendirilmis bir ark gerilimi de saglayan
goémme gerilim bolticlyt kullanmak igin:

- Yassi konektdrlerle sonlanan teller igin, parga numarasi 228350 (7,6 m) veya 228351'i (15,2 m) kullanin.

- D-sub konektérle sonlanan bir kablo igin parga numarasi 123896'yi (15,2 m) kullanin. (EDGE® Ti ve
Sensor™ PHC gibi Hypertherm {riinleriyle uyumludur.)

= Sinyalleri sadece ark transferi ve plazma baglatmada kullanmak igin, parga numarasi 023206 (7,6 m) veya
023279'u (15,2 m) kullanin. Bu kablolar asagida gésterilen yassi konektérlere sahiptir.

Yuva pim bilgisi i¢in bkz. sayfa 7-4 Makine arayiiz pim ¢ikisi.
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Not: Makine arayliz yuvasinin tizerindeki kapak, yuva kullanilmadi§i zamanlarda toz ve nemin yuvaya hasar
vermesini dnler. Bu kapak, hasar gérdiigii veya kayboldugu takdirde yenilenmelidir (parga numarasi 127204).

Daha fazla bilgi igin Parcalar bélimiine bakiniz.

Makine araytiz kablosunun kurulumu, yetkili bir servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir. Bir makine arayiiz
kablosunu tesis etmek igin:

1. Giici kapali (OFF) konuma getirin ve fisini prizden gekin.

2. Makine arayliz yuvasinin kapagini, gli¢ kaynaginin arkasindan gikarin.
3. Hypertherm makine arayliz kablosunu gii¢ kaynagina baglayin.
4

Diger ucunda bir Dsub konektdr bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, torg yikseklik kontrolli cihazi veya CNC Uzerindeki
uygun pim konektore takin. Dsub konektdr tizerine vidalarla sabitleyin.

Diger ucunda teller ve yassi konektérler bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, kurulum sonrasinda baglantilara yetkisiz
erisimi 6nlemek igin makine araytiz kablosunu, torg ytikseklik kontrolti cihazlarn veya CNC kontrol cihazlarinin elektrik
kapsami iginde sonlandirin. Ekipmani galistirmadan 6nce baglantilarin dogru sekilde yapildigini ve elektrik ykli tiim
pargalarin kapali ve korunmali oldugunu onaylayin.

Not: Hypertherm ekipmani ile musteri tarafindan temin edilen ekipmanin, kordon ve kablolarin birbirleriyle
baglantilar dahil olmak lzere bittnlestirilmesi, bir sistem olarak listelenmemis ve sertifikalandirnlmamissa,
nihai kurulum sahasinda yerel yetkililer tarafindan denetime tabi tutulur.

Makine arayiiz kablosu boyunca mevcut her tiir sinyal igin konektor soketleri bir sonraki sayfada bulunan sekilde
gosterilmektedir. Tablo, her sinyal tiirii hakkinda bilgi saglar.

Makine arayiiz pim cikisi
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Powermax105'i bir torg ylkseklik kontrolli cihazina veya CNC kontrol cihazina bir makine araytiz kablosuyla baglarken
asagidaki tabloya basvurun.

. . Konnektor | Harici kablo | Dahili kablo
| T Notl ;
Sinya ' otar soketleri telleri telleri
Normalde agik. 3 Yesil Siyah
Baslat Giri START (baglat) terminallerinde 18 VDC agik
(plazmayi baslat) ® | devre voltaji. Etkinlestirmek igin kuru kontak
kapatma gerektirir. 4 Siyah Kirmizi
Normalde acik. Ark transferi sirasinda kuru 19 Kirmizi Beyaz
. kontak kapatma.
Transfer (makine . PR o
R Cikis Makine arayiiz rélesi veya (miisteri
devinimini baglat) ) .
tarafindan temin edilen) anahtarlama 14 Sivah Yesil
cihazinda maksimum 120 VAC/1 A. Y
20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1, 50:1 seklinde 5(-) Siyah (-) Siyah (-)
Voltaj boltict Cikis bslinmiis ark sinyali (maksimum 18 V
saglar). 6 (+) Beyaz (+) Kirmizi (+)
Toprak Toprak 13 Yesil/sari

Harici kablo telleri

IR

Dahili kablo telleri
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Bes konumlu gerilim béliiciiyii ayarlama

Fabrika 6n-ayarli gerilim bdltctiyli 50:1'den farkli bir ayara deg@istirmek igin:
1. Giic¢ kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve gii¢ kablosunu prizden gekin.
2. Gig kaynagi kapagini ¢ikarin.

3. Gerilim boluct DIP sviglerini gli¢ kaynaginin sol tarafina yerlestirin.

Not: Asagidaki sekil, 4 numarali anahtarin yukarida oldugu varsayilan ayari (50:1) gdstermektedir.

O
[ ]
w
o

i () ‘E \\

i1l L2 2 2 [
ae [ 1] O IRVlIIRMZIRMIKA .
='!£== J3 3
Q Q o ReD _ ALLDOWN=20  RreD
i |
' o o o] .
L ad L v = ba=—:

4. DIP sviglerini, asagidaki ayarlardan birine ayarlayin ve glic kaynaginin kapagini kapatin.

20:1 21.1:1 30:1 40:1 50:1

ahalaled [lafalal Ll lad bl l]  falelel
123412341234 123481234

Hypertherm bes konumlu gerilim béllict uygulamaniz igin gerekli olan gerilimi saglayamiyorsa, yardim igin sistem
entegrat6riiniizle temasa gegin.
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Islenmemis ark gerilimine erisim

Bolinmus islenmemis ark gerilimine erismek icin Saha Servis Bilteni 807060'a basvurun.

"= . UYARI N
y, SOK TEHLIKESI, ENERJi TEHLIKESI
VE YANGIN TEHLIKESi

islenmemis ark gerilimine erisim icin plazma devresine dogrudan baglanti, tek bir hata durumunda
sok, enerji ve yangin tehlikesi riskini artirir. Devrenin cikis gerilimi ve cikis akimi, veri plakasinda
belirtilmektedir.

Opsiyonel RS485 seri arayiiz kablosu baglama

Gug kaynaginin arkasinda bulunan RS485 seri arayliz konektorii harici bir cihazi Powermax'inize baglamanizi saglar.
Ornegin, bir CNC denetleyicisiyle Powermax'i uzaktan galistirabilirsiniz.

Powermax giic kaynag fabrikadan (veya kullanici) tarafindan arka panele takilmis RS485 seri arayiiz konektéri ile
donatilmis olmalidir. Giig kaynaginin arkasinda bulunan bir yuva, gli¢ kaynaginin igindeki RS485 kartina erisim saglar.

RS485 Konektorii

Gi¢ kaynaginiz RS485 konektorlyle donatiimamissa, “Powermax65/85/105 RS485 karti ve kablolar” 228539 takimini
siparig verin. Servis Kullanim Kilavuzunun Gli¢ Kaynagi Bileseni Degistirme bolumiindeki kurulum talimatlarini izleyin.
Servis Kilavuzunu www.hypertherm.com adresinde adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligr) basligindan
indirebilirsiniz.

RS485 konektor kuruluyken:

1. Gug kaynagini kapatin.

2. Harici cihazinizdan gelen RS485 kablosunu Powermax gii¢ kaynaginin arkasindaki yuvaya baglayin.
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Makine torcunu kullanma

Makine tor¢lu Powermax ¢ok cesitli kesim sehpalari, yol brul6rleri, boru sevlendiriciler, vb. ile birlikte kullanilabileceginden,
yapilandirmanizdaki makine torcunu ¢alistirmayla ilgili teknik 6zellikler igin Ureticinin talimatlarina bagvurmaniz gerecektir.
Bununla birlikte, asagidaki bolumlerde verilen bilgiler, kesim kalitesini optimize etmenize ve sarf malzemelerinin Smrlni
en Ust diizeye gikarmaniza yardimci olacaktir.

Torc ve sehpa kurulumu
= Torcu, ¢alisma pargasina iki boyutta dogru agilarda hizalamak igin bir gonye kullanin.

= Kesme sehpasinin raylarini ve tahrik sistemini temizler, kontrol eder ve “ayarlarsaniz” tor¢ daha sorunsuz bir
sekilde ilerleyebilir. Kararsiz makine hareketi kesim ylizeyinde diizenli, dalgali bir modele neden olabilir.

= Torcun kesme iglemi sirasinda ¢alisma parcasina temas etmemesini saglayin. Calisma pargasiyla temas,

muhafazaya ve nozula hasar verebilir ve kesim yiizeyini etkileyebilir.

Kesim kalitesi etkenleri ve optimizasyonu

Kesim kalitesinde dikkate alinmasi gereken birgok faktor vardir:
= Kesim agisi: Kesim kenarinin késeli olma derecesi.
= Capak: Calisma pargasinin Ust veya altinda katilasan erimis malzeme.
= Kesim ylzeyinin dizligu: Kesim ylizeyi, igbiikey veya disbikey olabilir.

Asagidaki boltmler, bu faktorlerin kesim kalitesini etkileme seklini agiklamaktadir.

Kesim veya bevel acisi
= Pozitif kesim agisi veya bevel, kesimin {ist kismindan altina oranla daha fazla malzeme giderildiginde olusur.

= Negatif kesim agisi, kesimin alt kismindan daha fazla malzeme giderildiginde meydana gelir.
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Sorun Neden COziim
Negatif kesim agisi / Torg gok algakta. Torcu ytikseltin veya bir torg yiikseklik kontrolii
kullaniyorsaniz, ark gerilimini artirin.
Kare kesim
Pozitif kesim agisi \ Torg ¢ok ytiksekte. Torcu indirin veya bir torg yiikseklik kontroli
kullaniyorsaniz, ark gerilimini diistiriin.
Not: En dik kesim agisi torcun ileri hareketine gore sag taraf olacaktir. Sol taraf her zaman ayni bevel derecesine

sahip olacaktir.

Bir kesim agisi sorununun, plazma sisteminden mi yoksa siirlicli sisteminden mi kaynaklandigini belirlemek icin bir test
kesimi yapin ve her iki tarafin agisini élgiin. Ardindan torcu, kabi iginde 90° déndiriin ve iglemi tekrarlayin. Agilar her iki
testte de ayni ise sorun suriict sistemindedir.

Kesim agisi sorunu, “mekanik nedenler” giderildikten sonra da devam ediyorsa (bkz. sayfa 7-8 Torg ve sehpa

kurulumu) ve zellikle kesim agilarinin tiimii pozitif veya tiimi negatifse, torg-galisma mesafesini kontrol edin. Ayrica
kesilen malzemeyi dikkate alin; metal, manyetik hale getirilmis veya sertlestiriimisse, kesim agisi sorunlari yasamaniz daha
olasidir.

Capak

Hava plazma ile kesim yaparken bir miktar gapak her zaman var olacaktir. Bununla birlikte, sistemi uygulamaniz igin dogru
sekilde ayarlayarak gapak miktarini ve tlrlint en aza indirebilirsiniz.

Torg, cok diistik oldugunda (veya bir torg yiikseklik kontrolii kullanilirken gerilim ok diistik oldugunda), plakanin her iki
pargasinin Ust kenarlarinda asin gapak gériiliir. Torcu veya gerilimi, capak azalana dek kiigiik (5 volt veya alti) artiglarla ayarlayin.

Torcun kesme hizi gok yavas ve ark agilari ileri oldugunda, distik hizli gapak olusur. Kesimin alt kisminda agir, kabarcikli
bir tortu seklinde olusur ve kolayca alinabilir. Bu tip gapagi azaltmak igin hizi artirin.

Kesme hizi gok yuksek oldugunda ve ark agilari geride oldugunda, yliksek hizli gapak olusur. Kesimin ¢ok yakininda, kati
metalden ince ve dogrusal bir boncuk seklinde olusur. Dustik hizda, kesimin altina daha siki tutunur ve giderilmesi gligtur.
Yiksek hiz gapagini azaltmak igin:

= Kesme hizini diisirin.

= Torg-galisma mesafesini kisaltin.
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Makine torcunu kullanarak bir calisma parcasini delme

Makine torcuyla kesime, manuel torgla oldugu gibi, galisma pargasinin kenarinda veya galisma pargasini delerek
baslayabilirsiniz. Sarf malzemeleri, delme isleminde kenardan baslangi¢lardan daha kisa 6mre sahip olabilir.

Kesim tablolari, delme islemine baslarken 6nerilen torg yiiksekligi ile ilgili bir stitun icerir. Powermax105 igin delme
ylksekligi genellikle kesim ytiksekliginin 2,5 katidir. Teknik 6zellikler i¢in kesim tablolarina basvurun.

Delme gecikmesi siresi, torg hareket etmeden 6nce arkin malzemeyi delmesi igin yeterli uzunlukta olmali, ancak buytik bir
deligin kenarini bulmaya ¢alisirken arkin “gezinmesine” izin verecek kadar uzun olmamalidir. Sarf malzemeleri asindikga,
bu gecikme stiresinin artirlmasi gerekebilir. Kesim tablolarinda verilen delme gecikmesi sureleri, sarf malzemelerinin
kullanim 6mrl boyunca ortalama gecikme sirelerine dayanmaktadir.

Belirli bir iglemin maksimum kalinigina yakin malzemeleri delerken, asagida belirtilen 6nemli etmenleri g6z 6niinde bulundurun:

*  Delinen malzemenin kalinligina yaklasik olarak esit bir giris mesafesi birakin. Ornegin, 20 mm malzeme igin
20 mm’lik bir giris gerekir.

= Delmeden kaynaklanan erimis malzemenin muhafazaya zarar vermesini dnlemek igin torcun erimis malzeme
birikintisini temizleyene kadar kesme ytiksekligine inmesine izin vermeyin.

*  Farkli malzeme kimyalari, sistemin delme kapasitesini olumsuz etkileyebilir. Ozellikle yiiksek mangan ya da
silikon igerigi olan ytiksek dayanimli gelik, maksimum delme kapasitesini distirebilir. Hypertherm, siyah sac
parametrelerini onayll A-36 plakasiyla hesaplar.
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Sik goriilen mekanize kesim arizalari

Torg pilot arki baslatiliyor ancak transfer gergeklesmiyor. Olasi nedenler:
= Sase kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.

= Torg-calisma mesafesi ¢cok fazla.

Calisma parcasi tiimiyle penetre olmuyor ve galisma pargasinin Uistiinde asir kivilcimlanma var. Olasi nedenler:
= Metal ylizeyde pas veya boya kiri vardir.

= Sarf malzemeleri agsinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Sase kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.
= Akim (amperaj) ¢ok dusiik ayarlanmis. Makine Torcu Kurulumu bélimiine bakin.
= Kesim hizi gok yiiksek. Makine Torcu Kurulumu bélimiindeki kesim tablolarina bakin.

*  Kesilen metal, segilen amperaj igin maksimum kapasiteyi asiyor. Ozellikler bélimiine bakin.

Kesimin alt kisminda gapak olusuyor. Olasi nedenler:
= Gaz ayari dogru degil.

= Sarf malzemeleri agsinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Kesim hizi dogru degil. Makine Torcu Kurulumu bélimiindeki kesim tablolarina bakin.

= Akim (amperaj) gok dusiik ayarlanmis. Makine Torcu Kurulumu bélimiindeki kesim tablolarina bakin.

Kesim agisi dik degil. Olasi nedenler:
= Torg ¢alisma pargasina dikey konumda degil.
= Gaz ayari dogru degil.

= Sarf malzemeleri agsinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans i¢in nozulu ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Torg seyrinin yont yanhs. Yiksek kaliteli kesim, torcun ileri hareket yéniine gore her zaman sag taraftadir.
= Torg ve galisma pargasi arasindaki mesafe dogru degil .

= Kesim hizi dogru degil. Makine Torcu Kurulumu bélimiindeki kesim tablolarina bakin.
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MEKANIZE KESiM

Sarf malzemesi 6mri kisaldi. Olasi nedenler:
= Gaz ayari dogru degil.
= Ark akimi, ark gerilimi, seyir hizi ve diger degiskenler kesim tablolarinda &nerilen sekilde ayarlanmamis.

»  Arki havada harekete gegiriyor (plaka yiizeyinin kesimini baslatiyor veya sona erdiriyor). Kenarda baslama,
baslangigta ark calisma pargasi ile temas ettigi stirece kabul edilebilir.

= Delme islemine yanlis bir torg yliksekliginde baslyor. Belirli bir baslangi¢ delme yiikseklidi i¢in kesim
tablolarina basvurun.

= Delme stiresi yanlis.
= Hava kalitesi kétii (havada yag veya su var).

= Nozulun dmriinii kisaltan arizali bir pilot ark IGBT'i olabilir (bu kilavuzdaki ariza tespiti béliimlerine bakin veya
Teknik Servisi arayin).
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BAKIM VE ONARIM

Bu bélimde:

T g o= 8-2
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TEMEI Ar1ZA tESPILi...vieciiirriii iR R R 8-4
N 2= oY | =T IR =N 0T -1 3 1 =Y PR 8-6
Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin ... 8-10
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BAKIM VE ONARIM

Rutin bakim

-\ .
?\ TEHLIKE

ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Her tiirlii bakim calismasi 6ncesinde elektrik giiciinii kesin. Gii¢c kaynaginin

kapaginin cikarilmasini gerektiren tiim calismalar ehliyetli bir teknisyen tarafindan
gerceklestirilmelidir.

Her kullanimda:

#ﬁz@oo

& 48

indikatér lambalarini ve ariza
simgelerini kontrol edin. Tuim ariza
durumlarini diizeltin.

Sarf malzemelerinin dogru
takildigini ve asinmadigini
kontrol edin.

Her 3 ayda bir:

:'/‘/ W

Hasarli etiketleri degistirin.

Tetikte hasar olup olmadigini
inceleyin. Torg govdesinde ¢atlak

ve agiga ¢ikmis tel olup olmadigini

) inceleyin. Hasarli pargalar degistirin.

Gili¢ kablosunu ve fisini kontrol edin.

Hasarliysa degistirin. Torg kablosunu inceleyin. Hasarliysa

degistirin.

Her 6 ayda bir:

Gug kaynaginin igini kuru, yagsiz basingli
veya hava ya da elektrikli stiptirge ile temizleyin.
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BAKIM VE ONARIM

Sarf malzemelerini inceleme

Parca inceleme Yapilacak islem
Koruyucu veya | Merkez oyugun yuvarlakhg:. Delik yuvarlak degilse muhafazayi degistirin.
deflektor
Koruyucu ve nozul arasindaki Muhafazay stkiin ve tiim kalintilar
boslukta kir birikimi. temizleyin.
Nozul Merkez oyugun yuvarlaklidi. Merkez deligi yuvarlak degilse nozulu
yenisiyle degistirin.
lyi Asinmis
Elektrod i pann Yiizeyi asinmis veya oyuk derinligi
E w Mﬂwﬂ 1,6 mm'den fazlaysa, elektrodu degistirin.
AJ Lf Maks. 1,6 mm
Girdapli halka | Girdapl halkanin i¢ kisminin ylizeyi; | Ylzey hasar gérmis veya aginmissa ve
hasar veya asinmaya karsi ve gaz gaz deliklerinden herhangi bir tikalysa,
deliklerini tikanmaya karsi. girdapli halkayi yenisiyle degistirin.
Torg O-ring | Yiizeyi hasara, aginmaya veya O-ring conta kuruysa, contayi ve digleri
yaglama eksikligine karsi. silikon yagla ince bir tabaka halinde
yaglayin. O-ring asinmis veya hasarliysa
yenisiyle degistirin (058519)
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BAKIM VE ONARIM

Temel ariza tespiti

Asagidaki tablo, Powermax sistemlerinin kullanimi sirasinda ortaya ¢ikabilen ve en sik goriilen sorunlara genel bir bakis

saglar ve bunlarin ¢éztimlerini agiklar.

Not:  Ariza simgeleri ve bunlara karsilik gelen ariza kodlari LCD ekranda gorintilenir. Ariza kodlari ve ¢éziimler igi

n.bkz. sayfa 8-6.

Ariza bir jenerator galisirken meydana gelirse, giic kaynagini kapatin (OFF), 30 ila 45 saniye bekleyin ve gii¢

kaynagini tekrar agin (ON).

Sorunu temel ariza tespiti kilavuzunu izleyerek gézemiyorsaniz veya daha fazla yardima ihtiyag duyuyorsaniz:

1. Hypertherm distribltériintizi veya yetkili Hypertherm onarim tesisini arayin.

2. Bu kilavuzun basinda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

Sorun

Coziimler

Agma/kapama (ON/OFF) gii¢ digmesi
agik (ON) (1) konumunda ancak gii¢ acik
(ON) LED'i yanmiyor.

Gii¢ kablosunun yuvaya takili oldugunu dogrulayin.

Ana gii¢ panelinde veya hat ayirma anahtar kutusunda giiciin agik (ON)
konumunda oldugunu dogrulayin.

Hat voltajinin gok diisiik olmadigini (anma geriliminin %15'ten fazla
altinda) dogrulayin.

Devre kesicinin serbest kalmadigini dogrulayin.

Ark galisma pargasina transfer olmuyor.

lyi bir metalden metale baglantiyi saglamak igin galisma klempinin
galisma pargasina temas ettigi alani temizleyin.

Sase klempini hasara karsi inceleyin ve gerekiyorsa onarin.

Delme ytiksekligi mesafesi ¢gok fazla olabilir. Torcu galisma pargasina
yakinlastirin ve yeniden atesleyin.
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Sorun Coziimler
Ark galisiyor ancak torg tetigine tekrar = Sarf malzemelerini inceleyin ve asinmis veya hasarliysa yenileriyle
basildiginda yeniden atesleniyor. degistirin. Bkz. sayfa 8-3 Sarf malzemelerini inceleme.

= Hava filtresi elemani kirlenmisse yenisiyle degistirin. Bkz. sayfa 8-10
Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin

= Gaz basincinin gereken diizeyde olmasini saglayin.

Ark cizirdama ve tislama sesleri ¢ikariyor. | = Hava filtresi elemani kirli. Parcayr degistirin. Bkz. sayfa 8-10 Hava
filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin.

= Gaz hattini neme karsi inceleyin. Gerekiyorsa, giic kaynagina gaz filtre
sistemi takin veya gaz filtre sistemini onarin. Gli¢ Kaynagi Kurulumu
bélimine bakin.

Kesim kalitesi kotu. = Torcun dogru sekilde kullanildigindan emin olun. Temel Sistem
Operasyonlari, Manuel Kesim veya Mekanize Kesim boltimlerine bakin.

= Sarf malzemelerini asinmaya karsi inceleyin ve gerekliyse degistirin.
Bkz. sayfa 8-3 Sarf malzemelerini inceleme.

= Hava basincini ve hava kalitesini kontrol edin.

= Kesim modu anahtarinin kesme islemi igin dogru konumda oldugunu
dogrulayin.

= Dogru sarf malzemelerinin takildigini dogrulayin.
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BAKIM VE ONARIM

Ariza kodlari ve coziimler

Bu kilavuzun 6n kapaginin i¢ kisminda, sik gorilen bu ariza kodlari igin agiklamali bir etiket bulunmaktadir. Etiketi s6kiin ve
ileride basvurmak lzere glic kaynaginin arkasina yerlestirin.

Not:  Jeneratdr kullanirken bir ariza meydana gelirse, glic anahtarini hizla kapali (OFF) ve ardindan tekrar agik (ON)
konumuna gevirmek (bu islem bazen “hizli resetleme” veya “hizll yeniden baslatma” olarak da adlandirilir)
arizay gidermeyebilir. Bunun yerine, giig kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve yeniden agik (ON) konuma
getirmeden once 30 ila 45 saniye bekleyin.
Anza | Aciklama Giic | Anza | Anza | Coziimler
kodu LED'i | LED'i | simgesi
0-12 Distuk girisli veya dengesiz Acik | Kapal = Gaz giris basincini gereken sekilde ayarlayin.
gaz basinci: Uyar (sistem
calismaya devam eder)
0-13 AC girisi dengesiz: Uyari Yanip | Kapali = Gug kaynagini dizeltin.
(sistem calismaya devam eder) | séner
(B Hz)
0-19 G¢ karti donanim korumasi. Acik Acik inverter kapanir ve birkag saniye tekrar
Bir veya daha fazla gui¢ karti ateslenmez. Ariza nedeni elektrik guriiltislyse,
donanim arizasi (veya giriilti) ariza birkag saniye iginde ortadan kalkar ve
tespit edildi. makine normal sekilde calisir.
Gergek bir 0-19 arizasinin, operator
ekraninda 0-99 ariza kodu goriintiilenmeden
oncesinde goriintiilenmesi 60 saniyeye
kadar stirebilir. Yetkili bir servis teknisyeni
sistemin servis onarimini gergeklestirmelidir.
Distribiitoriiniiz veya yetkili onarim tesisiyle
baglantiya gegin.
0-20 Disuk gaz basinci Acik Acik = Gaz besleme girisini kontrol edin.
= Gaz basincini Manuel modu kullanarak
kabul edilebilir araliga ayarlayin. Temel
Sistem Operasyonlari bélumiine bakin. Hizli
baslatma gerceklestir.
0-21 Kesme islemi sirasinda gaz Agik Agik = Gaz giris basincini eski durumuna getirin ve
akisi kayboldu gli¢ kaynagini yeniden baslatin.
= Torg basini sizinti ve egilmelere karsi
kontrol edin.
= Sarf malzemelerini degistirin.
0-22 Gaz girisi yok Agik Agik = Gaz kaynagini baglayin ve gli¢ kaynagini
yeniden baslatin.
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Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza |Coziimler
kodu LED'i | LED'i | simgesi
0-30 Torg sarf malzemeleri Acik Acik » Sarf malzemeleri, gii¢ kaynagi agik (ON)
sikismis konumdayken gevsemis veya yerinden gikmissa,
giic kaynagini kapali (OFF) konuma getirin,

Bu, “tor¢ kolunun acgik”
veya “tor¢ kolunun kapall”
oldugunu gosterir.

sorunu dizeltin ve sonra bu arizay gidermek icin
giic kaynagini tekrar agik (ON) konuma getirin.

= Sarf malzemelerini degistirin.

= Sarf malzemelerinin dogru takildigi agikga
goruliyorsa, torg hasar gérmus olabilir.
Hypertherm distribltoriintiz veya yetkili onarim
tesisi ile baglantiya gegin.

0-32 Sarf malzemesinin Acik Acik = Elektrodu ve nozulu degistirin.
omri bitti a - . .
= Kalan sarf malzemelerini asinmaya karsi inceleyin
ve gerekliyse degistirin.
0-40 Asiri/yetersiz sicaklik Agik Agik = Fanin giig kaynagini sogutmasina izin vermek
P icin gii¢ kaynagini agik birakin.

= Gug kaynaginin ig 1sisi -22 °Clye yaklasirsa, giig
kaynagini daha uygun bir yere tasiyin.
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Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza |Coziimler

kodu LED'i | LED'i | simgesi

0-50 Muhafaza kapagi kapali Acik Acik I/ » Gig kaynagini kapall (OFF) konuma getirin. Sarf
@ malzemelerinin takili oldugunu dogrulayin ve giig

¢

kaynagini yeniden galistirin.

= Sarf malzemelerinin dogru takildigi agikga
goruliyorsa, torg hasar gérmus olabilir.
Hypertherm distribltoriintiz veya yetkili onarim
tesisi ile baglantiya gegin.

0-51 Acilma sirasinda basla/tetik |  Acik Acik ” = Gugc kaynag torg tetigi basiliyken agilmissa,

sinyali agik sistem devre disi kalir. Tetigi serbest birakin ve

tc anahtarini tekrar devreye sokun.
Bu durum gii¢ kaynaginin gue rini tekrar devrey u

bir baslat sinyali aldigini
gosterir. Buna bazen “kol
baslatmasi” denir.

0-52 Torg bagh degil Agik Acik 0 = Bir tor¢ kablosunu, gli¢ kaynaginin én kismindaki

FastConnect yuvasina takin ve gii¢ anahtarin
tekrar devreye sokun.
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servis gerekli

Sistemde buytik bir ariza
oldugunu gosterir.

Anza | Aciklama Giic | Anza| Anza |Coziimler

kodu LED'i | LED'i | simgesi

0-60 AC girisi gerilimi hatasi Acik Acik \/\ Faz kaybi: Tum giris fazlarini ve sigortalarini
kontrol edin.

AC Asiri gerilim: Hatti kontrol edin, gerilimi dustrin.

Yetersiz gerilim: Hatti kontrol edin, gerilimi ytkseltin.

0-61 AC girisi dengesiz: Kapat Acik Acik Gelen hat akimi dengesiz. Gucu kapatin ve
devam etmeden 6nce hat sorununu giderin.

0-98 Dahili iletisim arizasi Agik Agik Giict kapatin, 20 saniye bekleyin ve glicti
yeniden agin.
Kalifiye bir servis teknisyeni gili¢ kaynagi kasasini
acmali ve kontrol karti ile DSP karti arasindaki
yassi bant kabloyu kontrol etmelidir.

0-99 Sistem donanim arizasi: Agik Agik Q Yetkili bir servis teknisyeni sistemin servis

onarimini gergeklestirmelidir. Distribiitoriintiz
veya yetkili onarim tesisiyle baglantiya gegin.
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Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin

Hava filtresi yuvasini ¢ikarin

1. Giicl kapali (OFF) konuma getirin, gii¢ kablosunun baglantisini kesin ve gaz kaynaginin kesildiginden emin olun.
Giig kaynaginin arka kismini, sokiilebilir hava filtresi yuvasina kolay ulasilabilir sekilde konumlayin.

— Hava filtresi
yuvasl

2. Sarf malzemesi kasasi hava filtresi yuvasinin yaninda konumlaniyorsa, 6nce bunu gikarin.

3. Filtre yuvasini sag elinizle kavrayin. Mandali itin ve filtre yuvasini, saga yaklasik 45 derece agiyla donddirtin.

|=>48°

4. Filtre yuvasini gikarmak igin diiz sekilde asagi dogru cekin.
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Hava filtresi yuvasi modelini bulun

Bir imalat degisikliginden dolayi Powermax105 Urtintintizde asagida gosterilen iki hava filtresi yuvasi modelinden biri
bulunabilir. Yuva stilleri ve O-ringler, modeller arasinda birbiri ile degistirilemez. Her iki filtre yuvasi da ayni hava filtresi
elemanini kullanir ancak elemani degistirme adimlari her yuva igin farklilik gosterir.

Eski metal siperlikli filtre yuvasi Yeni plastik filtre yuvasi
Yukarida gosterilen metal siperlikli filtre yuvasi Bu modeldeki hava filtresi elemanini ve filtre yuvasini
icin filtresi takimi artik siparis edilemez. Hava degistirmek igin bir sonraki boltimle devam edin.
filtresi elemani ve filtre yuvasi igin ayri ayr siparis
verebilirsiniz. Not: Opsiyonel naylon yuva takimi

428415 parcasini takarsaniz, filtre yuvasi

Hava filtresi elemanini ve metal siperlikli yuvayi yesile calan mavi renginde goérinebilir.
degistirmek i¢in bir sonraki sayfaya atlayin. 8-13 (Bkz. s. n.bkz. sayfa 9-3).
Hava filtresi elemanini takin (metal siperlikli yuva

icin).
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Hava filtresi elemanini takin (plastik veya naylon yuva icin)

5. Filtre yuvasinin tst kismindaki siyah eleman tutucusunu gevirip gikarin. ?

6. Siyah eleman tutucularini dikkatli bir sekilde @ dagilana kadar biikttiginuzde,
kirli filtre elemanini bunlardan ¢ikabilirsiniz @.

7. Eleman tutucularini birlikte kilitlenene ve yeni elemanla Ust tste gelinceye
kadar bukiin.

Not: Siyah eleman tutucular hasarliysa, 428351 takimindan yeni bir
hava filtre takimi siparis edin.

8. Hava filtresi yuvasini degistirmiyorsaniz: O-ring

= Var olan filtre yuvasina 228695 takimindaki daha kalin O-ringi takin. \

Kalin O-ringi kullanin.

= Yag, kir ya da diger kirleticileri silerek yuvayi temizleyin.

9. Hava filtresi elemaniny, filtre yuvasina takin. Filtre elemaninin Ust plastik
parcgasini, filtre yuvasinin en Ustline saglam bir sekilde oturana kadar biikin.

Not: Hava filtresi yuvasini takmak igin n.bkz. sayfa 8-14. sayfadaki
10. adima atlayin.
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Hava filtresi elemanini takin (metal siperlikli yuva icin)

5. Filtre takiminda beyaz filtre elemanini ve siyah tespit somununu gérebilirsiniz. Filtre elemanini sabitleyen plastik tespit
somununu (saat yéniiniin tersine gevirerek) gevsetin.

Kirli elemani yeni beyaz elemanla degistirin.
Orijinal plastik tespit somununu (saat yéniinde gevirerek) sadece parmaklarinizla sikarak yeniden takin.

Temiz oldugundan emin olmak igin filtre yuvasi igindeki yagy, kiri veya diger kirleticileri silin.

© ® N O

Filtre yuvasinin tizerindeki o-ringi inceleyin.

O—ring\

= O-ring hasarliysa, 228695 takimindaki iki O-ringden ince olani ile degistirin.

ince O-ringi
kullanin. \

= O-ring hasarli degilse, silikon yaglayici (027055 dahil degildir) ile hafifge yaglandigindan emin olun.
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Hava filtresi yuvasini takin (metal siperlikli, plastik veya naylon)
10. Filtre yuvasini dikey olarak hizalayin ve ¢ana@i oturtmak igin filtre yuvasini yuvanin en usttine kadar sikica itin.

11. Yuva yerine dlizglin sekilde yerlestirildiginde, yuvayi sola dogru 45 derecelik bir agiyla, mandalin yerine tam oturma
tiklamasini duyana kadar dénddrin.

1<=48°
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12. Gaz besleme hortumunu gii¢ kaynagina yeniden baglayin ve sizintilara karsi kontrol edin.

13. Elektrik gliciinii yeniden baglayin ve gii¢ svicini acik (ON) konumuna getirin.
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PARCALAR
Bu béliimde:
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PARCALAR

Giic kaynag: parcalan

Parca numarasi
228866

gV — ==~

- Arka panel
Ayarlama topuzu

) :‘ Calistirma modu anahtari
On panel—

| _— Gug kaynadi kapag

° b Kapak vidalari

Aciklama

Takim: Powermax105 6n paneli

228867 Takim: Powermax105 200-600V CSA arka panel
228868 Takim: Powermax105 230-400V CE arka panel
228869 Takim: Powermax105 400V CE/380V CCC arka panel
228905 Takim: Powermax105 CSA etiketli glic kaynag kapagi
228906 Takim: Powermax105 CE/CCC etiketli gii¢ kaynag kapagi
108797 Ayarlama topuzu
108732 Calistirma modu anahtari
075769 Kapak vidalari
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PARCALAR

Makine araytiz kablosu veya uzaktan baslatmali pandatif igin yuva

Hava filtresi elemani (i¢ yuva)

428352 (Yeni) 428415"t (Opsiyonel)
Giig svici —
_Ha;jvf!;eSi Plastik Naylon (yesile galan mavi)
428015* (Eski)
Gii¢ kablosu
Taban
Metal siperlikli
Parca numarasi Aciklama
428352* 1 Takim: Powermax65/85/105/125 plastik hava filtresi yuvasi (O-ring igerir)
428415t Takim: Powermax65/85/105/125 naylon hava filtresi yuvasi (O-ring igerir) (g6sterilmez)
428015* Takim: Powermax65/85/105/125 metal siperlikli hava filtresi yuvasi (O-ring igerir)
228695 Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi elemani (filtre yuvasi i¢i) ve O-ring (tim yuva
tipleriyle uyumlu)
228885 Takim: Powermax105 gii¢ kablosu 200-600V CSA
228886 Takim: Powermax105 gu¢ kablosu 230-400V CSA
228887 Takim: Powermax105 gu¢ kablosu, 400V CE
228962 Takim: Powermax105 gui¢ kablosu, 380V CCC
228913 Takim: Powermax105 gui¢ kablosu kablo kirimasi engelleyici 230-400V CE
228914 Takim: Powermax105 gti¢ kablosu kablo kiriimasi engelleyici 400V CE/380V CCC
228915 Takim: Powermax105 gu¢ kablosu kablo kirimasi engelleyici CSA
128650 Makine torcu igin uzaktan baslatmall pandatif, 7,6 m
128651 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 15 m
128652 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 23 m
428755 Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 45 m

Makine arayiiz kablolari igin bir sonraki sayfaya bakin.
* Filtre yuvasi takimi 428352 ve 428415, sadece hava filtresi takimi 428351’e uyar (bkz. s. 9-5).

t Powermax105 ile birlikte gelen plastik hava filtresi yuvasi (takim 428352), hava sistemlerinin biiyiik bir gogunlugu ile uyumludur
ancak hava hattinin temiz tutulmasi gerekir. Organik ¢ozuctler, kimyasallar, kesim yagd, sentetik yag, alkali ve dis tutucusu
soltisyonlarinin, plastik hava filtresi yuvasi tizerinde zararli etkileri olabilir. Hava sistemine sert kimyasallarin girisini 6nlemekte
glicliik geken tesisler igin opsiyonel naylon yuva (takim 428415) kullanilabilir.

¥ Filtre yuvasi takimlari birbiri ile degistirilemez. Filtre yuvasi takimi 428015, sadece eski filtre takimi 228685’e uyar
(bkz. s. 9-5). Var olan filtre yuvaniz yukarida gésterildigi gibi metal siperlikli bir yuva ise 428015 takimini siparis edin.
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PARCALAR

Parca numarasi Aciklama

023206 Makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 7,6 m, yassi konektérler

023279 Makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 15 m, yassi konektorler

228350 Boliinmiis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 7,6 m,
yassi konektorler

228351 Béliinmis ark gerilimi igin makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
15 m, yassi konektorler

223048 Béltinmiis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
7,6 m, vidali Dsub konektor

123896 Bélinmis ark gerilimi makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri),
15 m, vidali Dsub konektor

223733 PlasmaCAM® sehpalari icin harici makine arayiiz kablosu, 4,6 m

223734 PlasmaCAM sehpalari i¢in harici makine araytiz kablosu, 6,1 m

127204 Powermax45/65/85/105 makine arayiizii (CPC) yuva kapag

228539 Takim: Powermax65/85/105 RS485 karti + kablolar

228884 Takim: Powermax105 makine arayiizii kablosu, gerilim bdltict karth dahili kablo

(CPC port yiikseltme)
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PARCALAR

428351 (yeni)

228685 (eski) alt takmi*

Parca numarasi
228881

228910
428351*

228688

228687*
228689

228882 (eski) 228687 (yeni)

Basing svici  Basing transduseri Solenoid valf**

7

Hava filtresi

'L Fan alt gurubu

— Fan muhafazasi

o O VA
’_0\1 X
DL ——

il
|
S

Aciklama

Takim: Powermax105 fan alt takimi

Takim: Powermax105 fan muhafazasi

Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi alt takimi (filtre yuvasi, hava filire elemani ve O-ring
icerir)

Takim: Powermax65/85/105 basing svici

Takim: Powermax105 regiilatér/solenoid valf (boru takimi ve vidalarini igerir)

Takim: Powermax65/85/105 basing transdiseri

* Bir imalat degisikliginden dolayi, 428351 (yukarida gdsterilen) takimindaki yeni hava filtresi takimi, 228685 takimindaki eski
hava filtresi takiminin yerine gegmistir. Artik 228685 takimi igin siparis vermek miimkiin olmamakla birlikte, bu takimin filtre
yuvasi ve filtre elemani igin ayri ayn siparis verebilirsiniz (bkz. s. 9-3).

** Bir imalat degisikliginden dolayi, 228687 solenoid valf takimi, 228882 solenoid valf takiminin yerine gegmistir.
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PARCALAR

Duramax 75° manuel torc yedek parcalari

/ Torg kulbu

Torg kablosu

Tim manuel torg ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalar yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parga
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca numarasi Aciklama

059473* Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile

059474* Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 15 m kablo ile

059475* Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 23 m kablo ile

228954 Takim: Duramax 75°/HRT torg kulbu yedegi

075714 Kulp vidalari, No. 4 x 1/2 yuvall TORX yassi basli

228721 Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayl giivenlik tetigi yedegi

228714 Takim: Duramax 75° manuel torg ana gévde yedek pargasi
(Mayis 2012 éncesinde iretilen torglar igin)

228958 Takim: Duramax 75° manuel torg ana gévde yedek pargasi
(Mayis 2012 sonrasinda iretilen torglar igin)

058519 O-ring

075504 Pilot ug vidasi

228719 Takim: Duramax 75° manuel torg kapak algilayici svig yedegi

228959 Takim: Duramax manuel tor¢ kablosu yedegi, 7,6 m

228960 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 15 m

228961 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 23 m

128642 Takim: Baglangig anahtari yedegi

228314 Takim: Powermax45/65/85/105 torg ¢abuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemeleri parga numaralari listesi i¢in bkz. sayfa 9-8.
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PARCALAR

Duramax 15° manuel torc yedek parcalari

/ Torg kulbu
I8

Torg kablosu

Ty Kulp vidalari

Tim manuel torg ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parga
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca numarasi Aciklama

059470*
059471*
059472*
228955
075714
228721
228715

228957

058519
075504
228109
228959
228960
228961
128642
228314

Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 15 m kablo ile
Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 23 m kablo ile
Takim: Duramax 15°/HRTs torg kulbu yedegi

Kulp vidalari, No. 4 x 1/2 yuvall TORX yassi basli

Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayli giivenlik tetigi yedegi

Takim: Duramax 15° manuel torg ana gévde yedek pargasi
(Mayis 2012 éncesinde Uretilen torglar igin)

Takim: Duramax 15° manuel torg ana gévde yedek parcasi
(Mayis 2012 sonrasinda uretilen torglar igin)

O-ring

Pilot ug vidasi

Takim: Powermax30/45/65/85/105 15° manuel tor¢/T30v/T45v/HRTs kapak algilayici svig yedegi
Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m

Takim: Duramax manuel tor¢ kablosu yedegi, 15 m

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 23 m

Takim: Baslangi¢ anahtar yedegi

Takim: Powermax45/65/85/105 tor¢ gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemeleri parga numaralari listesi igin bkz. sayfa 9-8.
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PARCALAR

Manuel torc sarf malzemeleri

Parca numarasi Aciklama
Siiriikleyerek

kesme

220818 Muhafaza: 45/65/85 A

220992 105 A Muhafaza manuel torg

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapagi

220941 45 A Nozul

220819 65 A Nozul

220816 85 A Nozul

220990 105 A Nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220994 105 A Girdapli Halka

Oluk agma

220798 Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A

420480 Maksimum Kontrol ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!

220991 105 A Oluk Agma nozulu

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220994 105 A Girdapli Halka

FineCut

220931 FineCut deflektor

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!

220930 FineCut nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220947 FineCut girdapl halka

CopperPlus

220777 CopperPlus elektrod

HyAccess

428414 Takim: Duramax HyAccess 65 A baslangig takimi (2 HyAccess elektrodu ve asagidaki sarf
malzemelerinden birer tane)

420413 Duramax HyAccess muhafaza kapag:

420410 Duramax HyAccess standart nozul 65 A

420412 Duramax HyAccess oluk agma nozulu 65 A

420408 Duramax HyAccess elektrod 65 A

220857 Girdapli halka 65 A (standart Powermax65 girdapli halka)
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PARCALAR

Duramax 180° tam boy makine torcu yedek parcalari

Baglant: Yerlestirme
Sarf malzemeleri mansonu mansonu Kat?llo I_<|r_||ma3|
\ Baglayici / enge e)}c' somun Torg k‘ablosu

H i

Kablo kirilmasi
engelleyici govde

|
Disli kremayer (32 adim)

Pilot tel uc vidasi

/ On baglanti halkasi

O-ring

Kapak algilayici svig
Kapak algilayici svig igin tel konektor

Torg kafasi
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PARCALAR

Tum makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca
numarasi

059476*
059477*
059478*
059479*
059480*
228737
228738
228735
228736
228716
228720
058519
075504
228730
228731
228732
228733
228734
228314

Aciklama

Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 15 m kablo ile
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 23 m kablo ile

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
O-ring

Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT yerlestirme mansonu
Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT gikarilabilir digli kremayer yedegi
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT 6n baglanti mansonu
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptér halkasi (baglayic)
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu ana gévde yedegi
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT kapak algilayici svi¢ yedegi

Pilot uc vidasi

Takim:
Takim:

Takim

Takim

Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 4,6 m
Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 7,6 m

: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 10,7 m
Takim:

Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 15 m

: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 23 m
Takim:

Powermax45/65/85/105 torg gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemeleri parga numaralari listesi i¢in bkz. sayfa 9-13.
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PARCALAR

Duramax 180° mini makine torcu yedek parcalari

Baglanti
Sarf malzemeleri mansonu
Baglayici Torg kablosu
Kablo kiriimasi Kablo kirlmasi
engelleyici somun engelleyici gévde

Pilot tel ug
vidasi

‘ / On baglanti halkasi

O-ring

ﬂagcm_

Torg kafasi Kapak algilayici svig Kapak algilayici svig
igin tel konektor

Powermax 105 Operatsr Kullanma Kilavuzu
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PARCALAR

Tum makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca numarasi Aciklama

059481* Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile

059482* Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile

059483* Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile

059484* Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 15 m kablo ile

228735 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT 6n baglanti mansonu
228736 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptér halkasi (baglayicr)
228716 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu ana gévde yedegi

228720 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT kapak algilayici svig yedegi
058519 O-ring

075504 Pilot u¢ vidasi

228730 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 4,6 m

228731 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 7,6 m

228732 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 10,7 m

228733 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 15 m

228734 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 23 m

228314 Takim: Powermax45/65/85/105 torg ¢abuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemeleri parga numaralari listesi igin bkz. sayfa 9-13.
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Makine torcu sarf malzemeleri

Parca numarasi Aciklama

Muhafazal

220817 Muhafaza: 45/65/85 A

220993 105 A Muhafaza

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag
220953 45/65/85/105 A Ohmik muhafaza kapag:
220941 45 A Nozul

220819 65 A Nozul

220816 85 A Nozul

220990 105 A Nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220994 105 A Girdaph Halka

Muhafazasiz

220955 65/85/105 A Deflektor

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapagi
220941 45 A Nozul

220819 65 A Nozul

220816 85 A Nozul

220990 105 A Nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220994 105 A Girdaph Halka

Oluk agma

220798 Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A
420480 Maksimum Kontrol ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A
220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!
220991 105 A Oluk Agma nozulu

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220994 105 A Girdaph Halka

FineCut"

220955 65/85/105 A Deflektor

220948 FineCut muhafaza

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!
220953 45/65/85/105 A Ohmik muhafaza kapag:
220930 FineCut nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220947 FineCut girdapl halka

"Deflektdr (220955), sadece standart muhafaza kapag (220854) ile birlikte kullanilir.

Powermax 105 Operatsr Kullanma Kilavuzu
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Aksesuar parcalari

Parca numarasi Aciklama

024877 Hypertherm logolu siyah deri torg kilifi, 7,6 m

127102 Temel plazma (daireler ve hatlar) kesim kilavuzu

027668 Liks plazma (daireler ve hatlar) kesim kilavuzu

017059 Bevel kesim kilavuzu

127360 Powermax105 toz kapagi

228695 Takim: Powermax65/85/105 hava filtresi elemani

128647 Takim: Eliminizer hava filtresi (nem gidermek igin)

011092 Eliminizer hava filtresi igin yedek filtre elemani

228890 Takim: Powermax105 i¢in metal koruma kapakli eliminizer hava filtresi
101215 Takim: Powermax105 igin metal koruma kapakl eliminizer hava filtresi (sadece kapak)
428719 Takim: Yag giderici hassas filtre

428720 Takim: Yag giderici hassas filtre igin yedek filtre elemani

428718 Takim: Eliminizer hava filtresi veya yag giderici hassas filtre igin montaj destegi
223254 Takim: 105 A manuel klempli sase kablosu, 7,6 m

223255 Takim: 105 A manuel klempli sase kablosu, 15 m

223256 Takim: 105 A manuel klempli sase kablosu, 23 m

223287 Takim: 105 A C stili klempli sase kablosu, 7,6 m

223288 Takim: 105 A C stili klempli sase kablosu, 15 m

223289 Takim: 105 A C stili klempli sase kablosu, 23 m

223284 Takim: 105 A halka uglu sase kablosu, 7,6 m

223285 Takim: 105 A halka uglu sase kablosu, 15 m

223286 Takim: 105 A delikli pimli sase kablosu, 23 m

008337 Toprakli manuel klemp: 300 A

229467 Takim: Powermax105 tekerlek takimi
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Powermax105 etiketleri

Parca numarasi
228903
228904

Aciklama
Takim: Powermax105 etiketleri, CSA
Takim: Powermax105 etiketleri, CE

Etiket takimlari, sarf malzemesi etiketi, uygun guivenlik etiketleri, gdsterge paneli etiketi, gli¢ svi¢ etiketi ve yan ¢ikartmalar icerir.

)
220992 (105 A) 220854 220990 (105A) i ﬂ:m -
| = — 220842 220994
220941 (45 A)
220818 220854 220819 (65 A)
220816 (85 A)
Finecut® —A)——fw—I{) =
220531 220930 220842 220947
420480
220854 220991 (105 A) 220842 220994
220798
220993 (105 A)
)= =
; i
220955 220842 220994
220941 (45 A)
= 220819 (65 A)
220816 (85 A)
220817 220953
FineCut®
S rf | | . M k H X 110647 Rev. B
arf malzemeleri etiketi www.hypertherm.com/weee
-—

Read and follow these instructions, employer salety|
practices, and material safoly data shoets. Refr to
ANS Z49.1, “Saety in Welding, Cutting and Alled
Processes" from American Welding Sociely
(htp//www.aws.org) and OSHA Safety and Health
Standards, 28 CFR 1910 (http://wwww.0sha gov).

o=

4\

Plasma cutting can be injurious to operator and persons
i the work area. Consult manual before operating. Failure)
to follow all these safety instructions can result in death.

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour [opérateur
et les personnes qui se trouvent sur les lieux de travail
Gonsalter lo manuel avant de faire fonctionner. Le non respect
des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort

from yourself. Arc starts

nozzle away fror Arc
instantly when triggered.
2.1 Tum offpower before disassembing forch.
22 Do not grip the workpiece near the cutting path.
23 Wear complete body protection

1 1.1 12 '3 1. Cutting sparks can cause explosion or fire. | 1- Les étincelles de coupage peuvent provoquer
Qe 11 Do notcutnear flammables une explosion ou un incendie.
s 0 oxmguiehor o u 1.1 No pas couper pros dos matigros inflammables.
B 12 oo o snguster ety adresdy touse, | 1400 P SO S e et
e o not use a drum or other closed container as a
“faf o ot use. 1.3 N pas utliser un 0t 0u un e contenant fermé comme
cutiing table. tablo do coupage.

2 = o2 2 2. Plasma arc can injure and burn; point the | 2. Larc plasma peut blesser et braler; éloigner

la buse de soi. Il s'allume instantanément
quand on F'amorce.

2.1 Gouper falmentation avant de démonter a torche.

2.2 Ne pas saisi a piéce & couper de a trajectorr de coupage.

2.3 Se protéger entiérement e corps.

3 21 2 s 3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or | 3- Tension dangereuse. Risque de choc électrique
Y A ol T
"“.X damaged. humides ou endommages.

4 3.2 Protect rom shock by nsulating yourssl fom workaand | 32 S¢ protéger conlrelos chocs en ssolant o la péce ot do
4 a1 a2 3 4. Plasma fumes can be hazardous. . Les fumées plasma peuvent étre

4.1 Do ot inhale fumes dangereuses.
fomes, 42 Utilser una ventiation forcée ou un extrateur lacal pour
W ot operate in v fumsa i dissper es fumées.
= 8 Do not operato n closed spaces. Removo fumes Wil | ;5 Ne pas couper dans des espaces clos, Chasser les fumées
par ventiation

5. Arc rays can burn eyes and injure skin.

5. Les rayons d'arc peuvent briler les yeux et
blesser la peau.

5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger
1a téte, los your, los oreiles,los mains ot o corps. Boutonner
le col de la chemise. Protéger les oreiles contre e bruit. Utiiser
un masque de soudeur ave un fitre de nuance approprice.

;

I Vs ot oo A [0

== protect head, eyes, oars, hands, and body. Button shirt

ﬂé& Bt TE o ot e o L i vt with
R oyttt

6. Become trained. Only quaiiied personnel should
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