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ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Downloads library” at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra "Dokumentbiblioteket" p4 www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen
Sie bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im

Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen

der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerat in

elektronischer Form oder als Druckversion beiliegen. Alle Handbticher

und Anleitungen kénnen in den jeweils verfligbaren Sprachen auch in der
,Dokumente-Bibliothek" unter www.hypertherm.com heruntergeladen werden.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de documentos” em

www.hypertherm.com.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque

de documents » sur www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE
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ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones

de seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafio a los equipos.

Pueden venir copias de los manuales en formato electrénico e impreso
junto con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales,
en todos los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca

de documentos” en www.hypertherm.com.

TEi{krh3C / CHINESE (SIMPLIFIED)

4 | EREEMERREZH, BREARTFMA (ZefEMETF
) (80669C) FHRLEIEHF. FHAREEL SRR, WRERER
ANRAZGEIZ&RT.

Bt 7= R R A0 F A AT BEAR L FE FRRFNED R A A48 fEth AT
“Documents library” (ISR MEE) FREBERFMEATER HIESHEIAK,
WA www.hypertherm.com.

ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni

sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza e

la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza pud
causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto puo essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee

del manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, dall"*Archivio documenti” all'indirizzo
www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa f& eksemplarer av handbekene i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok fra dokumentbiblioteket p4 www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding en in de Veiligheids- en
nalevingshandleiding (80669C). Het niet volgen van de veiligheidsinstructies
kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het

product worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding
beschikbaar in alle talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Documentenbibliotheek”
op www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sdkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) fér viktig sékerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgéngliga sprak
i dokumentbiblioteket (Documents library) pd www.hypertherm.com.
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Pied uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si prectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpecénost a dodrZovéni pfedpisti (80669C). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to

v elektronickeé i tisténé formé. Kopie priru¢ek a manudll ve v§ech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
dokumentd* na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta driinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligi) basligindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu firmy
Hypertherm nalezy si¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczeristwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalezé w ,Bibliotece dokumentow” pod adresem
www.hypertherm.com.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEIMCBb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMbLTECH C MHCTPYKLMAMM N0 6e30MacHOCTH, NpeacTaBneHHbIMK

B PYKOBOACTBE, KOTOPOE MOCTaB/IAETCA BMECTE C NMPOAYKTOM, a TaKkKe

B PyxosoacTse no 6e30n1acHOCTH M COOTBETCTBMIO (80669)). HesbinonHeHne
MHCTPYKLMM MO 6€30MacHOCTU MOKET NPUBECTH K TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM
WK NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHNA.

HKonun pyKkoBoaCTB, KOTOPbIE MOCTABMAIOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTyT ObiTh
npeacTaBneHbl B 9N1EKTPOHHOM 1 BymamHoM Buae. Konum pykoBoACTB Ha Beex
A3blKaX, Ha KOTOpPble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKKe
3arpysvTb B pasgene «brubnvorera AokymeHTOB» Ha Be6-caiTe

www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytté4 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja

tulostetussa muodossa. Voit saada kayttéoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta”, joka on osoitteessa www.hypertherm.com.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean na pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e o6opyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT U ,MHCTpyKuMA 3a 6esonacHocT u ctoteeTcTaune (80669C).
HecnaaeaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a Ge3onacHOCT 61 MOro Aa AOBEAE

[0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 060opyABaHETO.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXeE Aa NPUAPYHABAT NPOAYKTA B E/IEKTPOHEH U B
neyarteH popmat. MoxeTe Aa nonyyuTe KOMWA Ha PLKOBOACTBATA, NpeanaraHu
Ha BCUYKK eanum, ot ,Documents library (Bubnuoteka 3a LoKyMeHTH)

Ha agpec www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatdmare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii ,Biblioteca documente”
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban
is mellékelve lehetnek. A kézikdnyvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Documents library” (Dokumentum
kényvtar) részben is beszerezheték.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw B¢oete oe Aettoupyia ornolovdnnote eonAIGHS TG
Hypertherm, 8lafaote g 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPOidVToG
kalL oto Eyyelpibio aopdleiag kat oupudppwong (80669C). H un thpnon
Twv 0dnylv acpaleiag propei va enpepel cwpatikn BAAPN 1 {nuda otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxeipidiwv MMopei va cuvoSEUOUV TO MPOIOV OE NAEKTPOVIKTY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AdBete avtiypada twv eyxepdinv oe
OAeg TG YAwooeg rou SiatiBevtal yia kdbe eyyelpidio and v Ynelakr)
BiBAobrkN eyypadwv (Documents library) otn Sladiktuakr Tornobeoia
www.hypertherm.com.

8 / CHINESE (TRADITIONAL)
BE | EBREEM Hypertherm 5%fE8T , BRBELERFMA (RL£MEK
EHRFM) (80669C) AR LIER. TEFRLETAARENASESE
RERFIRE,
FREARRGEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ) "EERE ABEAEFMONSEEER.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost
in skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzro&i
telesne poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
dokumentov “Documents library” na naslovu www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili ostec¢enje opreme.
Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci dokumenata”
(“Documents library”) na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia

a v Manuéli o bezpe&nosti a sulade s normami (80669C). V pripade
nedodrzania bezpe&nostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo
poskodeniu zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku

alebo tlacenu podobu. Képie navodov, vo véetkych dostupnych jazykoch,
su k dispozicii aj v sekcii z ,kniznice Dokumenty“ na www.hypertherm.com.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Giris
Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10 standardina uygun

olarak monte edilmistir. Ekipman, elektromanyetik uyumluluga ulagsmak
icin, asagida verilen bilgilere gére kurulmali ve kullaniimalidir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya ytiksek derecede
hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10 tarafindan gerekli goriilen
limitler paraziti tamamen ortadan kaldirmak igin yeterli olmayabilir. Bu gibi
durumlarda, paraziti daha da azaltmak igin baska tedbirler almak
gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece endiistriyel bir ortamda kullaniimak tzere
tasarlanmisgtir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, Ureticinin talimatlarina gére kurulumu ve
kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu treticinin teknik
yardimiyla ¢6ziimlemek, kullanicinin sorumlulugunda olacaktir. Bazi
durumlarda, bu ¢éziim eylemi kesme devresinin topraklanmasi kadar
basit olabilir, bkz. Calisma pargasinin topraklanmasi. Diger durumlarda,
bir gtic kaynagini ve bagli giris filtreleriyle birlikte komple bir calismayi
iceren elektromanyetik bir perde kurmak gerekebilir. Her durumda,
elektromanyetik parazitler artik bir sorun teskil etmeyecek noktaya dek
azaltimaldir.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan 6nce, gevreleyen alandaki olasi
elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini yapmalidir. Su maddeler
dikkate alinmalidir:

a. Kesme ekipmaninin Ustiinde, altinda ve yakinindaki diger
besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyalizasyon ve telefon
kablolari.

b. Radyo ve televizyon alici ve vericileri.
Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Givenlik agisindan 6nemli ekipman, 6rn. endiistriyel ekipmanin
korunmasi.

e. Ortamdaki kisilerin saghg, 6rn. kalp pili veya kulaklik kullanan
kisiler.

f. Kalibrasyon veya 6lgiim igin kullanilan ekipmanlar.

g. Ortamdaki diger ekipmanlarin etkilenmemesi. Kullanici, ortamda
kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini saglamaldir.
Bu, ek koruma 6nlemleri gerektirebilir.

h. Kesme islemi veya diger faaliyetlerin gerceklestirilecegdi saatler.

Dikkate alinmasi gereken gevreleyen alan boyutu, binanin yapisina ve yer

alan diger faaliyetlere bagl olacaktir. Cevreleyen alan, tesisin sinirlari
disina tasabilir.

Yayilmayi azaltma yontemleri
Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine ureticinin 6nerileri dogrultusunda
baglanmalidir. Parazit meydana gelirse, sehir sebekesinin filtrelenmesi
gibi ek 6nlemler almak gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme kablosunun, metal 6rgti
veya esdegeriyle blendajina 6nem verilmelidir. Blendaj, tim kablo sistemi
boyunca kesintisiz olmalidir. Blendaj, sehir sebekesine baglanmalidir;
boylece metal 6rgui ve kesme gui¢ kaynagi muhafazasi arasinda iyi bir
elektrik temasi saglanr.

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, treticinin dnerileri dogrultusunda diizenli olarak
bakimi yapiimalidir. Kesme ekipmaninin galismasi sirasinda, tiim erisim
ve servis kapilari ve kapaklari kapatiimali ve uygun sekilde sabitlenmelidir.
Kesme ekipmaninda, bu degisiklik ve ayarlamalarin treticinin yazil
talimatlarinda yer almasi durumu harig, higbir sekilde degisiklik
yapilmamalidir. Ornegin, ark diizenleme ve dengeleme cihazlarinin kivilcim
bosluklari, treticinin 6nerileri dogrultusunda ayarlanmali ve muhafaza
edilmelidir.

Kesme kablolarn

Kesme kablolari, mimkiin oldugunca kisa tutulmali ve zemin seviyesinde
veya zemine yakin uzatilarak birbirine yakin konumlandiriimalidir.

Espotansiyelli baglama

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tim metalik bilesenlerin
baglanmasi, dikkatle ele alinmalidir.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik bilesenler,
operatdriin bu metalik bilesenlere ve elektroda (lazer kafalar igin nozul)
ayni anda dokunarak elektrik soku yasamasi riskini artiracaktir.

Operator, baglanan tiim bu metalik bilesenlerden izole edilmelidir.

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma pargasinin elektrik glivenligi agisindan topraklanmadigi veya
konum ve boyutu nedeniyle topraklanamadigi durumlarda (6rn. gemi
gobvdesi veya gelik yapilarin ingaati), galisma pargasini topraga baglamak,
yayilimi her zaman olmasa da bazen dusturebilir. Calisma pargasinin
topraklanmasinin kullanicilarda yaralanma tehlikesini veya diger elektrikli
ekipmanlara hasar riskini arttirmasini 6nlemek igin gerekli 6nlemler
alinmalidir. Gerektiginde, calisma pargasinin topraklama baglantisi
calisma pargasina dogrudan bir bagdlanti ile yapilmalidir; ancak dogrudan
baglantiya izin verilmeyen baz tlkelerde topraklama, ulusal yasalara gére
secilen uygun kapasitanslarla saglanmalidir.

Giivenlik ve Uygunluk
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Not: Kesme devresi, gtivenlik nedeni ile topraklanabilir veya
topraklanmayabilir. Topraklama diizenlemelerini degistirme islemi, sadece,
degisikliklerin yaralanma riskini (6rn. diger ekipmanlarin topraklama
devrelerine hasar verebilecek paralel kesme akim doénis yollarina izin
vererek) artinp artirmayacagini degerlendirmeye yetkili ehil bir kisi
tarafindan gergeklestiriimelidir. ilave rehber bilgiler su kaynakta
saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynagi Ekipmani, Bsltim 9:

Kurulum ve Kullanim.

Ekranlama ve blendaj

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici ekranlama
ve blendaji, parazit sorunlarini azaltabilir. Bazi 6zel uygulamalarda,
tiim plazma kesme donaniminin ekranlanmasi giindeme gelebilir.

SC-14
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Garanti

Dikkat

Orijinal Hypertherm pargalari, Hypertherm sisteminiz igin fabrika
tarafindan 6nerilen yedek pargalardir. Orijinal Hypertherm pargalari
disinda pargalarin kullanilmasindan kaynaklanan herhangi bir hasar veya
yaralanma Hypertherm garanti kapsaminda olmayabilir, ve Hypertherm
Urtintintin hatali kullanimini teskil eder.

Uriiniin glivenli kullanimi, tamamen sizin sorumlulugunuz altindadir.
Hypertherm, iriiniin ortaminizda emniyetli kullanimi ile ilgili olarak
herhangi bir givence veya garanti vermez/veremez.

Genel

Hypertherm Inc. Uriinlerinin, asagida siralandigi lizere, malzeme ve isgilik
agisindan kusurlu olmayacagini burada belirtilen 6zel stireler dahilinde
garanti eder: Hypertherm bir kusurla ilgili bildirim aldig takdirde,

(i) plazma giig kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baglamak
tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak buna bir istisna olarak, Powermax
marka gii¢ kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak
tizere Uig () yillik bir ddnem, ve (ii) tor¢ ve kablolar igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak bunun
istisnasi olarak entegre kablolu HPRXD kisa torg igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere alti (6) aylik bir dénem, ve torg lifter
takimlari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere bir

(1) yillik bir dénem, ve Automation Uriinleri igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak

bunun istisnalar olarak, EDGE Connect CNC, EDGE Connect T CNC,
EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC,
MicroEDGE Pro CNC ve ArcGlide THC igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baslamak izere iki (2) yillik bir dénem, (i) Hylntensity fiber lazer
pargalar igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baglamak tizere iki (2)
yillik bir dénem, ancak bunun istisnalar olarak lazer kafalar ve isin iletim
kablolari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1)
yillik bir dénem.

Tum Gguncl taraf motorlar, motor aksesuarlari, alternatérler ve alternatér
aksesuarlar, ilgili Ureticilerin garantileri kapsaminda olup, bu garanti
kapsamina dahil degildir.

Bu garanti kosullar, faz dénusturiicilerle birlikte kullanilan Powermax
marka gui¢ kaynaklarina higbir sekilde uygulanmayacaktir. Ayrica
Hypertherm, ister faz donusturtictiden ister gelen hat glictinden
kaynaklansin, yetersiz gli¢ kalitesi nedeniyle hasar goren sistemler igin
garanti saglamaz. Bu garanti; hatali monte edilmis, lizerinde degisiklik
yapilmis veya baska bir sekilde hasar gérmiis higbir trline uygulanmaz.

Sadece ve sadece burada belirtilen garantinin uygun sekilde
basvurulmasi ve uygulanmasi halinde, tek ve miinhasir ¢6ziim olarak
Hypertherm urlin igin tamir, degistirme veya ayarlamayi yapacaktir.
Hypertherm'in, 6n onayi ile (gegerli bir sebebe dayandirimadan iptal
edilemez), ambalaji uygun sekilde Hanover veya New Hampshire'daki
isyerlerine veya yetkili bir Hypertherm onarim tesisine, ilgili tiim sigorta,
navlun ve masraflar musteri tarafindan pesin 6demeli olarak iade edilen ve
bu garanti kapsaminda olan kusurlu tiim trtnleri tamamen kendi
inisiyatifinde olmak kaydiyla tcretsiz olarak onaracak, yenisiyle
degistirecek veya diizenleyecektir. Hypertherm; bu paragrafa uygun
veya Hypertherm'in yazili 6n onayina sahip olanlar disinda, isbu garanti
kapsamindaki Urtinlerin herhangi bir onarim, yenileme veya ayarlamasi ile
ylkimlu tutulmayacaktir.

Yukarida belirtilen garanti, miinhasirdir ve agik, 6rtilt, yasal veya triinlerle
veya urtinlerden elde edilebilecek sonuglarla bagka sekilde ilgili diger tim
garantilerin ve tim 6rtlli garantilerin veya kalite veya ticaret kosullarinin
veya belirli bir amaca veya ihlali 6nlemeye uygunlugun yerine geger.
Yukarida belirtilenler, garantinin Hypertherm tarafindan ihlali durumunda
tek ve miinhasir yasal ¢oziimu olusturacaktir.

Distribiitorler/Orijinal Ekipman Ureticileri farkli veya ilave garantiler
sunabilirler, ancak Distribiitérler/Orijinal Ekipman Ureticileri size herhangi
bir ek garanti korumasi vermeye veya Hypertherm tzerinde baglayici
anlam tasidigi duistinlilen herhangi bir betimleme yapmaya yetkili degildir.

Patent giivencesi

Uriinlerin Hypertherm tarafindan tretimedigi veya Hypertherm'den farkli
bir kisi tarafindan Hypertherm teknik 6zelliklerine tam uyumluluk iginde
olmadan Uretildigi ve tasarim, islem, formiil veya kombinasyonlarin
Hypertherm tarafindan gelistiriimedigi veya gelistirilmis olarak
addedilmedigi durumlar disinda Hypertherm, Hypertherm trtintintin tek
basina veya Hypertherm tarafindan temin edilmeyen herhangi bir bagka
triinle birlikte olmayan kullaniminin herhangi bir tiglincii tarafin patentini
ihlal ettigi iddia edilerek tarafiniza karsi agilan tiim dava veya yasal
islemlerde, masrafi kendisine ait olmak kaydiyla, savunma hakkina sahip
olacak veya bunlari bir géziime baglayacaktrr. ileri siiriilen bu ihlalle
baglantili tim eylem veya eylem tehditlerini 6grenir 6grenmez
Hypertherm'i derhal (ve her haliikarda tiim eylem veya eylem tehditlerini
dgrendikten sonra en geg on dért (14) giin iginde olmak izere)
bilgilendirmelisiniz. iddiaya karsi savunmada Hypertherm'in savunma
yukimlultgu, sadece Hypertherm'in inisiyatifine ve tazmin edilen tarafin
isbirligi ve yardimlarina gére sekillendirilecektir.

Yukiimliliiklerin sinirlandiriimasi

Hypertherm, (kaybedilen karlar dahil oimak ancak bunlarla
sinirh olmamak kaydiyla) tiim rastlantisal, tali, dogrudan, dolayl,
cezalandirici veya 6rnek hasarlar konusunda, bu yiikiimliiliigiin
bir s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik, yetki ihlali,
temel amacin yetersizligi seklinde veya diger bicimlerde olup
olmadigi dikkate alinmadan ve bu hasarlarin olasilig:
konusunda 6nceden bilgilendirilmis olsa dahi, hicbir durumda
hicbir kimse veya kuruma karsi yiikiimlii oimayacaktir.
Hypertherm islememe siiresi, iiretim kaybi veya gelir kaybi
temelinde Distribiitore yonelik herhangi bir kayipta hicbir
sorumluluk kabul etmeyecektir. Distribiitér ve Hypertherm bu
hiilkmiin bir mahkeme tarafindan gecerli yasayla tutarl en genis
kapsaml yiikiimliiliiklerin sinirlandiniimasi olarak
yorumlanacagini diistinmektedirler.

Ulusal ve yerel yasalar

Sihhi tesisat ve elektrik kurulumlarini diizenleyen ulusal ve yerel yasalar,
bu kilavuzda igerilen tiim talimatlarin 6ntine geger. Hypertherm, herhangi
bir yasa ihlali veya yetersiz is uygulamalari nedeniyle meydana gelen
kisisel yaralanmalar veya miilk hasarlarindan higbir durumda yiikiimlti
olmayacaktir.

Giivenlik ve Uygunluk
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Garanti

Yiikiimliiliik kapsami

Hypertherm’in iiriiniin kullanimindan dogan veya kullanimiyla
ilgili herhangi bir hak talebi davasi veya yasal islem
konusundaki yiikiimliiliigii, bdyle bir sey var sayildiginda;

bu yiikiimliiliik s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik,
yetki ihlali, temel amacin yetersizligi veya diger sekillere bagh
olsun veya olmasin (mahkeme, tahkim, diizenleyici islem veya
baska tiirlii olsun veya olmasin), toplamda, bu hak talebini
doguran iriinler icin ddenen miktar hicbir durumda asamaz.

Sigorta

Bu miktarlar ve tiirlerde, Hypertherm'i, tiriinlerin kullanimindan dogan
tiim dava nedeni durumlarinda zarar gérmeyecek sekilde korumak ve
savunmak igin yeterli ve uygun kuveri igeren bir sigortaya her zaman
sahip olacak ve bunu muhafaza edeceksiniz.

Haklarin devri

Sadece burada sahip oldugunuz ve tim varliklarinizin veya hisse
senetlerinizin satisina veya varliklarinizin veya hisse senetlerinizin esas
itibariyla toplam satisina iliskin mevcut tiim haklarinizi, isbu Garanti
Belgesinin tiim sart ve hiikiimleriyle baglanmayi kabul eden bir ardila
devredebilirsiniz. Bdyle bir devrin gergeklesmesinden énceki otuz (30)
glin igerisinde, onay hakkini sakli tutan Hypertherm'e yazili olarak
bildirimde bulunmayi kabul etmektesiniz. Hypertherm'e zamaninda
bildirimde bulunmayi ve burada belirtilen sekilde onayini almayi ihmal
etmeniz halinde burada belirtilen garanti hiikimstiz ve gecgersiz sayilacak
ve Hypertherm'e karsi garanti ya da baska sekilde herhangi bir basvuru
hakkiniz kalmayacaktir.

Su jeti uiriinl garanti kapsami

Uriin

HyPrecision
pompalar

PowerDredge
asindirici giderme
sistemi

EcoSift agindirici
geri donustirme
sistemi

Asindirici lgim
cihazlan

Agma/kapama valfi

hava aktiatorleri

Elmas orifisler

Parca kapsami

Nakliye edildigi tarihten itibaren 27 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 24
ay veya 4000 saat; hangisi 6nce olursa

o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmig montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Nakliye edildigi tarihten itibaren 15 ay veya
onaylanmis montaj tarihinden itibaren 12 ay;
hangisi 6nce olursa o kabul edilir.

Yuikstik filtre kullanimiyla 600 saat kullanim
ve Hypertherm'in su kalitesi gerekliliklerine
uyum.

Bu garanti kapsamina sarf malzemesi pargalari dahil degildir. Sarf
malzemesi pargalari arasinda, sadece bunlarla sinirli olmamak lizere

yliksek basingli su sizdirmazlari, gek valfler, tlpler, alt bosaltma valfleri,
distik basing sizdirmazlar, yiiksek basing boru takimlari, dustik ve yliksek
basingl su filtreleri ve asindirici toplama kaplari sayilabilir. Tim tgtincl
taraf pompalar, pompa aksesuarlar, silolar, silo aksesuarlari, kurutucu
kutulari, kurutucu kutusu aksesuarlari ve boru yerlestirme aksesuarlar ilgili
Ureticilerin garantilerinin kapsaminda olup, bu garanti kapsamina dahil
degildir.
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Boliim 1
Teknik Ozellikler

Giivenlik bilgileri

Bu Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, 6nemli glivenlik bilgileri igin Uriininuzle birlikte ayrica verilen Giivenlik
ve Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) okuyun.

Powermax125 Sistem aciklamasi

Powermax125 birgok uygulamada kullanilabilecek, kolayca taginabilir, 125 A, manuel ve mekanize bir plazma kesim
sistemidir. Powermax sisteminde siyah sac, paslanmaz gelik veya aluminyum gibi elektrik iletkenligine sahip metalleri
kesmek icin hava veya azot kullanilir. Smart Sense™ teknolojisi, optimum kesim igin gaz basincini kesim moduna ve torg
kablosu uzunluguna gore otomatik olarak ayarlar.

Powermax125, 44 mm'ye kadar olan metal kalinliklari i¢in 6nerilir, 57 mm'ye kadar kopararak kesebilir ve 25 mm'ye
kadar kalinliklari delebilir. FastConnect™ hizli tor¢ degisiklikleri igin gii¢ kaynagina basit bir basmali diigmeli tor¢ baglantisi
saglar.

Tipik manuel Powermax125 sisteminde baslangi¢ sarf malzemesi takimiyla bir Duramax™ Hyamp 85° manuel torg, bir
yedek elektrod ve nozul kutusu ve bir sase kablosu bulunur. Referans malzemeleri arasinda operatér kullanma kilavuzu,
hizli kurulum kart, tescil karti, kurulum DVD'si ve glivenlik kilavuzu bulunur.

Tipik mekanize Powermax125 sisteminde baslangi¢ sarf malzemesi takimiyla bir Duramax™ Hyamp 180° tam boy makine
torcu, bir yedek elektrod ve nozul kutusu, sase kablosu ve bir uzaktan baslatmali pandatif bulunur. Referans malzemeleri
arasinda operator kullanma kilavuzu, hizli kurulum kart, tescil karti, kurulum DVD'si ve giivenlik kilavuzu bulunur.

Diger sistem konfigtirasyonlari igin Hypertherm distribltoriintizle gérustin. Ek olarak farkli modellerde torg, sarf malzemesi
ve aksesuar (6rnegin, plazma kesme kilavuzu) siparisi de verebilirsiniz. Yedek ve opsiyonel parcalarin listesi igin bkz.
Pargalar 123. sayfada.

Powermax125 CSA ve CE gli¢ kaynaklari, gti¢ kablosuna fis takilmadan gonderilir. Bkz. Gii¢ Kaynagi Kurulumu, sayfa 27.

E——“ CCC belgeli konfigurasyonlar gti¢ kablosuyla birlikte gonderilmez.

Powermax125 Operator Kullanma Kilavuzu 80808N 17
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Teknik Ozellikler

Powermax125 3-fazli sistemleri asagidaki modelleri igerir:

480 V CSA (sadece 480 V)
600 V CSA (sadece 600 V)

400 V CE (sadece 400 V)

380 V CCC (sadece 380 V)

E——“ CE sertifikasyonuna sahip olmak igin, glic 228886 no’lu gui¢ kablosu takimini takin.

Giic kaynagi boyutlan

508 mm

432 mm

°
AAAART—/} |

'L':

A

592 mm

v
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1 - Teknik Ozellikler

Parca agirliklari (125 A sistemleri)

Tablo 1 - Gii¢ kaynag agirliklari

Gerilim 480 V CSA 600 V CSA 400 V CE 380V CCC
(giic kablosuz)

Gig kaynag 41 kg 40 kg 42 kg 38 kg
7,6 m manuel tor¢ ve 7,6 m 48 kg 48 kg 49 kg 45 kg
sase kablosuyla
Tablo 2 - Torg agirhiklan

Manuel torg 7,6 m 3,5 kg

Manuel torg 15 m 6,2 kg

Manuel torg 283 m 8,8 kg

Makine torcu 7,6 m 3,7 kg

Makine torcu 11 m 4,8 kg

Makine torcu 15 m 6,4 kg

Makine torcu 23 m 9,2 kg

Tablo 3 - Sase kablosu agirliklar

Sase kablosu 7,6 m 3,6 kg

Sase kablosu 15 m 6,6 kg

Sase kablosu 23 m 9,6 kg

Powermax125 Operator Kullanma Kilavuzu 80808N
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1 - Teknik Ozellikler

Hypertherm giic kaynagi nominal degerleri

temiz, kuru, yagsiz

Nominal agik devre gerilimi (Uy) 480/600 V CSA | 320 VDC
400V CE | 305 VDC
380V CCC|290VDC
Cikis ozellikleri* Zayif
Nominal gikis akimi (I,) 30-125 A
Nominal ¢ikis gerilimi (U,) 175 VDC
40 °C'deki devrede kalma 480/600V CSA | 125 A, 480/600 V, 3-fazli'da 9%100
400V CE | 125 A, 400 V, 3-fazli'da %100
380V CCC | 125 A, 380V, 3-fazl'da %100
Calisma sicakhg -10°Cila40°C
Depolama sicaklig -25°C ila 55 °C
Giig faktori 0,94
Ryce - Kisa Devre Orani U, - Volt AC etkin degeri, 3-fazli Rece
(sadece CE modelleri) 200V CF 250
EMC emisyonlar siniflandirmasi Sinif A
CISPR 11 (sadece CE modelleri)**
Nominal gikista (Uy yas o maxs) 480/600 V CSA | 480/600 V, 3-fazli, 50/60 Hz, 31/24 A
Cirlg gerilimi (U,)/ Girig akim (I,) 400 V CE*# | 400 V, 3-fazll, 50/60 Hz, 36 A
(Bkz. Gti¢ Kaynagi Kurulumu,
sayfa 27) 380V CC | 380 V, 3-fazli, 50/60 Hz, 38 A
Gaz tipi Hava Azot
Gaz kalitesi ISO 8573-1 Sinif 1.2.2'ye gore %99,95 saf

Onerilen gaz giris akis orani/basinci

Kesme: Su durumda 260 slpm:

= 7,6 mve 15 m torglar icin 5,9 bar
= 28 m torglar igin 6,6 bar

Oluk agma: 4,1 bar'da 212 slpm

" Cikis akimina karsi, ¢ikis geriliminin bir plani olarak tanimlanmistir.

" Bu A Sinifi ekipman, elektrik gictiniin diistik gerilimli genel sebeke tarafindan saglandigi yerlesim mekanlarinda kullanim igin
tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen veya yayinlanan parazitler nedeniyle elektromanyetik uyumlulugun saglanmasinda

glgclikler yasanabilir.

t Bu trtin, IEC 61000-3-3 teknik gereksinimleri yerine getirir ve kosullu baglamaya tabi degildir.

¥ Ekipman, kisa devre gtici S,.'nin, kullanicinin kaynag ile genel sebeke arasinda arayiiz noktasinda 5363 KVA degerine esit
veya bu degerden bulyiik olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece 5363 KVA degerine esit veya
bu degerden buylik S, kisa devre glictine sahip bir kaynaga baglanmasini, gerekiyorsa dagitim agdi operatériyle goriserek
uyumlulugu saglamak ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.
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1 - Teknik Ozellikler

Duramax Hyamp 85° manuel tor¢c boyutlan

31,2cm |
A A
6,8 cm
11,4 cm v
v
Duramax Hyamp 15° manuel tor¢c boyutlan
A
5,85 cm 6,8 cm

A

35,3 cm
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1 - Teknik Ozellikler

Duramax Hyamp 180° tam boy makine torcu boyutlari

40,6 cm

! 4,4 cm 1 i

3,5 cm 4,2 cm dis boyut,
3,6 cm diiz kenarlar

Duramax Hyamp 180° mini makine torcu boyutlari

18,3 cm

3,5 cm 1 4,4 cm 1

O

4,2 cm dis boyut,
3,6 cm diiz kenarlar

A

A4

22 Powermax125 Operator Kullanma Kilavuzu 80808N



1 - Teknik Ozellikler

Powermax125 kesim ozellikleri

Elde kesme kapasitesi (malzeme kalinhigi)

457 mm/dk!da dnerilen kesme kapasitesi* 38 mm
250 mm/dk!da &nerilen kesme kapasitesi* 44 mm
125 mm/dk!da koparma kapasitesi* 57 mm

Delme kapasitesi (malzeme kalinhigr)

Manuel kesim i¢in delme kapasitesi veya programlanabilir torg ylikseklik 25 mm
kontrolii ile mekanize kesim

Programlanabilir tor¢ ytikseklik kontrolii olmaksizin mekanize kesim 22 mm
icin delme kapasitesi

Maksimum kesme hizi** (siyah sac)

6 mm 7160 mm/dk.
10 mm 4390 mm/dk.
12 mm 2950 mm/dk.
16 mm 2110 mm/dk.
20 mm 1470 mm/dk.
22 mm 1170 mm/dk.
25 mm 940 mm/dk.
32 mm 610 mm/dk.
38 mm 457 mm/dk.

Oluk acma kapasitesi

Siyah sac lizerinde talas kaldirma hizi (125 A) 12,5 kg/saat

Duramax Hyamp serisi torc agirhklar (bkz. Parca agirliklar (125 A sistemleri) 19. sayfada)

Devrede kalma ve gerilim bilgileri (bkz. Hypertherm giic kaynagi nominal degerleri 20. sayfada)

* Kesme kapasitesi hizlarinin maksimum hizlar olmasi gerekmez. Bunlar, ilgili kalinlikta erigiimesi gereken tanimli hizlardir.

** Maksimum kesim hizlari, Hypertherm'in laboratuvar testlerinin sonuglardir. Gergek kesim hizlari, farkli kesim uygulamalarina bagh

olarak farklihk gosterebilir.

Powermax125 Operator Kullanma Kilavuzu 80808N
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1 - Teknik Ozellikler

Semboller ve isaretler

Uriintiniiz, veri plakasinin tistiinde ya da yakininda asagidaki isaretlerden bir veya daha fazlasina sahip olabilir. Ulusal
diizenlemelerdeki farkliliklar ve gakismalardan dolayi, isaretlerin tlim, bir Griinlin her versiyonuna uygulanmaz.
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S isareti

S isareti, artan elektrik carpma tehlikesine sahip ortamlarda gergeklestirilen islemler icin IEC 60974-1'e
gOre uygun gugc kaynagini ve torcu belirtir.

CSA isareti

CSA isareti tasiyan uriinler Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada (iriin glivenligi diizenlemelerine
uygundur. Uriinler CSA-International tarafindan degerlendirilmis, test edilmis ve sertifikalandiriimistir.
Alternatif olarak {iriin, hem Amerika Birlesik Devletleri hem de Kanada tarafindan taninan UL ya da TUV
gibi diger Nationally Recognized Testing Laboratories (NRTL) liyelerinden biri tarafindan verilmis bir isaret
tasiyabilir.

CE isareti

CE isareti Ureticinin gecgerli Avrupa direktifleri ve standartlarina gére uyumluluk beyanini belirtir. Sadece
veri plakasinin tizerinde ya da yakininda CE isareti tagiyan Uriin versiyonlar, European Low Voltage
Directive ve European Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive ile uyumluluk igin test edilmistir.
European EMC Directive ile uyumluluk igin gereken EMC filtreleri CE isareti tagiyan Uriin versiyonlarinda
yer almaktadir.

Avrupa Giimriik Birligi (CU) isareti

Uriinlerin, EAC uygunluk isareti iceren CE versiyonlari Rusya, Belarus ve Kazakistan'a ihracat yapmaya
yonelik triin glivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

GOST-TR isareti

Uriinlerin, GOST-TR uygunluk isareti igeren CE versiyonlari, Rusya'ya ihracat yapmaya yonelik Girtin
guvenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

C-Tick isareti

Uriinlerin, C-Tick isaretine sahip CE versiyonlari, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis igin gerekli EMC
diizenlemelerine uygundur.

RCM isareti

Uriinlerin, RCM isaretine sahip CE versiyonlari, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis igin gerekli EMC
ve glivenlik diizenlemelerine uygundur.

CCC isareti

China Compulsory Certification (CCC - Cin Zorunlu Sertifikasi) isareti, tiriiniin test edildigini ve Cin'de
satis igin gerekli Urlin glivenligi gereksinimleriyle uyumlu bulundugunu belirtir.

UKrSEPRO isareti

Uriinlerin, UkrSEPRO uygunluk isareti iceren CE versiyonlari, Ukrayna'ya ihracat yapmaya y&nelik Griin
glivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

Sirbistan AAA isareti

Uriinlerin, AAA Sirbistan isareti iceren CE versiyonlari, Sirbistan’a ihracat yapmaya yénelik triin gtivenligi
ve EMC gereksinimlerini karsilar.
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1 - Teknik Ozellikler

Gurultu seviyeleri

Bu plazma sistemi, ulusal ve yerel kanunlarca belirlenen kabul edilebilir gliriiltti seviyelerini agabilir. Kesme ya da oluk agma
sirasinda her zaman uygun kulak korumasi kullanin. Alinan tiim giirliltu Slgiimleri, sistemin kullanildi§i 6zel ortama baghdir.
Sisteminizdeki kilavuzdan Giivenlik ve Uyumluluk (80669C) bélimiinde bulunan Giirdilti isitme duyusuna zarar verebilir
bashigina bakin.

ilaveten, Hypertherm'in https://www.hypertherm.com adresinde bulunan yiiklemeler kitapligindan sisteminizin Akustik
Girdiltii Veri Belgeleri'ni bulabilirsiniz:

1.

2.

“Downloads library"yi (Yuklemeler kitaphd) tiklayin.
“Product type” (Uriin tipi) meniistinden bir tiriin segin.
“Category” (Kategori) menisiinden “Regulatory”yi (Yonetmelik) segin.

“Sub Category” (Alt Kategori) meniisiinden “Acoustical Noise Data Sheets”i (Akustik Griiltii Veri Belgeleri) segin.
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1 - Teknik Ozellikler

IEC simgeleri

Asagidaki simgeler glic kaynag veri plakasi, kontrol etiketleri, svigler, LED’ler ve LCD ekranda goriintulenebilir.

p—— Dogru akim (DC) | Giic acik (ON)
% Alternatif akim (AC) @) Gig kapali (OFF)
1~ -
& o A (" ] Tek fazl veya 3-fazl bir

= Plazma torg kesimi SE A (M= inverter tabanl giig kaynag
Q; @7 o Volt/amper egrisi, “zayif”
iy \~ Plaka metal kesimi szellikler
N N

Sistem arizasi (LED)

Giic agik (ON) (LED)
- - Genigletilmis metal kesimi

™ £
lg: }\éﬁ Oluk acma

g Torg kilidi

DE]} AC giris gucu baglantisi

Giris gazi basing arizasi
(LCD)
% Eksik veya kayip sarf
N malzemesi (LCD)

.. Gili¢ kaynag, sicaklik
@ Harici koruyucu (toprak) araliginin disinda (LCD)

iletken terminali

26 Powermax125 Operator Kullanma Kilavuzu 80808N



Boliim 2

Giic Kaynagi Kurulumu

Powermax sisteminin ambalajindan cikariimasi

1.

Siparisinizdeki tum pargalarin iyi durumda alindigini onaylayin. Hasarli veya eksik pargalar varsa distribiitoriintizle
baglantiya gecin.

Nakliye sirasinda meydana gelebilecek gli¢ kaynad hasarlarini kontrol edin. Goérliniir bir hasar varsa, bkz. Sikayetler.
Bu ekipmana dair tiim bildirimler, glic kaynaginin arkasina yerlestirilmis model ve seri numaralarini igermelidir.

Bu Hypertherm sistemini kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli glivenlik bilgileri icin sisteminizle birlikte ayrica
verilen Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) okuyun.

Sikayetler

Sevkiyat sirasindaki hasarlarla ilgili sikayetler: Uniteniz sevkiyat sirasinda hasar gérmisse, sikayetinizi tagiyici
firmaya iletmelisiniz. Hypertherm, talebiniz izerine size konsimentonun bir kopyasini saglayacaktir. Ek yardima gerek
duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

Kusurlu veya eksik iiriin sikayetleri: Herhangi bir parganin eksik veya kusurlu olmasi halinde Hypertherm

distribiitériiniizle baglantiya gegin. Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin
Hypertherm ofisini arayin.
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Icindekiler

Asagidaki gizimler tipik sistem pargalarini gosterir. Yeni sistemlerde génderilen torglara vinil kapak takilir. Sarf malzemeleri,
baslangi¢ sarf malzemesi takimindadir ve hava filtresinin yanindaki kiigiik sarf malzemeleri kutusunda yedek elektrodlar
ve nozullar bulunur.

1 Operator Kullanma Kilavuzu 7 Torglar

2  Hizh Kurulum Karti 8 Toprak klempi ve sase kablosu

3 Tescil Karti 9 Baslangi¢ sarf malzemesi takimi

4 Kurulum DVD'si 10 Ekstra sarf malzemelerinin bulundugu kutular
5 Guvenlik ve Uyumluluk Kilavuzu (hava filtresinin yanina yerlestirilmistir)

6 Uzaktan baglatmall pandatif (opsiyonel) 1 Gii¢ kaynag

Giic kaynaginin yerlestirilmesi

Kurulumunuz i¢in gii¢ kaynagini uygun bir glic yuvasi yakinina yerlestirin.

m 480V (3-fazli, CSA sertifikal)

m 600V (3-fazli, CSA sertifikall)

m 400V (8-fazl, CE sertifikali)

m 380V (3-fazli, CCC sertifikali)

CSA ve CE sertifikall gii¢ kaynaklari, 3 m uzunlugunda bir gii¢ kablosu (modele bagli olarak) igerir. CCC belgeli giic

kaynaklari bir gii¢ kablosuyla birlikte gonderilmez. CE sertifikasyonuna sahip olmak igin, glic 228886 no’lu gli¢ kablosu
takimini takin.
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Gereken havalandirma i¢in gtic kaynaginin etrafinda en az 0,25 m alan birakin.
Gic kaynag, yagmur veya karda kullaniimaya uygun degildir.

Devrilmesini 6nlemek igin gli¢ kaynagini 10 dereceden blylik bir agiyla yatirmayin.

Elektrik gliciiniin hazirlanmasi

Hypertherm (veri plakasinda HYP olarak belirtilir) giris akimi degerleri gii¢ baglantisi ve kurulum talimatlar igin iletken
boyutlarini belirlemekte kullanilir. HYP dederi maksimum normal isletim kosullan altinda belirlenir ve kurulum igin daha
yliksek HYP giris akimi degeri kullanilmaldir.

DIKKAT!

Uygun dlciide gecikmeli (yavas vuruslu) sigortalar ve bir hat ayirma anahtan ile devreyi koruyun.

Maksimum cikis gerilimi, giris geriliminize ve devrenin amperajina gore degiskenlik gésterecektir. Akim gekimi kurulum
sirasinda degiskenlik gostereceginden, Powermax125 igin gli¢ baglantisi 30. sayfa igcinde gosterilenler gibi gecikmeli
sigortalar onerilir. Gecikmeli sigortalar, kisa streli olarak anma degerinin on katina varan akimlara dayanabilir.

Bir hat ayirma anahtarinin takilmasi

Her glic kaynagi igin bir hat ayirma anahtari kullanin; bdylece operatdr, acil bir durumda gelen elektrigi hizla kapatabilir.
Anahtari operatdriin kolayca erisebilecegi sekilde yerlestirin. Takma islemi ehliyetli bir elektrikgi tarafindan, yerel ve ulusal
mevzuata uygun sekilde yapilmalidir. Anahtarin akim kesme seviyesi, sigortalarin siirekli degerine esit veya tizerinde
olmalidir. Ek olarak, anahtar su 6zellikleri igermelidir:

m  Kapal (OFF) konumundayken, elektrikli ekipmani yalitmali ve elektrik yiiklui tiim iletkenleri, besleme geriliminden
ayirmaldir.

m  Kapali O (OFF) ve acik I (ON) sembolleri ile agikga isaretlenmis bir kapali (OFF) ve bir agik (ON) konuma sahip
olmalidir.

m  Kapall (OFF) konumunda kilitlenebilen bir harici calistirma kulpuna sahip olmalidir.
m  Acil stop islevi gbrecek, elektrikle galisan bir mekanizmaya sahip olmalidir.

m  Takimis, uygun gecikmeli sigortalari bulunmalidir. Onerilen sigorta boyutlari igin bkz. Powermax125 icin gii¢
baglantisi 30. sayfada.

Topraklama gereksinimleri

Kisisel glivenligi, uygun calismayi saglamak ve elektromanyetik parazitlenmeyi (EMI) azaltmak igin, gii¢ kayna@i uygun
sekilde topraklanmalidir.

m  Gig kaynag ulusal ve yerel elektrik mevzuati uyarinca gli¢ kablosu yoluyla topraklanmalidir.

m  Ug-fazli servis, koruyucu topraklama igin yesil veya yesil/san tele sahip 4 tel tipinden biri olmali ve ulusal ve yerel
gerekliliklerle uyumlu olmalidir.

m  Topraklama hakkinda ayrintili bilgi igin sisteminizde ayrica yer alan Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na bagvurun.
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Powermax125 icin giic baglantisi

Powermax125 3-fazli sistemleri asagidaki sabit gerilimli konfigiirasyonlarda mevcuttur:

m 480V CSA
m 600V CSA
m 400V CE

m 380V CCC

CE sertifikasyonuna sahip olmak igin, gic 228886 no’lu gu¢ kablosu takimini takin.

Hypertherm nominal gikisi 30-125 A, 175 VDC'dir.

Tablo 4 - 480 V CSA

Giris gerilimi (V) 480
Nominal cikista (21,9 kW) giris akimi (A) 31

Ark esnemesindeki giris akimi (A) 50
Sigorta, gecikmeli (A) 50
Gerilim toleransi +%20 /-%15

Tahlo 5- 600 V CSA

Girig gerilimi (V) 600
Nominal ¢ikista (21,9 kW) giris akimi (A) 24
Ark esnemesindeki giris akimi (A) 38
Sigorta, gecikmeli (A) 40
Gerilim toleransi +%10 / -%15

Tablo 6 - 400 V CE

Giris gerilimi (V) 400
Nominal gikista (21,9 kW) girig akimi (A) 36
Ark esnemesindeki giris akimi (A) 55
Sigorta, gecikmeli (A) 60
Gerilim toleransi +%20 / -%15

30
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Tahlo 7 - 380 V CCC

Giris gerilimi (V) 380
Nominal ¢ikista (21,9 kW) giris akimi (A) 38
Ark esnemesindeki giris akimi (A) 55
Sigorta, gecikmeli (A) 60
Gerilim toleransi +%20 / -%15

Uc-fazli giic kablosu ve fis kurulumu

Powermax125 gu¢ kaynaklarn asagidaki gli¢ kablolariyla gonderilir:
m  CSA modelleri: 8 AWG 4 telli giic kablosu (giic fisi dahil degildir)
m  CE modelleri: 10 mm? 4 telli HAR gii¢ kablosu (giic fisi dahil degildir)

CCC belgeli konfigurasyonlar gii¢ kablosuyla birlikte génderilmez. CE sertifikasyonuna sahip olmak igin, gliic 228886
no'lu glic kablosu takimini takin.

Sisteme farkli bir gli¢ kablosu takmaniz gerekirse, kullandiginiz kablonun kablo kirlmasi engelleyiciye diizgiin sekilde
yerlesmesini garantilemek i¢in asagidaki araliklar dahilinde bir ¢capa sahip olmasi gerekir:

m CSA ve CCC modelleri: 15,0-25,4 mm

m  CE modelleri: 20,0-25,9 mm

Powermax'i calistirmak igin ulusal ve yerel elektrik yasalarina uyan bir fis kullanin. Fis, glic kablosuna yetkili bir elektrik
teknisyeni tarafindan baglanmalidir.

Nominal degeri diisiik elektrik fislerinde cikis akimini duisiiriin
Git¢ kaynagini tam cikista ve %100 devrede kalmada calistirmak igin elektrik hizmetinizi buna gére boyutlandirmaniz
gerekir. Giig kaynagini nominal degeri diisiik bir elektrik fisi veya hizmetle galigtirmak igin akimi (amperaj ayarini) azaltmaniz

gerekir.

Akim ayari hakkinda daha fazla bilgi almak icin, Akimi ayarlama (amperaj) 46. sayfa
ayarlama konusuna bakin.

Ornek: Tablo 8'da 32 A elektrik fisi takili olan bir 400 V CE gii¢ kaynagini galistirmak icin 6nerilen ¢ikis akimi gosterilir.
Bu senaryoda 400 V galistirmak igin %100 devrede kalmayi korumak amaciyla gli¢ kaynagini 109 A'de galistirnn.

Tablo 8 - 400 V CE iiniteyi 32 A elektrik figiyle calistirmak icin dnerilen nominal degerler

Giris gerilimi Faz %100 devrede kalmayi korumak icin 6nerilen cikis akimi
380V 3 104 A
400V 3 109 A
415V 3 114 A
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Gi¢ kablosunun tellerini, agagida sekilde gosterildigi gibi keserek soyun ve hazirlayin. CE tnitelerinde ti¢ gl¢ telinin
ve topraklama telinin etrafina ferrit gekirdekler takilidir. CSA ve CCC modellerinde gti¢ kablosu tellerinin Uzerinde ferrit
cekirdekler yoktur.

419 mm

Kabloyu, kablo kirllmasi
engelleyici iginden yonlendirin
ve sikistirin

CSA/CCC gug kablolar CE gti¢ kablosu
(ferrit gekirdekler yoktur) (guic tellerinin ve topraklama
telinin Gzerinde ferrit
gekirdekler vardir)

CCC uniteleri guc kablosuyla birlikte génderiimez. CE sertifikasyonuna sahip olmak igin,
=l
glic 228886 no'lu glic kablosu takimini takin.
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Uzatma kablosu oOnerileri

Tiim uzatma kablolari, kablo uzunlugu ve sistem gerilimine uygun tel boyutuna sahip olmalidir. Ulusal ve yerel yasalara

uygun bir kablo kullanin.

Tim Powermax125 konfiglirasyonlarinda, 3-45 m arasindaki tlim tg-fazli uzatma kablolari igin 6nerilen 6lgti boyutu

10 mm?2'dir.

Motorla tahrik edilen jenerator onerileri

Powermax125 ile birlikte kullanilan jeneratérler, asagidaki tabloda ve Hypertherm glic kaynagi nominal degerleri 20.
sayfada kisminda bulunan gerilim gereksinimlerine uygun olmalidir.

Motor tahrik degeri

Sistem cikis akimi

Performans (ark esnemesi)

40 kW 125 A Tam
30 kW 125 A Sinirli
30 kW 100 A Tam
25 kW 100 A Sinirl
22,5 kW 75 A Tam
20 kW 75 A Sinirli
20 kW 60 A Tam
15 kW 60 A Sinirli
12 kW 40 A Tam
10 kW 40 A Sinirl
10 kW 30 A Tam
8 kW 30 A Sinirli

(I}

Kesme akimini jenerat6r degerine, yasina ve durumuna gére gerektigi gibi ayarlayin.

E——“ Jeneratdr kullanirken bir ariza meydana gelirse, giic svicini hizla kapali (OFF) ve ardindan
tekrar acik (ON) konumuna gevirmek (bu islem bazen “hizli resetleme” olarak adlandirilir)
arizayl gidermeyebilir. Bunun yerine, gii¢ kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve yeniden
acik (ON) konuma getirmeden énce 60 ila 70 saniye bekleyin.
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Gaz kaynaginin hazirlanmasi

Hava kompresor veya yiiksek basingli tiplerle beslenebilir. Her iki besleme durumunda da bir yliksek basing regtilatéri
kullanilmali ve bu reglator, glic kaynaginin tizerindeki hava girisine, Hypertherm gii¢ kaynagi nominal degerleri 20.
sayfada konusunda belirtilen akis hizi ve basincinda gaz verebilmelidir.

DIKKAT!

Bazi hava kompresorlerinde kullanilan esterler iceren sentetik yaglar, hava regiilator yuvasinda
kullanilan polikarbonatlara zarar verecektir.

Sistemde dabhili bir filtre elemani bulunur ancak gaz kaynaginin kalitesine bagli olarak ilave filtreleme gerekebilir. Besleme
kalitesi yetersiz oldugunda kesim hizi diser, kesim kalitesi bozulur, kesim kalinligi kapasitesi azalir ve sarf malzemelerinin
dmrii kisalir. Bu sorunlar ortadan kaldirmak igin Hypertherm Eliminizer filtre takimi (228890) gibi bir opsiyonel hava
filtreleme sistemi kullanin. Optimal performans igin, gaz 1ISO8573-1:2010, Sinif 1.2.2 ile uyumlu olmalidir (diger bir deyisle,
metrekiip basina sahip olabilecedi maksimum kati partikil sayisi; 0,1-0,5 mikron araligindaki partikiil boyutlari igin en fazla
20.000, 0,5-1 mikron araligindaki maksimum partikil boyutlari igin en fazla 400 ve 1-5 mikron araligindaki partikdil
boyutlari igin en fazla 10 olmalidir). Maksimum su buhari iy noktasi -40 °C’den az olmalidir. Maksimum yag (aerosol,

sivi ve buhar) igerigi en fazla 0,1 mg/m3 olmalidir.

Ek gaz filtrasyonu

Saha kosullari nedeniyle gaz hattina nem, yag veya diger kirleticiler karigiyorsa, 3 asamali bir birlesik filtreleme sistemi
kullanin. 3 asamal filtrasyon sistemi, gaz beslemesindeki kirleticileri temizlemek i¢in asagidaki gibi galisir.

Gaz kaynag —— —— q Powermax

Su ve partikdl filtresi Yag filtresi Yag buhari filtresi

Filtre sistemi, gaz kaynagi ve gii¢ kaynagi arasina kurulmalidir. ilave gaz filtrasyonu, kaynaktan daha yiiksek basing
gerektirebilir.
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Gaz beslemesinin baglanmasi

Gaz kaynagini gli¢ kaynagina; i¢ gapi 9,5 mm olan bir soy gaz hortumu ve bir 1/4 NPT gabuk ayrilabilir baglayici
(CSA iiniteleri) veya bir 1/4 NPT x G-1/4 BSPP (CE/CCC {initeleri) gabuk ayrilabilir baglayici kullanarak baglayin.

N

Gaz akis! sirasinda 6nerilen giris gaz basinci
5,9-9,3 bar'drr.

4 UYARI!

Gaz kaynagi basincinin 9,3 bar’t gecmesine izin vermeyin. Bu basin¢ asilirsa filtre yuvasi patlayabilir.

Powermax125 Operator Kullanma Kilavuzu 80808N
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Minimum giris basinci (gaz akisi sirasinda)

Bu tablo, 6nerilen giris basinci mevcut olmadiginda gerekli minimum giris basincini géstermektedir.

Tor¢ kablosu uzunlugu

76 m 15,2 m 229 m

islem Minimum giris basinci
Kesme 5,9 bar 5,9 bar 6,6 bar
Oluk agma 4,1 bar 4.1 bar 4,1 bar

Gaz akisi oranlari

islem Gaz akisi orani
Kesme Su minimum basinglarda 260 slpm:
= 7,6 mve 15 m torglar igin 5,9 bar
= 283 m torglar icin 6,6 bar
Oluk agma Minimum 4,1 bar'da 212 slpm
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Boliim 3

Temel Sistem Operasyonlari

Kontroller ve indikatorler

Powermax gii¢ kaynaklar asagidaki kontrollere ve géstergelere sahiptir: Agik/kapali (ON/OFF) diigmesi, ayarlama
digmesi, otomatik/manuel basing ayarlama mod selektorii, akim/gaz selektori, galistirma modu anahtari, indikator
LED’leri ve durum ekrani. Bu kontroller ve indikat&rler takip eden sayfalarda tarif edilmistir.

Arka kontroller

|u Acik (ON) (1)/Kapali (OFF) (O) giic anahtari: Gii¢ kaynagini ve onun kontrol devrelerini
° etkinlestirir.
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On kontroller ve LED’ler

Ayarlama diigmesi Calistirma modu anahtar

A

Do {IT A AN
/@ M Q 0 & Modlar
O &

¢ ' 5.2mR —e
Durum ekrani 0-50 _‘Q‘ 75P51 *ﬁ
- £
Aniza LED'i (san) (1) ofz) (M)
Otomatik/manuel basing Akim/gaz Giig agik (ON)
ayarlama mod selektori selektori LED'i (yesil)

LED’ler

®

Selektorler

Giic acik (ON) LED’i (yesil): Bu LED yandiginda gii¢ anahtarinin agik (ON) (I) olarak ayarlandigini
ve glvenlik kilitlerinin devreye girdigini belirtir. Yanip séndiiglinde gili¢ kaynaginda bir ariza vardir.

Ariza LED’i (sar): Bu LED yandiginda giig kaynaginda bir ariza oldugunu belirtir.

Otomatik/manuel basin¢ ayarlama mod selektorii: Selekitr, otomatik ve manuel modlar
arasinda gegisi saglar. Otomatik modda, gti¢ kaynagi gaz basincini, torg tipine ve kablo uzunluguna
bagl olarak otomatik olarak ayarlar ve ayarlama digmesi sadece amperaji belirler. Manuel modda,
ayarlama dugmesi gaz basincini veya amperaj ayarlar. Bu LED, manuel modda yanar.

——ll Manuel mod, (otomatik gaz ayarini gegersiz kilan) gaz ayarlarini
belirli bir kesim uygulamasi igin optimize etme gereksinimi duyan
deneyimli kullanicilar tarafindan kullaniimahdir.

Manuel moddan otomatik moda dondugiiniizde, gi¢ kaynagi, gaz basincini otomatik olarak ayarlar
ve akim (amperaj) ayari degismeden kalir. Otomatik moddan manuel moda déndiigiiniizde giic
kaynagi, 6nceki manuel gaz basinci ayarini hatirlar ve amperaj ayari degismeden kalir.

Guct resetlediginizde gl¢ kaynadi 6nceki modu, gaz basincini ve amperaj ayarlarini hatirlar.

Akim/gaz selektorii: Manuel modda bu selektor, manuel ayarlamalar igin amperaj ve gaz basinci
arasinda ayarlama digmesini kullanarak gecis yapar.

38
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Calistirma modu anahtan

Bu modlarla ilgili daha fazla bilgi igin, bkz. Calistirma modu anahtarini ayarlayin 45. sayfada.

Calistirma modu anahtari, asagidaki dért konumdan birine ayarlanabilir:
g m  Surekli pilot ark. Genigletiimis metal veya maden kalburunu keser.
m  Surekli olmayan pilot ark. Metal plakalari keser veya deler. Bu, normal
/g} stirtikleyerek kesim ic¢in standart ayardir.

m  Oluk agma. Metal plakada oluk agar.

\§> gt Torg kilidi. Kesim esnasinda torcu tetiklediginizde torcun agik (ON) konumda
\) kilittenmesi disinda, siirekli olmayan pilot ark moduyla aynidir. Transfer
. kayboldugunda torg kapanir veya yeniden tetiklenir.

Amperaj ayarlama diigmesi

Bu digme amperaji ayarlar. Manuel modda calisirken bu diigmeyi, optimize uygulamalar elde
etmek igin otomatik ayar gecersiz kilip gaz basincini ayarlamak amaciyla da kullanabilirsiniz.

Durum ekrani

O.Q ® ®
7@:»@ lggﬁ {
_®

_ 5.2B4R
u5u i 75PS5I

® ©

C‘?@P@P

1 Torg kesiyor 7 Basing segme ibresi

2 Torg baslatma 8 Akim segme ibresi

3 Ariza simgesi 9 Akim ayar (amper)

4 Anza kodu 10 Elektrodun émriiniin sonunu algilama manuel
5 Gorsel basing ayarlama olarak devre digi birakildi

6 Basing ayarlama 11 Uzak baglantili
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Gaz basinc¢ indikatorleri

Manuel modda, gaz basinci bar ve psi cinsinden gériintiilenir. Gaz basing gubugu da gaz basincinin gorsel bir
indikatoruddr.

+ Gaz basing kolu: Ok, dikey gubukta ortalandiginda (otomatik basing ayarinin referans basinci), gaz
" basinci énceden ayarlanmis (fabrikada tanimlanan) degere ayarlanir. Basing, dnceden ayarlanmis
degerden ylksekse ok, gubugun orta noktasindan yukarida gortiniir. Basing, 6nceden ayarlanmig
- degerden dustikse ok, cubugun orta noktasindan asagida gorundr.
Otomatik modda, gti¢ kaynagi basinci nceden ayarlanmis degere ayarlar.
Manuel modu, basinci belirli bir kesim iginin gereklerine gore ayarlamak igin
kullanabilirsiniz. Bkz. Gaz basincini manuel ayarlama, sayfa 46.

Sistem durum simgeleri

Ekran, sistemin durumunu belirtmek i¢in simgeler gérintler.

g: Tor¢ baslatildi: Torcun bir baglat sinyali aldigini belirtir.
e

o

» Torg kesiyor: Kesim arkinin metale transfer oldugunu ve torcun kesmekte oldugunu belirtir.

Uzaktan kumanda: Bir uzaktan kumandanin veya CNC'nin gli¢ kaynagini seri bagl iletisim kullanarak
kontrol etmekte oldugunu belirtir. Tim yerel kontroller devre disidir.

) Elektrod 6miir sonu tespiti manuel olarak devre disi birakildi: Elektrod 6mir sonu tespiti
ozelliginin manuel olarak devre disi birakildigini belirtir.

Anza kodlar ve simgeler
Bir gli¢ kaynagi veya torg arizasi meydana geldiginde sistem, durum ekraninin sol alt kdsesinde bir ariza kodu ve kodun
tzerinde buna karsilik gelen bir ariza simgesi goriintiiler.

0-50 Anza kodu: ik hane her zaman sifirdir. Diger iki hane sorunu tanimlar. Ariza kodu bilgileri bu kilavuzun
ilerleyen béliimlerinde verilmistir.

Sadece bir ariza kodu goriintulenir. Ayni anda birden fazla ariza meydana
gelirse, sadece en yliksek 6ncelige sahip ariza kodu goérintilenir.

Arnza simgesi: Durum ekraninin sol tarafinda gorlintiilenen ariza simgeleri asagida agiklanmaktadir.
Ayrica, anzayi tanimlamak igin bir ariza kodu da goérintulenir. Bu kilavuzun ilerleyen kisimlarindaki ariza
tespiti bilgilerine basvurun.

A Uyari: Sistem calismaya devam eder.
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3 - Temel Sistem Operasyonlari

distributoriinuiz veya Hypertherm Teknik Servisi ile baglantiya gegin.

Hata: Sistem servis gerektiriyor. Distriblitériintiz veya Hypertherm Teknik Servisi ile baglantiya

X

gegcin.
I/ Torc kapagi sensorii: Sarf malzemelerinin gevsek, tam oturmamis veya eksik oldugunu belirtir.
Giic kaynagini resetlemek icin, giicii kapali (OFF) konumuna getirin, sarf malzemelerini gereken
L) sekilde takin ve giicli yeniden agik (ON) konumuna getirin.

Sicakhik: Gui¢ kaynadi giic moduli sicakhiginin kabul edilebilir galistirma araligi disinda
oldugunu belirtir.

Gaz: Gaz baglantisinin, gli¢ kaynaginin arkasindan kesildigini veya gaz besleme ile ilgili bir sorun
oldugunu belirtir.

Dahili Seri iletisim Arayiizii: Kontrol karti ve DSP karti arasinda bir iletisim sorun
oldugunu belirtir.

X o *F

Ariza: Sistem kesme islemini durdurur. Sorunu diizeltemiyor ve sistemi yeniden baglatamiyorsaniz,
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3 - Temel Sistem Operasyonlari

Powermax’i calistirma

Sistemle kesme veya oluk agmaya baglamak i¢in asagidaki adimlari uygulayin.
Bu bolim temel galistirma talimatlarini bildirir. Sisteminizi bir tiretim ortaminda galistirmaya

baslamadan 6nce, bkz. Manuel Tor¢ Kurulumu 49. sayfada veya Makine Torcu Kurulumu
65. sayfada.

Elektrik giiciinii, gaz kaynagini ve tor¢c kablosunu baglayin.
Gii¢ kablosuna dogru fisi baglama konusunda daha fazla bilgi igin, bkz. Gii¢ Kaynagr Kurulumu 27. sayfada.
Gii¢ kablosunu prize takin ve gaz besleme hattini baglayin. Powermax'in elektrik ve gaz besleme gereklilikleri konusunda

daha fazla bilgi i¢in, bkz. Gii¢ Kaynagr Kurulumu 27. sayfada. Torcu baglamak igin FastConnect konektdrunii glig
kaynaginin 6ntindeki yuvaya dogru itin. Sase kablosunu sonraki adimda baglayacaksiniz.

/'
Mo o /i

== Gii¢ kablosu

Torg kablosu (prizle génderiimez)

Gaz besleme
hatt

Sase kablosu

CCC uniteleri gug kablosuyla birlikte gonderiimez. CE sertifikasyonuna sahip olmak igin,
glic 228886 no'lu gli¢ kablosu takimini takin.
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3 - Temel Sistem Operasyonlari

Sase kablosunu gii¢c kaynagina takin

DiKKAT!

Giic kaynaginiz icin uygun bir sase kablosu kullandiginizdan emin olun. Powermax125 ile 125 A
degerinde bir sase kablosu kullanin. Amperaj, sase kablosu konektdriiniin kaucuk koruyucu
tabakasinin yanina isaretlenmistir.

1. Gig kaynagi onlindeki yuvaya uygun bir sase kablosu konektoru taktiginizdan emin olun.

Yuva anahtarlanmistir. Sase kablosu konektérii tizerindeki anahtari, glic kaynagindaki yuva
tzerindeki agizla hizalayin.

Yuvanin lzerindeki
Gig kaynagi Ulizerindeki anahtarl agiz

sase kablosu yuvasi

2. Sase kablosu konektoriin, glic kaynaginin tizerindeki yuvaya sonuna kadar itin ve optimal elektrik baglanti elde etmek
igin konektdrii sonuna kadar yerlesip tam oturana kadar saat yoniinde yaklasik 1/4 tur gevirin.

Gevsek bir baglanti, konekt6riin agiri isinmasina neden olacaktir. Sase kablosunu gtivenilir
elektrik baglantisi agisindan sik sik kontrol edin.

DiKKAT!

Asiri 1Isinmayi 6nlemek icin sase kablosunun yuvaya iyice oturdugundan emin olun.
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Toprak klempini calisma parcasina takin

Toprak klempi, kesim yaparken galisma pargasina bagli olmalidir. Kesim sehpali Powermax kullaniyorsaniz, toprak klempini
calisma pargasina tutturmak yerine sase kablosunu dogrudan sehpaya baglayabilirsiniz. Tezgah ureticinizin talimatlarini

inceleyin.

E——“ Toprak klempinin ve galisma pargasinin metalden metale temasi iyi gergeklestirdiginden
emin olun. Sase kablosunun galisma pargasi ile dogru temasini saglamak igin pas, kir,
boya, kaplama ve diger kalintilari giderin.

E——“ En iyi kesim kalitesi igin toprak klempini kesilen alana miimkiin oldugunca yakin tutturun.

Toprak klempi

DiKKAT!

Toprak klempini, calisma parcasinin kesilerek ayrilacak kismina tutturmayin.

Sistemi acin

Agma/kapama (ON/OFF) diigmesini acik (ON) (I) konumuna getirin.

Kapali
(OFF)

Acik (ON)

O N )

LN\
o(:|O | o O
NS

. Y,
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3 - Temel Sistem Operasyonlari

Calistirma modu anahtarini ayarlayin
Gergeklestirmek istediginiz is tlrlini segmek igin galistirma modu anahtarini kullanin.

Otomatik gaz modunda Smart Sense teknolojisi, optimum kesim igin gaz basincini, segilen kesim moduna ve torg
kablosunun uzunluguna gére otomatik olarak ayarlar.

Genisletiimis metal kesimi, maden kalburlari, metal iceren delikler veya stirekli bir

U’i pilot arki gerektiren tum igler igin. Standart metal plaka kesiminde bu modun
S kullaniimasi sarf malzemesi émriinii kisaltir.
Metal kesme veya delme igin. Bu, normal surtikleyerek kesim i¢in standart ayardir.

/@ﬁ%?'

\ % Kesim sirasinda bu modun kullanilmasi diistik

kesim kalitesine yol agar.

Metalde oluk agmak igin.

g Torcu, agik (ON) (atesle) konumda kilitlemek igindir. Torcu harekete gegirmek
igin bu segenegi belirleyerek tetige basin. Tetik serbest birakildiginda agik kalir.
Transfer kayboldugunda veya tetige tekrar basildiginda ark séner.

indikatorleri kontrol edin

Asagidakileri dogrulayin:

m  Gig kaynaginin 6n kismindaki yesil renkli agik (ON) LED lambasi yaniyor.

®  Arniza LED'i yanmiyor.

®  Durum ekraninda herhangi bir hata simgesi gériinttilenmiyor.

Durum ekraninda bir ariza simgesi gériintiileniyorsa veya Ariza LED lambasi yaniyorsa veya gii¢ agik (ON) LED lambasi

yanip sOniyorsa, devam etmeden &nce ariza durumunu diizeltin. Daha fazla ariza tespiti bilgisi bu kilavuzun ilerleyen
kisimlarinda verilmistir.
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Gaz basincini manuel ayarlama

Normal operasyonlarda, gli¢ kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar. Gaz basincini belirli bir uygulama igin
ayarlamaniz gerekiyorsa, bunu yapmak tizere manuel modu kullanabilirsiniz.

——“ Manuel mod, (otomatik gaz ayarini gegersiz kilan) gaz ayarlarini belirli bir kesim uygulamasi
icin optimize etme gereksinimi duyan deneyimli kullanicilar tarafindan kullaniimalidir.

Manuel moddan otomatik moda déndigiiniizde, gii¢ kaynag, gaz basincini otomatik olarak ayarlar ve akim (amperaj) ayari
degismeden kalir. Otomatik moddan manuel moda dondugtintizde glig kaynagi, 6nceki manuel gaz basinci ayarini hatirlar
ve amperaj ayari degismeden kalr.

Gicl resetlediginizde glic kaynagi 6nceki modu, gaz basincini ve amperaj ayarlarini hatirlar.

Basinci ayarlamak igin:

1. Otomatik/manuel basing ayarlama modu selektériine basin, béylece selektoriin yanindaki LED lamba yanar. Bkz.
On kontroller ve LED’ler 38. sayfada.

2. Secim ibresi, durum ekraninda gaz basinci ayarinin karsisina gelene dek akim/gaz selektoriine basin.

3. Gaz basincini istenilen diizeye ayarlamak igin ayar diigmesini gevirin. Basinci ayarlarken basing gubugundaki
oku izleyin. (Bkz. Gaz basing indikatérleri, sayfa 40.)

Akimi ayarlama (amperaj)
Akimi, belirli bir kesim uygulamaniza ayarlamak igin ayar digmesini gevirin.
Sistem manuel modda ise, amperaj ayarlamak i¢in asagidakileri yapin:
1. Segim ibresi, durum ekraninda amperaj ayarinin karsisina gelene dek akim/gaz selektériine basin.
2. Amperaji degistirmek igin ayar digmesini gevirin.
3. Manuel moddan ¢ikmak istiyorsaniz, otomatik/manuel basing ayarlama mod selektoriine basin. LED lambasi s6ner.

Manuel moddan giktiginizda gaz basinci, fabrikada optimize edilen degerlere resetlenir.

Manuel ve otomatik modlar arasinda gegis yaptiginizda, gti¢ kaynag amperaj ayarlarini muhafaza eder. Gicu
resetlediginizde, gii¢ kaynagi 6nceki moda (otomatik veya manuel mod) déner ve dnceki amperaj ayarlarini hatirlar.
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Elektrod omiir sonu tespiti 6zelligi

Sistemdeki elektrod 6miir sonu tespiti 6zelligi, elektrod 6mriiniin sonuna ulastiginda torca giden elektrigi otomatik
olarak keserek, tor¢ ve galisma pargasini hasardan korur. 0-32 ariza kodu ayni zamanda 6n panel durum ekraninda
da gortinttlenir. Akimi 55 A altina ayarlarsaniz, bu 6zellik durum ekraninda simge gériintilenmeden otomatik olarak

devre disi birakilr.
Bu 6zelligi manuel olarak devre disi birakmak igin:
1. Sistemi otomatik moda ayarlayin.

2. Akim/gaz selektorii diigmesine (bkz. Sekil 1), bir saniyeden kiigiik araliklarla ardi ardina bes kez basin.

Simge (bkz. Sekil 1) durum ekraninda gériintiilenir.

3. Bu 6zelligi yeniden etkinlestirmek i¢in akim/gaz selektori diigmesine bir saniyeden kiiguk araliklarla tekrar ardi ardina
bes kez basin.

Simge kaybolur.

Sekil 1: On panel kontrolleri

Elektrod 6mur sonu tespiti 6zelligi manuel olarak devre disi birakilmis

2> (2aA
& *Q 5.2mp
050 _H  75pST

S EN RO
L S—

Akim/gaz selektori
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3 - Temel Sistem Operasyonlari

Devrede kalma sinirlamalarini anlamak

Devrede kalma, 40 °C ortam isisinda ¢alisan bir plazma arkinin, 10 dakikalik bir zaman araliginda acik kalacagi zaman
yluzdesidir. Ornegin, sistem asiri Isinmadan 6nce 6 dakika galigirsa ve 4 dakikadan az stirede bir ark Uretmeye yetecek
kadar sogursa, sistemin devrede kalmasi %60'tir.

Gitg kaynagi asir isinirsa, durum ekraninda sicaklik arizasi simgesi gorintulenir, ark kapanir ve sogutma fani galismaya
devam eder. Sicaklik ariza simgesi kaybolmadikga ve ariza LED lambasi sénmedikge kesmeye devam edemezsiniz.

Fan, sistemin normal operasyonu sirasinda galisabilir.

Powermax125 ile:

m 125 Amp'de (480/600 V CSA, 400 V CE, 380 V CCC), ark 10 dakikanin 10 dakikasinda {initenin agir isinmasina
neden olmadan agik kalabilir (%100 devrede kalma).

Gi¢ kaynagini nominal degeri diistk bir elektrik fisi veya hizmetle galistinyorsaniz, akimi
(amperaj ayarini) azaltin. 31. sayfadaki Nominal dederi diisiik elektrik fislerinde ¢ikig
akimini diisdriin konusuna bakin.
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Bolim 4

Manuel Tor¢c Kurulumu

Giris

Duramax Hyamp serisi manuel torglar, Powermax125 sistemlerinde kullanilabilir. FastConnect gabuk ayrilabilir sistemi,
uygulamalariniz farkl torglar kullanilmasini gerektiriyorsa, torcun tasinmak tzere g¢ikarilmasini veya bir torgtan digerine
gecilmesini kolaylastirr. Torglar, ortam havasi ile sogutulur ve 6zel sogutma prosedurleri gerektirmez.

Bu boélimde manuel torcunuzu nasil kuracaginiz ve isiniz igin dogru sarf malzemelerini nasil segeceginiz agiklanir.

Sarf malzemesi omri

Torcunuzda bulunan sarf malzemelerini ne siklikta degistirmeniz gerektigi baz faktorlere baglidir:

m  Kesilecek metalin kalinlig:.

m  Ortalama kesim uzunlugu.

m  Hava kalitesi (yag, nem veya diger kirleticilerin varlig).

m  Metali delmeniz veya kesmeye kenardan baslamaniz.

m  Oluk agarken uygun torg ¢alisma mesafesi.

m  Uygun delme ylksekligi.

m  “Surekli pilot ark” modunda veya normal modda kesim yapmaniz. Surekli pilot arkiyla kesim yapmak sarf malzemesinin

daha fazla yipranmasina neden olur.

Normal sartlar altinda, manuel kesimde ilk olarak nozul asinir. Genel bir kural olarak, bir sarf malzemesi takimi, 125 A
manuel kesimde gercek “ark acik” stiresinin yaklasik 1 ila 3 saati kadar dayanir. Daha diisiik amperajlarda kesim,
sarf malzemelerinin daha uzun émurlt olmasini saglayabilir.

Dogru kesim teknikleri hakkinda ayrintil bilgi i¢in bkz. Manuel Kesim 55. sayfada.
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4 - Manuel Tor¢c Kurulumu

Manuel torc parcalari

Manuel torglar, sarf malzemeleri takili olmadan sevk edilirler.

Duramax Hyamp 85° manuel tor¢

Guvenlik tetigi

‘%«\\\\‘\\

— Sarf malzemeleri . \

Guvenlik tetigi

Manuel torc sarf malzemelerini secin.

Hypertherm, sisteminize bir baslangig sarf malzemesi takimi ve bir yedek elektrod ve nozul kutusu dahil etmistir. Yukarida
gosterilen her iki manuel torg stili de ayni sarf malzemelerini kullanir.

Manuel torglar muhafazali sarf malzemeleri kullanir. Bu nedenle, torg ucunu metal boyunca siiriikleyebilirsiniz.

Manuel kesim igin sarf malzemeleri asagida gdsterilmektedir. Muhafaza kapagi ve elektrodun kesme, oluk agma
ve FineCut® uygulamalari igin ayni olmasina dikkat edin. Sadece muhafaza, nozul ve girdapl halka farklidir.

ince malzemelerde (yaklasik 4 mm/10 GA veya daha az) en iyi kesim kalitesi igin, FineCut sarf malzemelerini veya bir 45 A
nozul kullanmayi ve amperaji bu ayara indirmeyi tercih edebilirsiniz.
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4 - Manuel Tor¢c Kurulumu

Siiruikleyerek kesme, 105/125 A sarf malzemeleri

420000 220977 220975 220997
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Girdapli halka

Siiriikleyerek kesme, 45 A ve 65 A sarf malzemeleri

420172 220977 420158 (45 A) 220997
Muhafaza Muhafaza kapagi 420169 (65 A) Girdapli halka
Nozul

Oluk acma sarf malzemeleri

420112 220977 420001 220997
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Girdapl halka

FineCut sarf malzemeleri

n @k

420152 220977 420151 420159
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Girdapli halka

220971
Elektrod

220971
Elektrod

220971
Elektrod

220971
Elektrod

Powermax125 Operator Kullanma Kilavuzu 80808N

51



4 - Manuel Tor¢c Kurulumu

Manuel torc sarf malzemelerini takin

UYARI!

HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigini etkinlestirdiginizde, plazma arki derhal acilir. Sarf malzemelerini
degistirmeden 6nce, giiciin (kapali)) OFF oldugundan emin olun.

Manuel torcu galistirmak igin sarf malzemesi pargalar komple bir takimi takilmalidir: Muhafaza, muhafaza kapag, nozul,
elektrod ve girdapl halka. Torglar sarf malzemeleri takili olmadan sevk edilirler. Sarf malzemelerini takmadan 6nce vinil

kapag@: ¢ekip cikartin.

Gii¢ anahtari kapali (OFF) (O) konumdayken, Powermax125 torg sarf malzemelerini asagida gésterildigi gibi takin.

Elektrod

Girdapli halka ——

Nozul

Muhafaza kapagi

Muhafaza
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4 - Manuel Tor¢c Kurulumu

Tor¢c kablosunu baglama

Sistem, manuel torg ve makine torcu kablolarini baglamak ve baglantilarini kesmek igin gabuk ayrilabilir bir sistem olan
FastConnect ile donatiimigtir. Bir torcu baglarken veya baglantisini keserken, énce sistemi kapall (OFF) konumuna getirin.
Torcu baglamak i¢in konektort glic kaynaginin 6ntindeki yuvaya dogru itin.

=7/

AL
L
Q

o
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Bolum 5

Manuel Kesim

Manuel torcu kullanma

UYARI!

HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigi etkinlestirildiginde plazma arki hemen devreye girer. Plazma arki, eldivenleri ve cildi hemen
deler.

m  Dogru ve uygun koruyucu ekipmani kullanin.
m  Ellerinizi, giysilerinizi ve nesneleri tor¢c ucundan uzak tutun.
m  Calisma parcasini elinizle tutmayin ve ellerinizi kesim yolundan uzak tutun.

m  Hicbir zaman torcu kendinize ya da baskalarina yoneltmeyin.
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5 - Manuel Kesim

Giuvenlik tetiginin kullanimi

Manuel torglar, tesadiifi ateslemeleri 6nlemek tzere bir givenlik tetigi ile donatilmistir. Torcu kullanmaya hazir
oldugunuzda, tetigin emniyet kapagina ileri (torg kafasina) dogru hafifge vurun ve kirmizi torg tetigine basin.

Manuel torc kesim kurallari

m  Duzgun bir kesim saglamak igin, tor¢ ucunu galisma pargasi boyunca yavasca surtikleyin.

m  Kesim sirasinda, kivilcimlarin galisma pargasinin altindan gikmasina dikkat edin. Kivilcimlar, siz kesim yaparken torcun
biraz arkasindan ilerlemelidir (dikeye gére 15-30° aciyla).

m  Kivilcimlar galisma pargasindan yukari puskiriyorsa, torcu daha yavas hareket ettirin veya ¢ikis akimini daha
yliksege ayarlayin.

m  Manuel torgla, nozul kesim yiizeyine 90° agida olacak sekilde torg nozulunu galisma pargasina dikey olarak tutun.
Torg kesim yaparken, kesme arkini gézlemleyin.
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5 - Manuel Kesim

m  Torcu gereksiz yere harekete gegirirseniz, nozulun ve elektrodun 6mriini kisaltirsiniz.

m  Torcu kesim boyunca gekmek veya surtiklemek, itmekten daha kolaydir.

m  Duz hat kesimleri igin, kilavuz olarak diiz bir kenar kullanin. Daireler kesmek igin, bir sablon veya yaricap kesici
atasman (daire kesim kilavuzu) kullanin.

Calisma parcasinin kenarindan kesime baslanmasi —Q/

K

1. Calisma parcasina takilmis bir toprak klempi ile tor¢ nozulunu, calisma pargasinin kenarina dik (90°) tutun.

i
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3. Kesime devam etmek igin, tor¢ ucunu galisma pargasi boyunca yavasca suriikleyin. Tutarli, esit bir hizi muhafaza edin.

Bir calisma parcasini delme —N—

UYARI!

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA
VE CILTTE YANIKLARA YOL ACABILIR

Torcu bir aciyla harekete gecirirken, nozuldan disarn kivilcimlar ve sicak metal piiskiirecektir. Torcu
kendinizden ve diger kisilerden uzaga ydnlendirin. Daima eldivenleri ve g6z korumasini iceren uygun
koruyucu ekipmanlan kullanin.

1. Torcu harekete gegirmeden 6nce, toprak klempi ¢alisma pargasina tutturulmus bigimde, tor¢ ucunu galisma
pargasinin 1,5 mm'si igine alarak, torcu galisma pargasina yaklasik 30° agida tutun.
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2. Calisma parcasina hala acili durumdaki torcu atesleyin. Torcu yavasca dik (90°) bir konuma déndriin.

3. Torcu yerinde tutarken tetie basmaya devam edin. Calisma pargasinin altindan kivilcimlar giktiginda,
ark malzemeyi delmistir.

4. Delme islemi tamamlandiginda, kesme islemine devam etmek igin nozulu galisma pargasi boyunca yavascga stiriikleyin.
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Bir calisma parcasina oluk acilmasi Q:

A UYARI!

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA
VE CILTTE YANIKLARA YOL ACABILIR

N\

Torcu bir aciyla harekete gecirirken, nozuldan disan kivilcimlar ve sicak metal piiskiirecektir. Torcu
kendinizden ve diger kisilerden uzaga yénlendirin. Daima eldivenleri ve g6z korumasini iceren uygun
koruyucu ekipmanlan kullanin.

1. Torcu harekete gecgirmeden 6nce torcu, torg ucu galisma pargasinin biraz Ustiinde olacak bigimde tutun.

2. Torcu, torg ucu ve galisma parcasi arasinda kiigiik bir bosluk kalacak bigimde, galisma pargasina 30-45° agida tutun.
Bir pilot ark elde etmek igin tetie basin. Arki, calisma pargasina transfer edin.

3. Istenen boyutta oluk agmak igin torcun agisini gerektigi gibi degistirin. Bkz. Oluk profilini degistirme 62. sayfada
ve 125 A oluk profili tablosu 62. sayfada.

4. Oluga besleme yaparken calisma pargasiyla ayni agiyi koruyun. Plazma arkini, olusturmak istediginiz oluk yéniinde itin.
Sarf malzemesinin 6mruni kisaltmaktan veya torca hasar vermekten kaginmak igin torg ucu ile erimis metal arasinda
az bir mesafe birakin.
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Oluk profili

Sunlar degistirerek oluk profilini degistirebilirsiniz:
m  Torcun galigsma pargasi lzerindeki hizi

m  Torg galisma ayrilik mesafesi

m  Torcun galisma pargasina olan agisi

m  Gig kaynaginin akim gikisi

isletim parametreleri

Hiz 508-1270 mm/dk.

Aynihk 6,4-10,2 mm

Aci 30-35°

Tipik oluk agma profili

1254 Genislik Derinlik

Siyah sac iizerinde talas kaldirma 10 mm > € v 7,6 mm

hizi 12,5 kg/saat U

A
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Oluk profilini degistirme

Oluk profilini gerektiginde degistirmek igin su 6nerilere uyun:

m  Torcun hizini artirmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.

m  Torcun hizini artirmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.

m  Torcun aynhgini artirmak, genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.

m  Torcun aynhgini artirmak, genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.

m  Torcun acisini artirmak (daha dikey konuma getirmek), genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.
m  Torcun acisini azaltmak (daha yatay konuma getirmek), genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.
m  Gig kaynaginin akimini artirmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.

m  Gig kaynaginin akimini artirmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.

125 A oluk profili tablosu

Asagidaki tablolarda siyah sac tizerindeki 30° ve 35° agili oluk 125 A profili gosteriimektedir. Bu ayarlar, eldeki kesim
isinde en iyi oluk profilini belirlemenize yardimer olan bir baslangi¢ noktasi olarak islev gérmek Uzere tasarlanmistir.
Istenilen sonucu elde etmek igin bu ayarlar uygulamanizin ve sehpanizin gereksinimlerine gére yapin.

Tablo 9 - Metrik

Torc acisi Aynihk Hiz Derinlik Genislik Genislik/derinlik
¢ac (mm) (mm/dk.) (mm) (mm) orani
508 7.9 8,4 1,06
762 6,6 7,6 1,16
6,3
1016 55 6,6 1,21
1270 4,4 6,1 1,38
30°
508 76 9,8 1,30
762 6,1 8,7 1,43
10,1
1016 4.8 73 1,50
1270 4.2 70 1,66
508 75 6,8 0,92
762 57 6,5 1,13
6,3
35°
508 73 81 1,12
762 57 75 1,30
10,1
1016 5,7 6,4 1,12
1270 4,4 6,0 1,35
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Tablo 10 - ingiliz
Torc acisi Ayrilik Hiz Derinlik Genislik Genislik/derinlik
¢ (ing) (ing/dk.) (inc) (inc) orani
20 0.31 0.33 1.06
30 0.26 0.30 1.16
0.25
40 0.22 0.26 1.21
50 0.17 0.24 1.38
30°
20 0.30 0.39 1.30
30 0.24 0.34 1.43
0.40
40 0.19 0.29 1.50
50 0.17 0.28 1.66
20 0.30 0.27 0.92
30 0.23 0.26 1.138
0.25
40 0.18 0.22 1.26
50 0.17 0.21 1.24
35°
20 0.29 0.32 1.12
30 0.23 0.30 1.30
0.40
40 0.23 0.25 1.12
50 0.18 0.24 1.35
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5 - Manuel Kesim

Sik goriilen manuel kesim hatalan

Torg, galisma pargasini bir ugtan diger uca tamamen kesmiyor. Olasi nedenler:

m  Kesim hizi gok ytiksek.

m  Sarf malzemeleri aginmis.

m  Kesilen metal, secilen amperaj igin ¢ok kalin.

m  Surikleyerek kesim sarf malzemeleri yerine oluk agma sarf malzemeleri takiimis.
m  Toprak klempi, galisma parcasina dogru sekilde takiimamis.

m  Gaz basinci veya gaz akisi orani gok dusuk.

m  Gig kaynaginda oluk modu segili.

Kesim kalitesi koti. Olasi nedenler:
m  Kesilen metal, amperaj i¢in gok kalin.

m  Yanls sarf malzemeleri kullaniliyor (6rnegin, siirikleyerek kesim sarf malzemeleri yerine oluk agma sarf
malzemeleri takiimig).

m  Torg, cok hizli veya gok yavas hareket ediyor.

Ark ses cikariyor ve sarf malzemesinin 6mrii beklenenden daha gabuk tiikeniyor. Olasi nedenler:
m  Gaz kaynaginda nem var.

m Hatal gaz basinci.

m  Sarf malzemeleri yanlis takiimis.

m  Sarf malzemeleri aginmis.
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Bolum 6

Makine Torcu Kurulumu

Giris

Duramax Hyamp serisi makine torglari bu sistemde kullanilabilir. FastConnect gabuk ayrilabilir sistemi, uygulamalariniz
farkl torglar kullanilmasini gerektiriyorsa, torcun tasinmak tizere gikarilmasini veya bir torgtan digerine gegilmesini
kolaylastirir. Torglar, ortam havasi ile sogutulur ve 6zel sogutma prosedurleri gerektirmez.

Bu boélimde makine torcunuzu nasil kuracadiniz ve isiniz i¢in dogru sarf malzemelerini nasil segeceginiz agiklanir.

Sarf malzemesi omri

Torcunuzda bulunan sarf malzemelerini ne siklikta degistirmeniz gerektigi baz faktorlere baglidir:

m  Kesilecek metalin kalinlig:.

m  Ortalama kesim uzunlugu.

m  Hava kalitesi (yag, nem veya diger kirleticilerin varlig).

m  Metali delmeniz veya kesmeye kenardan baslamaniz.

m  Oluk agarken uygun torg ¢alisma mesafesi.

m  Uygun delme ylksekligi.

m  “Surekli pilot ark” modunda veya normal modda kesim yapmaniz. Surekli pilot arkiyla kesim yapmak sarf malzemesinin

daha fazla yipranmasina neden olur.

Normal sartlar altinda, mekanize kesimde ilk olarak elektrod asinir. Genel bir kural olarak, mekanize kesimde sarf
malzemesi takimi, 125 A mekanize kesimde, ise bagdli olarak yaklasik 1 ila 3 saat kullanilabilmelidir. Daha dustik
amperajlarda kesim, sarf malzemelerinin daha uzun 6murli olmasini saglayabilir.

Dogru kesim teknikleri hakkinda ayrintili bilgi i¢in bkz. Mekanize Kesim 97. sayfada.
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Makine Torcu Kurulumu

Makine torcu parcalari

Duramax Hyamp 180° makine torcu

Asagidaki belirtim tablosuna bakin.

Duramax Hyamp 180° mini makine torcu

BhOWN =

Q] o P

N v / 7

q @

Sarf malzemeleri 5 Adaptor (tam boy makine torcunda kullaniimaz)

Kablo kirlmasi engelleyici 6 Yerlestirme mangonu (tam boy makine

- rcun
Kablo kirlmasini engelleyici somun torcunda kullanimaz)

Torg kablosu Baglayici

Baglanti mansonu

Makine torcu stillerinden birini kullanmadan &nce, sunlar yapmalisiniz:

m  Torcu kesim sehpaniz veya diger ekipmaniniz lizerine monte edin.

m  Sarf malzemelerini segin ve takin.

m  Torcu plakaya dikey olacak sekilde hizalayin.

m  Torg kablosunu gli¢ kaynagina takin.

m  Uzaktan baslatma igin gli¢ kaynagini uzaktan baslatmali pandatif veya bir makine arayiiz kablosu ile hazirlayin.
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6 - Makine Torcu Kurulumu

Makine torcunu sokme

Bir kesim sehpasina monte etmek igin makine torcunu sékmeniz gerekebilir (bkz. Torcu monte edin 70. sayfada). Makine
torcunu s6kme nedenlerinden bir digeri de, torcu tam boy makine torcundan, mini makine torcuna donusttirmektir
(bkz. Tam boy makine torcunu, mini makine torcuna déniistiirme 69. sayfada).

L d
4
1 Baglanti mansonu vidalari 7 Adaptér (sadece mini makine torcu)
2 Baglanti mansonu 8 Pilot ark teli ve vidasi
3 Kapak algilayici svig ve vida 9 Torg kablosu
4 Torg govdesi 10 Kablo kirlmasi engelleyici
5 Baglayic 11 Kablo kirlmasini engelleyici somun
6 Yerlestirme mansonu

(sadece tam boy makine torcu)

Torg pargalarini ayirip yeniden birlestirirken, torg kafasi ve torg kablosu arasindaki
yonlendirmeyi aynen muhafaza edin. Torg kafasini, torg¢ kablosu bagliyken biikmek, torg
tellerinin hasar gérmesine yol agabilir.

1. Torg kablosunu gli¢ kaynagindan ayirin ve sarf malzemelerini torgtan sokun.

2. Kablo kiriimasi engelleyicinin somununu, kablo kirlmasi engelleyiciden sokiin ve somunu torg kablosu tzerinden
geriye kaydirin.

3. Tam boy makine torcunu stkilyorsaniz, kablo kirlmasi engelleyiciyi, vidayi tersi yénde gevirerek yerlestirme
mansonundan ayirin. Mini makine torcunu sokuyorsaniz, kablo kirlmasi engelleyiciyi, vidayi tersi yonde gevirerek
adaptorden ayirin. Kablo kirlmasi engelleyiciyi tor¢ kablosu tizerinden geriye kaydirin.
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6 - Makine Torcu Kurulumu

4. Tam boy makine torcunu stkilyorsaniz, yerlestirme mansonunu, vidayi tersi yénde gevirerek vidalayarak baglayicidan
ayirin. Mini makine torcunu sokiyorsaniz, adaptord, vidayi tersi yonde gevirerek baglayicidan ayirin.

5. Baglayiciyl, baglanti mansonundan vidayi tersi yonde gevirerek sokin.

6. Uc vidayi, baglanti mansonunun sarf malzemeleri ucundan cikarin ve baglanti mansonunu torg gévdesinin &niinden
disariya kaydirin.

7. Kapak algilayici svicin tel konektoriini sokun.

8. Torcun pilot telini torg gévdesine sabitleyen vidayi sokin.

9. 5/16 ing ve 1/2 ing'lik anahtarlar veya ayarli anahtarlar kullanarak, gaz kaynagi hattini tor¢ kablosuna sabitleyen
somunu gevsetin. Tor¢ gévdesini bir kenara koyun.

10. Baglayiclyl, torg kablosundan disar dogru kaydirin.

11. Tam boy makine torcunu sokilyorsaniz, yerlestirme mansonunu tor¢ kablosunun 6ntinden disa dogru kaydirin. Bir mini
makine torcunu sdkiyorsaniz, adaptori torg kablosunun 6ntinden disa dogru kaydirin.
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6 - Makine Torcu Kurulumu

Tam boy makine torcunu, mini makine torcuna doniistiirme

Asagidaki prosediirii uygulamak igin mini makine torcu adaptér takmina (428146) ihtiyaciniz olacaktir. Bu takim, tam boy
makine torcunu, yerlestirme mansonunu ¢ikarip bunun yerine kiigiik bir adaptor halkasi takarak mini makine torcuna
donustirmenize olanak verir.

Tam boy makine torcunu, mini makine torcuna doénusturtyor ve ayni anda monte
ediyorsaniz, bu proseddri atlayin ve Torcu monte edin 70. sayfada bélumiindeki talimatlar
uygulayin.

Ry

1 Baglanti mansonu vidalari 6 Adaptor (428146)

2 Baglanti mansonu 7 Pilot ark teli ve vidasi

3 Kapak algilayici svig ve vida 8 Torg kablosu

4 Torg govdesi 9 Kablo kirilmasi engelleyici

5 Baglayici 10 Kablo kirnlmasini engelleyici somun

1. Makine torcunu s6kme 67. sayfadaki talimatlari uygulayin.

2. Adaptor, torg kablosunun lzerinden kaydirin.

3. Baglayiclyi, torg kablosunun tzerinden kaydirin.

4. Adaptori baglayiciya vidalayin.

5. Gaz kaynag hattini yeniden torg kablosuna baglayin.

6. Torcun pilot telini, viday kullanarak tekrar tor¢ gévdesine takin.

7. Kapak algilayici svicin tel konektoriinli yeniden baglayin.
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6 - Makine Torcu Kurulumu

10.

n.

12.

13.

Baglanti mangonunu, tor¢ gévdesinin dniinden yukar kaydirin. Baglanti mansonunun éniindeki (ii¢ vida deliginden
birinin yanindaki) yuvayl, tor¢ gévdesinin lizerindeki kapak sensor hareketli gébegi ile hizalayin.

Baglanti mansonunu tor¢ gévdesine, Ug vidayi kullanarak takin.

Baglayiciyi, baglanti mansonuna vidalayin.

Kablo kirlmasi engelleyiciyi adaptére vidalayin.

Kablo kirlmasi engelleyicinin somununu, kablo kirlmasi engelleyiciye vidalayin.

Sarf malzemelerini tekrar torca takin ve tor¢ kablosunu giig¢ kaynagina yeniden baglayin.

Torcu monte edin

Makine torglarn ¢ok gesitli X-Y sehpalarina, yol brulérlerine, boru sevlendiricilere ve diger ekipmanlara monte edilebilir.
Torcu Ureticinin talimatlan dogrultusunda takin. Torcu kesim sehpasi yoluna veya baska bir montaj sistemine yénlendirmek
igin torcu s6kmeniz veya yeniden takmaniz gerektiginde asagidaki prosedurt kullanin.

Kesim sehpanizin yolu, torcu, tor¢ goévdesini kablodan gikarmadan iginden gegirmeye yetecek kadar genisse, bunu yapin
ve sonra torcu Ureticinin talimatlar dogrultusunda liftere takin.

1.

10.

Torg pargalarini ayirip yeniden birlestirirken, torg kafasi ve torg kablosu arasindaki
yonlendirmeyi aynen muhafaza edin. Torg kafasini, tor¢ kablosu bagliyken biikmek, torg
tellerinin hasar gérmesine yol agabilir.

Makine torcunu s6kme 67. sayfadaki talimatlari uygulayin.

——“ Torg kablosunun {izerindeki gaz hattinin ucunu, kabloyu yol boyunca y&nlendirirken kir ve
= ditver Kirleticileri N =
iger kirleticilerin gaz hattina girmesini dnlemek igin bantla kapatin.

Torg kablosunu, kesim sehpasinin montaj sistemine dogru yonlendirin. Torg kablosunu yola yénlendirirken, kablo
kirimasi engelleyiciyi ve kablo kirilmasi engelleyicinin somununu yerinden gikarmak igin bunlari gerektigi gibi kaydirin.

Tam boy makine torcu monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu torg kablosunun tizerinden kaydirin. Mini makine
torcu monte ediyorsaniz, adaptorii torg kablosunun tizerinden kaydirin.

Baglayiciy, torg kablosunun lzerinden kaydirin.

Gaz kaynag hattini yeniden torg kablosuna baglayin.

Torcun pilot telini, vidayr kullanarak tekrar tor¢g govdesine takin.
Kapak algilayici svicin tel konektoriint yeniden baglayin.

Baglanti mansonunu, torg gévdesinin éniinden yukari kaydirin. Baglanti mansonunun dniindeki (¢ vida deliginden
birinin yanindaki) yuvayi, torg gévdesinin lizerindeki kapak sensér hareketli gébegi ile hizalayin.

Baglanti mansonunu torg gévdesine, l¢ vidayi kullanarak takin.

Baglayiciyi, baglanti mansonuna vidalayin.
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11. Tam boy makine torcu monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu baglayiciya vidalayin. Mini makine torcu monte
ediyorsaniz, adapt6ri baglayiciya vidalayin.

12. Kablo kirlmasi engelleyiciyi, yerlestirme mansonuna (tam boy makine torcu igin) veya adaptére (mini makine torcu
icin) vidalayin.

13. Kablo kirnlmasi engelleyicinin somununu, kablo kirimasi engelleyiciye vidalayin.
14. Torcu Ureticinin talimatlar dogrultusunda liftere takin.

15. Sarf malzemelerini torca tekrar takin.

Makine torcu sarf malzemelerini secin

Duramax Hyamp 180° tam boy makine torcuna veya Duramax Hyamp 180° mini makine torcuna sahip sistemler, bir
sarf malzemesi takiminin yani sira bir yedek elektrod ve nozul kutusuyla birlikte génderilir. Iki baslangic mekanize sarf
malzemesi takimi vardir. Birinde standart muhafaza kapag, digerinde ise ohmik muhafaza kapagi bulunur. Muhafaza

kapaginin, elektrodun ve girdapli halkanin; kesme, oluk agma ve FineCut uygulamalar igin ayni olduguna dikkat edin.
Sadece muhafaza ve nozul farklidir.

Makine torglarinin her iki stilinde de ayni sarf malzemelerini kullanir. Mekanize sarf malzemeleri muhafazalidir. Bu nedenle,
torcun ¢alisma pargasina dokunmasi durumunda nozul zarar gérmez.

Makine torcu sarf malzemeleri

Mekanize muhafazali 105 A/125 A sarf malzemeleri

220976 220977 220975 220997 220971
Muhafaza Muhafaza kapag Nozul Girdapli halka Elektrod

Mekanize muhafazali 45 A ve 65 A sarf malzemeleri

(=
\—1

420168 220977 420158 (45 A) 220997 220971
Muhafaza Muhafaza kapagi 420169 (65 A) Girdapli halka Elektrod
Nozul
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6 - Makine Torcu Kurulumu

Mekanize muhafazali ohmikli 105 A/125 A sarf malzemeleri

Q

220976 420156 220975 1220997 220971
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Girdapl halka Elektrod
muhafaza kapag!

Mekanize muhafazali ohmikli 45 A ve 65 A sarf malzemeleri

) IV
¢ ql i) @j))[:@:)
420168 420156 420158 (45 A) 220997 220971
Muhafaza Ohmik duyum 420169 (65 A) Girdapl halka Elektrod
muhafaza kapag: Nozul

Oluk acma sarf malzemeleri

9

-

420112 220977 420001 220997 220971
Elektrod

Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Girdapli halka

FineCut muhafazali sarf malzemeleri

-

420152 220977 420151 1220997 220971
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul Girdapli halka Elektrod
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6 - Makine Torcu Kurulumu

FineCut muhafazali ohmikli sarf malzemeleri

420152 420156 420151 220997 220971
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Girdapli halka Elektrod
muhafaza kapag:

Makine torcu sarf malzemelerini takin

UYARI!

HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigini etkinlestirdiginizde, plazma arki derhal acilir. Sarf malzemelerini
degistirmeden 6nce, giiciin kapali (OFF) oldugundan emin olun.

Makine torcunu galistirmak i¢in sarf malzemesi pargalarn komple bir takimi takiimalidir: Muhafaza, muhafaza kapag, nozul,
elektrod ve girdapl halka.

Giic anahtari kapali (OFF) (0) konumdayken, makine torcu sarf malzemelerini, manuel torc sarf malzemelerine benzer
sekilde takin. Bkz. Manuel Tor¢ Kurulumu, sayfa 49.

Torcu hizalama

Dikey bir kesim elde etmek icin makine torcunu ¢alisma pargasina dik olarak monte edin. Torcu galisma pargasina dogru
acilarda hizalamak igin bir génye kullanin.

Q WY ———————— Baglanti destegi

Torg ucundaki titresimi en aza indirmek igin montaj destegini, torcun tizerinde olabildigince
algaga yerlestirin.
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Tor¢c kablosunu baglama

Bu sistem, manuel tor¢ ve makine torcu kablolarini baglamak ve baglantilarini kesmek igin ¢abuk ayrilabilir bir sistem olan
FastConnect ile donatiimigtir. Bir torcu baglarken veya baglantisini keserken, énce sistemi kapall (OFF) konumuna getirin.
Torcu baglamak igin, konektori glic kaynaginin éniindeki yuvaya dogru itin.
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Kesim tablolarini kullanma

Asagidaki tablolarda, her mekanize sarf malzemesi takimi igin kesim tablolar verilmistir. Her sarf malzemesi tipi i¢in siyah
sac, paslanmaz gelik ve aluminyuma 6zgii metrik ve Ingiliz 6lgtim birimi tablolar vardir. Her kesim tablosu setinden 6nce,
parca numaralariyla birlikte bir sarf malzemeleri semasi verilmektedir.

Her kesim tablosunda asagidaki bilgiler bulunur:

Amperaj ayari: Sayfanin st kismindaki amperaj ayari, bu sayfada verilen tim ayarlar i¢in gegerlidir. FineCut
tablolarinda, her bir kalinlik icin amperaj ayar kesim tablosuna dahil edilmistir.

Malzeme Kalinhgi: Calisma pargasinin (kesilen metal plaka) kalinligi.

Tor¢ Calisma Mesafesi: Kesme sirasinda muhafaza ve calisma pargasi arasindaki mesafe. Bu, kesme yiiksekligi
olarak da bilinir.

ilk Delme Yiiksekligi: Kesme yiiksekligine inmeden énce torg tetiklendiginde muhafaza ve calisma parcasi
arasindaki mesafe.

Delme Gecikmesi Siiresi: Tor¢ kesme hareketine baglamadan &nce, tetiklenen torcun delme yiksekliginde sabit
kaldigr sure.

En lyi Kalite Ayarlar (kesim hizi ve gerilimi): En iyi kesim kalitesini bulmak igin baslangi¢ noktasini saglayan
ayarlar (en iyi agl, en az gapak, en iyi kesim yiizeyi sonucu). Istenilen sonucu elde etmek igin hiz ayarini uygulamaniza
ve sehpaya gore yapin.

Uretim Ayarlan (kesim hizi ve gerilimi): Maksimum hiz degerlerinin %70 ila %80'i. Bu hizlarda en yiiksek sayida
kesim parcasi elde edilir ancak miimkin olan en iyi kesim kalitesi beklenmez.

Sarf malzemeleri asindikga ark gerilimi ylkselir, dolayisiyla dogru torg galisma mesafesinin

korunmasi igin gerilim ayarinin arttinlmasi gerekebilir. Bazi CNC'ler, ark gerilimini izler
ve torg lifterini otomatik olarak ayarlar.

Her kesim tablosu sicak ve soguk hava akis oranlarini listeler.

Sicak hava akis orani: Plazma agiktir, sistem galigsma akiminda galigsmaktadir ve sistem varsayilan sistem
basincinda kesime hazirdir (otomatik mod).

Soguk hava akis orani: Plazma kapalidir ve hava, torgtan varsayilan sistem basincinda akarken sistem kesime
hazirdr.

Hypertherm, bu kesim tablosu verilerini, yeni sarf malzemelerini kullanarak laboratuvar test

kosullari altinda toplamistir.
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Tahmini kerf-genislik dengelemesi

Asagidaki tablolarda yer alan genislikler referans icindir. Veriler “En lyi Kalite” ayarlari ile elde edilir. Kurulumlar ve malzeme kompozisyonlar arasindaki
farkliliklar, gergek sonuglarin tablolarda gdsterilenlerden farkli olmasina neden olabilir.

Tahmini kerf-genislik dengelemesi - Metrik (mm)

lstem Kalinlik (mm)
0,5 | 1 | 2 ‘ 3 6 8 ‘ 10 ‘ 12 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25 ‘ 30 | 32 35 ‘ 40
Siyah sac
125 A muhafazali 2,2 2,3 2,4 2,4 2,6 2,8 3,1 3,6 3,8 3,9 4,1
105 A muhafazali 2 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 2,7 3 3,2
65 A muhafazal 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2,7 3,2 3,7
45 A muhafazali 1,6 1,4 1,3 1,5 1,6
FineCut 1,3 1,2 1,2 1,2
Paslanmaz celik
125 A muhafazali 1,9 2,2 2,4 2,6 2,6 27 3,1 3 3 3,2 3,6
105 A muhafazali 1,6 1,9 2,2 2,3 2,4 2,5 2,9 2.9 2,9
65 A muhafazali 1,4 1,6 1,8 1,8 1,9 1,9 2,1 2,3
45 A muhafazali 1,4 1,2 1,2 1,5 1,7
FineCut 1,2 1,2 1,0 1,0
Aluminyum
125 A muhafazali 2,3 2,5 2,6 2,6 2,8 2,9 2,8 2,9 3 3,3 3,7
105 A muhafazali 1,9 2,0 2,2 2,2 2,1 2,1 2,5 2,5 2,5
65 A muhafazali 1,9 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2
45 A muhafazali 1,5 1,4 1,6 1,8
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LL

Tahmini kerf-genislik dengelemesi - ingiliz (inc)

istem Kalinlik (ing)

22GA | 18GA | 14GA [ 10GA | 316 | 174 | a8 | 12 | s/ | a4 | ws | 1 | 1a | 12

Siyah sac
125 A muhafazall 0.089 | 0.094 | 0.095 | 0.103 | 0.108 | 0.109 | 0.123 | 0.150 | 0.158
105 A muhafazall 0.080 | 0.088 | 0.091 | 0.094 | 0.099 | 0.103 | 0.107 | 0.125
65 A muhafazali 0.062 | 0.065 | 0.067 | 0.070 | 0.079 | 0.088 | 0.104 | 0.120 | 0.134 | 0.147
45 A muhafazali 0.062 | 0.048 | 0.052 | 0.061 | 0.062 | 0.064
FineCut 0.049 | 0.047 | 0.048 | 0.048
Paslanmaz celik
125 A muhafazali 0.078 | 0.094 | 0.103 | 0.103 | 0.1083 | 0.112 | 0.123 | 0.116 | 0.137
105 A muhafazall 0.067 | 0.085 | 0.091 | 0.094 | 0.093 | 0.111 | 0.116 | 0.116
65 A muhafazali 0.054 | 0.060 | 0.065 | 0.071 0.074 | 0.076 | 0.083 | 0.090
45 A muhafazali 0.056 | 0.042 | 0.048 | 0.062 | 0.065 | 0.068
FineCut 0.045 | 0.044 | 0.039 | 0.042
Aluminyum
1732 | 1716 | 1/8 | 1/4 | 3/8 | 12 | 5/8 | 374 | s 1 1-1/4 | 1-1/2

125 A muhafazall 0.091 | 0.103 | 0.104 | 0.110 | 0.119 | 0.101 | 0.112 | 0.116 | 0.140
105 A muhafazall 0.075 | 0.086 | 0.085 | 0.083 | 0.083 | 0.087 | 0.101 | 0.100
65 A muhafazali 0.074 | 0.074 | 0.075 | 0.077 | 0.079 | 0.082 | 0.085
45 A muhafazali 0.060 | 0.052 | 0.062 | 0.070
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6 - Makine Torcu Kurulumu

125 A muhafazal sarf malzemeleri

Q

220976 220977 220975
Muhafaza Muhafaza kapag Nozul
220976 420156 220975
Muhafaza Ohmik duyum Nozul

muhafaza kapag

)
220997 220971
Girdapli halka Elektrod

220997 220971
Girdapl halka Elektrod

78
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6 - Makine Torcu Kurulumu

125 A muhafazali kesim - siyah sac

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 260 /550
Soguk 345/ 730
Metrik
. Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Waizeme | Tofc Callsma | jik Delme Yiiksekligi | Gecikme
annligi esatesi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt
0,2 4980 158 5960 155
8 0,3 3800 158 4570 157
9,2 200
10 0,4 2750 158 3330 158
12 0,5 2050 157 2510 157
16 0,6 1260 162 1660 164
20 4.6 11,5 250 2,0 980 165 1140 164
25 3,5 610 169 780 167
30 460 169 580 167
32 400 174 500 172
Kenardan Baslangi¢* 1,0
35 340 177 430 175
40 240 180 310 178
ingiliz
. Delme En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari
“&alzﬁ"!e T°|\',f Caf"$'?‘a ilk Delme Yiiksekligi | Gecikme
aliniigt esatesl Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt
1/4 0.2 188 158 225 155
3/8 0.36 200 0.4 114 158 138 158
1/2 0.5 75 158 93 158
5/8 0.6 50 162 66 164
3/4 0.18 0.8 42 164 48 163
0.45 250
7/8 2.0 31 168 37 166
1 3.5 23 169 30 167
1-1/4 16 174 20 172
Kenardan Baslangic* 1.0
1-1/2 11 179 14 177

yukseltmenize izin veriyorsa, 32 mm'ye varan kalinliklarda delme islemi yapabilirsiniz. Hypertherm'in Phoenix CNC yaziliminda,
olarak adlandirilir. Delme fonksiyonunu kullanmak sarf malzemesinin 6mriint

ornegin, bu fonksiyon “capak atlama ytksekli

etkileyebilir.

CNC yaziliminiz ve torg yikseklik kontrol sisteminiz, delme islemi sirasinda olusabilecek gapagi temizlemek igin torcu gegici olarak
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6 - Makine Torcu Kurulumu

125 A muhafazal kesim - paslanmaz celik

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 260 /550
Soguk 345/ 730
Metrik
Malzenje Torc Callgr_na lIk Delme Yiiksekligi GZﬁ:ITr:e En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhg Mesafesi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt
5910 156 7690 157
8 9.0 900 05 4060 157 5550 157
10 ' ' 2540 159 3700 157
12 2170 163 2710 157
16 115 050 0,7 1140 165 1460 162
20 4.6 ’ 1,2 940 167 1030 163
25 10 540 172 760 166
30 ’ 430 173 640 166
32 Kenardan Baslangi¢ 1,1 400 177 600 169
35 19 320 180 450 173
40 ’ 180 185 210 179
ingiliz
Delme En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari
Malzeme | Torc Calisma | j, pejme Yiiksekligi | Gecikme
Kalinhgi Mesafesi d Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt
1/4 220 156 288 157
3/8 0.36 200 0.5 104 158 154 157
1/2 78 163 98 158
5/8 0.45 050 0.7 45 165 58 162
3/4 0.18 . 1.2 40 167 43 163
7/8 0.8 30 168 35 164
1 1.0 20 173 29 166
Kenardan Baslangi¢
1-1/4 1.1 16 177 24 169
1-1/2 1.2 9 183 12 177
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6 - Makine Torcu Kurulumu

125 A muhafazali kesim - aluminyum

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 260 /550
Soguk 345/ 730
Metrik
. Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Waizeme | Tofc Callsma | jik Delme Yiiksekligi | Gecikme
annligi esatesi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt
0,2 7660 159 8560 156
8 0,3 5100 161 6100 157
9,2 200
10 04 2980 163 4020 159
12 0,5 2140 165 3070 162
16 0,6 1540 169 2090 163
20 4.6 11,5 250 2,0 1260 170 1500 167
25 3,6 850 174 1050 167
30 1,0 540 175 830 167
32 1,1 430 182 750 174
Kenardan Baslangi¢
35 15 370 183 580 176
40 ’ 270 185 300 179
ingiliz
. Delme En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari
“&alzﬁ"!e T°|\',f Caf"$'?‘a ilk Delme Yiiksekligi | Gecikme
aliniigt esatesl Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt
1/4 0.2 284 159 320 156
3/8 0.36 200 0.4 124 163 166 158
1/2 0.5 80 166 114 162
5/8 0.6 61 169 83 163
3/4 0.18 0.8 52 170 62 167
0.45 250
7/8 2.0 44 171 52 167
1 3.5 32 175 40 167
1-1/4 17 182 30 174
Kenardan Baslangi¢ 1.0
1-1/2 12 184 16 178
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6 - Makine Torcu Kurulumu

105 A muhafazal sarf malzemeleri

Q

220976 220977 220975
Muhafaza Muhafaza kapag Nozul
220976 420156 220975
Muhafaza Ohmik duyum Nozul

muhafaza kapag

)
220997 220971
Girdapli halka Elektrod

220997 220971
Girdapli halka Elektrod

82
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6 - Makine Torcu Kurulumu

105 A muhafazali kesim - siyah sac

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 283 /600
Soguk 345 / 730
Metrik
. Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
Malzeme | Torc Callsma | ik peime Yiiksekligi | Gecikme
alinligi esatesl Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt
0,5 4110 158 4920 146
0,6 3220 158 3770 150
9,2 200
10 0,8 2410 159 2730 153
12 0,7 1810 163 1980 156
16 4.6 1,0 1050 165 1230 155
1,5 250
20 1,3 780 168 850 157
25 10 540 174 580 162
30 Kenardan Baslangig ' 420 176 440 168
32 1,2 370 177 400 170
ingiliz
. Delme En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari
“&alzﬁ"!e T°|\',f Caf"$'?‘a ilk Delme Yiiksekligi | Gecikme
alinligi esatesl Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt
1/4 0.5 156 158 186 147
3/8 0.36 200 0.75 100 158 114 152
1/2 0.75 66 163 73 156
5/8 018 1.0 42 165 49 155
3/4 . 0.45 250 1.0 33 168 35 156
7/8 2.0 26 169 30 158
1 1.0 21 175 22 163
Kenardan Baslangi¢
1-1/4 1.2 15 177 16 170
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6 - Makine Torcu Kurulumu

105 A muhafazal kesim - paslanmaz celik

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 283 /600
Soguk 345/ 730
Metrik
. Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
Malzeme | Torc Callsma | jik peime Yiiksekligi | Gecikme

alinligi esatesl Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt

5320 158 5780 144

3650 159 3940 148

9,2 200 0,5

10 2230 160 2420 151

12 1490 162 1960 154

16 4.6 1,0 950 166 1050 156

11,5 250

20 2,5 660 169 730 158

25 10 440 174 520 162

30 Kenardan Baslangig ' 330 176 450 167

32 1,2 290 177 420 169

ingiliz
. Delme En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari
“&alzﬁ"!e T°|\',f Caf"$'?‘a ilk Delme Yiiksekligi | Gecikme

alinligi esatesl Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt

1/4 198 158 215 145

3/8 0.36 200 0.5 94 160 100 150

1/2 55 163 71 154

5/8 1.0 38 166 42 156

0.18 0.45 250

3/4 2.5 28 168 30 157

7/8 10 22 172 26 159

1 Kenardan Baslangig ' 17 174 20 163

1-1/4 1.2 12 177 17 169
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6 - Makine Torcu Kurulumu

105 A muhafazali kesim - aluminyum

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 283 /600
Soguk 345 / 730
Metrik
. Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
Malzeme | Torc Callsma | ik peime Yiiksekligi | Gecikme
alinligi esatesl Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt
0,5 6340 158 6390 154
0,6 4330 162 4690 154
9,2 200
10 0,8 2660 164 3250 155
12 0,7 2020 167 2590 159
16 4.6 1,0 1350 169 1550 157
1,5 250
20 1,3 970 172 1020 161
25 10 660 176 800 167
30 Kenardan Baslangig ' 460 180 580 174
32 1,2 390 182 490 176
ingiliz
. Delme En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari
“&alzﬁ"!e T°|\',f Caf"$'?‘a ilk Delme Yiiksekligi | Gecikme
alinligi esatesl Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt
1/4 0.5 236 159 240 154
3/8 0.36 200 075 110 164 134 154
1/2 ' 75 167 95 159
5/8 54 169 62 157
0.18 1.0
3/4 0.45 250 40 171 42 160
7/8 2.0 34 173 37 164
1 1.0 25 176 31 167
Kenardan Baslangi¢
1-1/4 1.2 16 182 20 176
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6 - Makine Torcu Kurulumu

65 A muhafazal sarf malzemeleri

€]

420168 220977 420169
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul
420168 420156 420169
Muhafaza Ohmik duyum Nozul

muhafaza kapagi

220997 220971
Girdapli halka Elektrod

220997 220971
Girdapl halka Elektrod

86
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6 - Makine Torcu Kurulumu

65 A muhafazali kesim - siyah sac

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 222 /470
Soguk 250/530
Metrik
I\I,(lgllzrﬁ:g? To;,feg:fl:fs'?a ik Delme Yiiksekig GI:;:E:;e Erf iyi Kalite Ayar.la.lrl -l'.'lretim Ayarlar-l-
Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt
2 0,1 5930 122 7015 123
3 0,2 5150 123 6080 123
4 3,8 250 4370 123 5145 123
6 0,5 2815 125 3275 124
8 1815 127 2235 126
10 1o 0,7 1085 129 1490 128
12 o 300 1,2 845 131 1140 130
16 6 400 2,0 565 136 740 135
20 355 141 450 140
o5 Kenardan baslangi¢ 015 146 270 146
ingiliz
h&z:lz,ﬁ:g? To{,fe(s;:fl:fsTa Ik Delme Yiiksekigi GI::;:ITn?_e ErT iyi Kalite Ayar-lzjzrl -ﬁretim Ayarlar-l-
Siiresi Kesim Hizi Gerilim Kesim Hizi Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt
16 GA oA 248 122 294 122
10 GA 190 123 224 123
3/16 0.15 250 0.2 149 124 174 123
1/4 0.5 100 125 116 124
3/8 0.7 45 129 62 128
1/2 0.06 0.18 300 1.2 30 132 40 131
5/8 0.24 400 2.0 23 136 30 135
3/4 15 140 19 139
7/8 Kenardan Baslangi¢ 12 143 15 143
1 8 146 10 146
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6 - Makine Torcu Kurulumu

65 A muhafazali kesim - paslanmaz celik

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 222 /470
Soguk 250 / 530
Metrik
. Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
Malzeme | Torc CallsSma | jik Delme Yiiksekligi | Gecikme

g esatesl Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt

2 0,1 7405 119 9970 121

3 0,2 6120 120 8240 122

4 3,8 250 05 4840 122 6110 123

6 ' 2275 125 2840 125

8 1,5 07 1505 127 1860 127

10 ' 1115 130 1245 128

4.5 300
12 1,2 720 133 925 130
16 465 137 505 136
Kenardan Baslangi¢
20 320 141 345 141
ingiliz
. Delme En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari
“&alzﬁ"!e T°|\',f Caf"$'?‘a ilk Delme Yiiksekligi | Gecikme

alinligi esatesl Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt

16 GA o1 316 118 425 120

10 GA . 220 121 296 122

3/16 0.15 250 0.2 152 123 168 123

1/4 0.5 72 125 96 125

0.06

3/8 0.7 48 130 52 128

1/2 0.18 300 1.2 23 134 32 131

5/8 19 137 20 136

Kenardan Baslangi¢
3/4 14 140 15 140
88
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6 - Makine Torcu Kurulumu

65 A muhafazali kesim - aluminyum

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 222 /470
Soguk 250 / 530
Metrik
. Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
Malzeme | Torc Callsma | ik peime Yiiksekligi | Gecikme
alinligi esatesl Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt
2 0,1 7805 123 10265 122
3 0,2 6565 125 8790 123
4 3,8 250 05 5320 126 7320 124
6 ' 2845 129 4375 126
8 1,5 07 2015 133 2750 129
10 ' 1535 136 1650 132
45 300
12 1,2 1055 139 1330 135
16 640 143 805 140
Kenardan Baslangig
20 335 146 550 144
ingiliz
. Delme En lyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlari
“&alzﬁ"!e T°|\',f Caf"$'?‘a ilk Delme Yiiksekligi | Gecikme
alinligi esatesl Siiresi | Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim
ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt
1/16 01 328 123 428 122
1/8 . 250 125 336 123
0.15 250
1/4 0.5 95 130 152 126
3/8 0.06 0.7 65 135 68 131
1/2 0.18 300 1.2 35 140 48 136
5/8 26 143 32 140
Kenardan Baslangi¢
3/4 16 145 24 143
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6 - Makine Torcu Kurulumu

45 A muhafazali sarf malzemeleri

Q

420168 220977 420158
Muhafaza Muhafaza kapagi Nozul
420168 420156 420158
Muhafaza Ohmik duyum Nozul

muhafaza kapagi

220997 220971
Girdapli halka Elektrod

220997 220971
Girdapl halka Elektrod

90
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6 - Makine Torcu Kurulumu

45 A muhafazali kesim - siyah sac

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217 /460
Soguk 241 /510
Metrik

Malzenje Torg Ca|l$'!|a lIk Delme Yiksekligi GI:(::ITn‘:e En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhg Mesafesi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt

0,5 0.0 8890 118 12510 120

1 0,5 2,0 400 ' 8890 119 10760 120

1,5 0,1 8040 123 10160 123

2 0,3 6565 128 7770 125

3 3725 129 4890 128

1,5 3,8 250 0,4
4 2250 130 3550 130
6 0,5 1265 132 2050 130
ingiliz
Malzenje Torg Ca|l$'!|a lIk Delme Yiksekligi GI:(::ITn‘:e En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan

Kalinhg Mesafesi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt

26 GA 0.0 350 118 500 120

22 GA ' 350 118 450 120

0.02 0.08 400

18 GA oA 350 119 400 120

16 GA ' 314 123 400 123

14 GA 0.2 270 128 320 125

12 GA 04 185 129 216 127

10 GA 0.06 0.15 250 ' 100 130 164 130

3/16 0.5 74 131 108 130

1/4 0.6 43 132 73 130
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6 - Makine Torcu Kurulumu

45 A muhafazal kesim - paslanmaz celik

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217/ 460
Soguk 241 /510
Metrik
. Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
Malzeme | Torc Callsma | jik peime Yiiksekligi | Gecikme

alinligi esatesl Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt

0,5 0.0 8890 113 12510 120

1 0,5 2,0 400 ' 8890 113 10760 120

1,5 0,1 7825 117 10160 120

2 0,3 6095 122 8615 122

3 3585 123 4405 123

1,5 3,8 250 0,4
4 2185 126 2810 126
6 0,5 975 132 1140 132
ingiliz
. Delme En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlan
Malzeme | Torc CallsSma | jik Delme Yiiksekligi | Gecikme

g esatesl Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt

26 GA 0.0 350 113 500 120

22 GA . 350 113 450 120

0.02 0.08 400

18 GA o1 350 113 400 120

16 GA . 305 117 400 120

14 GA 0.2 250 122 360 122

12 GA 04 175 123 206 123

10 GA 0.06 0.15 250 . 100 124 134 124

3/16 0.5 68 128 80 128

1/4 0.6 30 133 35 133
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6 - Makine Torcu Kurulumu

45 A muhafazali kesim - aluminyum

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217 /460
Soguk 241 /510
Metrik

"I’('a:zel"]e To;,f Caf|l$ma lIk Delme Yiksekligi GZﬁ:ITn‘:e En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
atinhgi esaresi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

mm mm mm % saniye mm/dk. volt mm/dk. volt

1 0,0 9145 126 11100 124

2 0,1 7470 125 9210 124

3 1,5 3,8 250 0,2 4675 125 6190 125

4 0,4 3700 129 4845 127

6 0,5 1740 135 2795 132

ingiliz
. Delme En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Waizeme | Torc Callsma | jik Delme Yiiksekligi | Gecikme

annligi esatesi Siiresi Kesim Hizi | Gerilim | Kesim Hizi | Gerilim

ing ing ing % saniye ing/dk. volt ing/dk. volt

1/32 0.0 360 126 450 124

1/16 0.1 360 126 400 124

3/32 0.06 0.15 250 0.2 233 124 328 124

1/8 0.4 177 126 224 125

1/4 0.5 55 136 96 133
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6 - Makine Torcu Kurulumu

FineCut sarf malzemeleri

AN
f
i

]

/)

i)

420152 220977 420151 220997 220971
Muhafaza Muhafaza kapag Nozul Girdapli halka Elektrod
420152 420156 420151 220997 220971
Muhafaza Ohmik duyum Nozul Girdapli halka Elektrod

muhafaza kapagi
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6 - Makine Torcu Kurulumu

FineCut - siyah sac

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217 /460
Soguk 226 /480
Metrik
Delme Onerilen
Malzeme Tor¢ Calisma P . . .
- Akim : Ilk Delme Yiiksekligi Gecikme
Kalinhgi Mesafesi g Siiresi Kesim Hizi | Gerilim
mm A mm mm % saniye mm/dk. volt
0,5 4330 83
0,0
0,6 30 4080 85
0,8 0,1 4065 85
1 0,2 4825 81
40 1,5 2,25 150
15 4825 79
0,4
4740 78
45 3445 80
0,5
1270 80
ingiliz
Delme Onerilen
Malzeme Torc Calisma i - . .
- Akim . Ilk Delme Yiiksekligi Gecikme
Kalinhigi Mesafesi g Siiresi Kesim Hizi | Gerilim
ing A ing ing % saniye ing/dk. volt
26 GA 175 82
0.0
24 GA 160 85
30
22 GA o1 160 85
20 GA ' 160 85
18 GA 40 0.06 0.09 150 0.2 190 80
16 GA 190 79
0.4
14 GA 190 78
12 GA 45 165 80
0.5
10 GA 100 80
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6 - Makine Torcu Kurulumu

FineCut - paslanmaz celik

Hava akis orani - sipm/scfh

Sicak 217 /460
Soguk 226 /480
Metrik
Delme Onerilen
Malzeme Tor¢ Calisma P . . .
- Akim : Ilk Delme Yiiksekligi Gecikme
Kalinhgi Mesafesi g Siiresi Kesim Hizi | Gerilim
mm A mm mm % saniye mm/dk. volt
0,5 4825 77
0,0
0,6 30 4825 77
0,8 0,1 4825 73
1 0,2 4825 86
40 0,51 2,03 400
1,5 4825 72
0,4
4550 72
45 2335 70
0,5
995 72
ingiliz
Delme Onerilen
Malzeme Torc Calisma i - . .
- Akim . Ilk Delme Yiiksekligi Gecikme
Kalinhigi Mesafesi g Siiresi Kesim Hizi | Gerilim
ing A ing ing % saniye ing/dk. volt
26 GA 190 77
0.0
24 GA 190 77
30
22 GA o1 190 74
20 GA ' 190 72
18 GA 40 0.02 0.08 400 0.2 190 80
16 GA 190 72
0.4
14 GA 190 72
12 GA 45 110 70
0.5
10 GA 70 71
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Boliim 7

Mekanize Kesim

Opsiyonel uzaktan baslatmali pandatifi baglama

Duramax Hyamp makine torcuna sahip Powermax125 konfiglirasyonlar opsiyonel bir uzaktan baslatmali pandatif
icerebilir.

m Pargano 128650: 7,6 m
m Pargano 128651: 15 m
m  Pargano 128652: 23 m

Makinenin arayiz yuvasinin kapagini gi¢ kaynaginin arkasindan ¢ikarin ve Hypertherm uzaktan baslatmali pandatifi
yuvaya takin.

——“ Uzaktan baglatmali pandatif, sadece bir makine torcuyla birlikte kullanim igin tasarlanmistir.
E - N
Bir manuel torg takildiginda ¢alismaz.

Uzaktan baslatmali pandatif veya bir
makine arayliz kablosu igin yuva.

e
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7 - Mekanize Kesim

Makine arayiiz kablosunu baglama

Powermax125, fabrikada takilmis bes konumlu gerilim béliict kart donanimina sahiptir. Yerlesik gerilim boltct; 20:1,
21.1:1,30:1, 40:1 veya 50:1 (16 V maksimum g¢ikis) seklinde asagi dlgeklendiriimis bir ark gerilimi saglar. Giig kaynaginin
(bkz. 6nceki sekil) arkasinda bulunan bir yuva, agagi 6lgeklendirilmis ark gerilimine erisim saglar ve ark transferi ve plazma
baslatma igin sinyal verir.

Gerilim bélic, fabrikada 50:1 olarak 6nceden ayarlanir. Gerilim boltcly farkh bir degere
ayarlamak igin, bkz. Bes konumlu gerilim béliiciiyii ayarlama 101. sayfada.

DiKKAT

Fabrika kurulumlu dahili gerilim béliicii, acik devre kosullar altinda maksimum 16 V saglar.

Bu, makine arayiiz yuvasinda normal kosullar altinda ve makine arayiiz kablo baglantilarina sahip
tek hata kosullan altinda, sok, elektrik ve yangin tehlikelerini 6nlemek icin empedans korumali bir
islevsel ekstra diisiik gerilim (ELV) cikisidir. Gerilim bdliicii, aksakliga karsi dayanikh degildir

ve ELV cikislari, bilgisayar irlinlerine dogrudan baglantilarda ekstra diisiik gerilim (SELV) giivenlik
gerekliliklerine uyumlu degildir.

Hypertherm, birgok makine arayiiz kablosu segenegi sunar:

m  Ark transferi ve plazma baslatma igin sinyallerin yani sira agag 6lgeklendirilmis bir ark gerilimi de sagdlayan yerlesik
gerilim bolucuyd kullanmak igin:

O Yassi konektdrlerle sonlanan teller igin, parga numarasi 228350 (7,6 m) veya 228351'i (15 m) kullanin.

O Dsub konektérle sonlandirilan bir kablo igin asagidaki parga numaralarini kullanin. (EDGE® Pro Ti
ve Sensor™ PHC gibi Hypertherm iiriinleriyle uyumludur.)

e 223354 (3,0 m)
e 223355 (6,1 m)
e 223048 (7,6 m)
e 223356 (10,7 m)
e 123896 (15 m)

m  Sinyalleri sadece ark transferi ve plazma baglatmada kullanmak igin, parga numarasi 023206 (7, 6 m) veya 023279'u
(15 m) kullanin. Bu kablolar asagidaki yassi konektérlere sahiptir:
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7 - Mekanize Kesim

Yuva pim bilgisi i¢in bkz. Makine araylizii pim c¢ikisi 100. sayfada.
Makine arayiiz yuvasinin izerindeki kapak, toz ve nemin, kullaniimadigi zamanlarda yuvaya

hasar vermesini 6nler. Bu kapak, hasarlandii veya kayboldugu takdirde yenisi ile
degistiriimelidir (parca numarasi 127204).

Daha fazla bilgi igin, bkz. Pargalar 123. sayfada.

Makine araytiz kablosunun kurulumu, yetkili bir servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir. Bir makine araytiz
kablosunu tesis etmek igin:

1. Giici kapali (OFF) konuma getirin ve fisini prizden cekin.

2. Makine arayliz yuvasinin kapagini, gi¢ kaynaginin arkasindan ¢ikarin.

(2]

. Hypertherm makine arayiiz kablosunu gu¢ kaynadina baglayin.

4. Diger ucunda bir Dsub konektor bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, torg ytikseklik kontroli cihazi veya CNC Uizerindeki
uygun pim konektore takin. Dsub konektor tzerindeki vidalarla sabitleyin.

Diger ucunda teller ve yassi konektorler bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, kurulum sonrasinda baglantilara yetkisiz
erisimi 6nlemek i¢in makine arayiiz kablosunu, tor¢ ytikseklik kontrolt cihazlar veya CNC kontrol cihazlarinin elektrik
kapsami iginde sonlandirin. Ekipmani ¢alistirmadan 6nce baglantilarin dogru sekilde yapildigini ve elektrik yukli tim
parcalarin kapali ve korunmali oldugunu onaylayin.

E——“ Hypertherm ekipmani ile misteri tarafindan temin edilen ekipmanin, kordon ve kablolarin
birbirleriyle baglantilarn dahil olmak tizere buttinlestiriimesi, bir sistem olarak listelenmemis
ve sertifikalandinimamigsa, nihai kurulum sahasinda yerel yetkililer tarafindan denetime
tabi tutulur.

Makine arayiiz kablosu lizerinden gelen mevcut her tiir sinyal igin konektor soketleri Sekil 2 béllimiinde gosterilir. Tablo 11
100. sayfada her bir sinyal tiirii hakkinda bilgi verilir.
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7 - Mekanize Kesim

Makine arayiizii pim cikisi

Sekil 2 - Konektir soketleri

Giti¢ kaynagini bir torg yukseklik kontrolt cihazina veya CNC'ye makine arayliz kablosuyla baglarken Tablo 11
bélimiine bakin.

Tablo 11 - Makine arayiizii kablosu sinyalleri

Konektor

Sinyal Tip Notlar soketleri Harici kablo telleri
Baslat Girig Normalde agik. 3,4 Yesil, siyah
(plazmay: baslat) START (baslat) terminallerinde, 18 VDC acgik

devre gerilimi. Etkinlestirmek igin kuru kontak
kapatma gerektirir.

Transfer (makine Cikis Normalde acik. Ark transferi sirasinda kuru 12,14 Kirmizi, siyah
hareketini baslat) kontak kapatma.
Makine araylizl rélesinde, maksimum
120 VAC/1 A.
Toprak Toprak 13
Gerilim béliici Cikis 20:1,21.1:1, 30:1, 40:1, 50:1 5(-), 6 (+) Siyah (-), beyaz (+)

seklinde boltinmis ark sinyali
(maksimum 16 V saglar).

100 Powermax125 Operator Kullanma Kilavuzu 80808N



7 - Mekanize Kesim

Bes konumlu gerilim boliiciiyii ayarlama

Fabrika 6n-ayarli gerilim béltictiyti 50:1'den farkl bir ayara degistirmek igin:
1. Giig kaynagini kapali (OFF) konuma getirin ve gii¢ kablosunu prizden gekin.
2. Giug kaynagi kapagini ¢ikarin.
3. Gerilim boliicu DIP sviglerini gti¢ kaynaginin sol tarafina yerlestirin.

Sekil 3 bolimiinde, 4 numarali anahtarin yukarida oldugu, varsayilan ayar (50:1)
gOsterilmektedir.

Sekil 3 - Gerilim biliicii, varsayilan ayarda (50:1)

¥
./

3@ O R1R2R3R4 Ja
RED  ALLDOWN=20 RED

4. DIP sviglerini asagidaki ayarlardan birine getirin ve giic kaynaginin kapagini kapatin.

20:1 21.1:1 30:1 40:1 50:1
alafalel [lafalel fallsl] Lelef ]  falalal
1234 1234 1234 1234 1234

Hypertherm bes konumlu gerilim béliict, uygulamaniz igin gerekli olan gerilimi saglayamiyorsa, yardim igin sistem
entegratoriiniizle baglantiya gegin.
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7 - Mekanize Kesim

Islenmemis ark gerilimine erisim

Boltinmus islenmemis ark gerilimine erigsmek icin Saha Servis Biilteni 807060'a basvurun.

UYARI!
SOK TEHLIKESI, ENERJi TEHLIKESI VE YANGIN TEHLIKESI

Wﬁ islenmemis ark gerilimine erisim icin plazma devresine dogrudan baglanti,
2 tek bir hata durumunda sok, elektrik ve yangin tehlikesi riskini artirir.

Devrenin cikis gerilimi ve cikis akimi, veri plakasinda belirtilmektedir.

Opsiyonel RS-485 seri arayiiz kablosunu baglama

G kaynaginin arkasinda bulunan RS-485 seri arayliz konektéri harici bir cihazi Powermax'inize baglamanizi saglar.
Ornegin, bir CNC kontrol cihaziyla Powermax'i uzaktan galistirabilirsiniz.

Powermax gii¢ kaynagi, fabrikada (veya kullanicr) tarafindan arka panele takiimis RS-485 seri arayiiz konektérii ile
donatiimis olmalidir. Giig¢ kaynaginin arkasinda bulunan bir yuva, gli¢ kaynaginin igindeki RS-485 kartina erisim saglar.

RS-485 konektori

Gii¢ kaynaginiz RS-485 konektoriiyle donatimamigsa, “Powermax65/85/105/125 RS-485 karti ve kablolarn” 228539
takimini siparis verin. www.hypertherm.com adresinde bulunan Yiiklemeler Kitapligi sayfasindan indirebileceginiz
Powermax125 Servis Kilavuzunun (808070) Gi¢ Kaynagi Pargasi Degistirme bélimiindeki kurulum talimatlarini

uygulayin.

RS-485 konektorl takiliyken:
1. Gii¢ kaynagini kapali (OFF) konumuna getirin.

2. Harici cihazinizdan gelen RS-485 kablosunu, Powermax gii¢ kaynaginin arkasindaki yuvaya baglayin.
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7 - Mekanize Kesim

Seri port kablolan

Asagidaki seri kablolar, belirtilen uzunluklarla ve konektorlerle kullanilabilir:

m 223236 - RS-485 kablosu, sonlandirimamis, 7,6 m

m 223237 - RS-485 kablosu, sonlandirlmamis, 15 m

m 223239 - RS-485 kablosu, Hypertherm kontrolleri igin 9 pimli Dsub konektor, 7,6 m
m 223240 - RS-485 kablosu, Hypertherm kontrolleri igin 9 pimli Dsub konektor, 15 m

Makine torcunu kullanma

Makine torglu Powermax gok gesitli kesim sehpalari, yol brulérleri, boru sevlendiriciler, vb. ile birlikte kullanilabileceginden,
konfiglirasyonunuzdaki makine torcunu galistirmayla ilgili teknik 6zellikler igin Greticinin talimatlarina bagvurmaniz
gerekecektir. Bununla birlikte, asagidaki basliklar, kesim kalitesini optimize etmenize ve sarf malzemelerinin dmriinl en st
diizeye gikarmaniza yardimci olacaktir.

Torc ve sehpa kurulumu

m  Torcu, galisma pargasina iki boyutta dogru agilarda hizalamak igin bir gonye kullanin.

m  Kesme sehpasinin raylarini ve tahrik sistemini temizler, kontrol eder ve “ayarlarsaniz” tor¢ daha sorunsuz bir sekilde
ilerleyebilir. Tutarsiz makine hareketi, kesim ytizeyinde diizenli, dalgali bir modele neden olabilir.

m  Torcun kesme islemi sirasinda galisma pargasina temas etmemesini saglayin. Calisma pargasiyla temas, muhafazaya
ve nozula hasar verebilir ve kesim ylizeyini etkileyebilir.

Kesim kalitesi etkenleri ve optimizasyonu

Kesim kalitesini birkag faktor etkileyebilir:
m  Kesim agisi: Kesim kenarinin koseli olma derecesi.
B Capak: Calisma pargasinin Ustlinde veya altinda katilagan erimis malzeme.

m  Kesim ylizeyinin duzltigu: Kesim yuzeyi, icblkey veya disbikey olabilir.

Asagidaki basliklarda, bu faktorlerin kesim kalitesini nasil etkiledigi agiklanmaktadir.
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7 - Mekanize Kesim

Kesim veya bevel acisi

m  Pozitif kesim agisi, kesimin list kisminda altina gére daha fazla malzeme yeniden tasindiginda olusur.

m  Negatif kesim agisi, kesimin alt kismindan daha fazla malzeme giderildiginde meydana gelir.

Sekil 4 - Kesim acilan

Sorun Neden Coziim
Negatif kesim agisi / Torg ¢ok algakta. Torcu ytikseltin veya bir torg yiikseklik kontrolii
kullaniyorsaniz, ark gerilimini artirin.
Kare kesim
Pozitif kesim agisi \ Torg gok yiiksekte. Torcu indirin veya bir torg yikseklik kontroli

kullaniyorsaniz, ark gerilimini diisurtn.

En dik kesim agisi, torcun ileri hareketine gore sag tarafta olacaktir. Sol taraf, her zaman
ayni kesim agisina sahip olacaktir.

Bir kesim agisi sorununun, plazma sisteminden mi yoksa surtict
sisteminden mi kaynaklandigini belirlemek igin bir test kesimi yapin
ve her iki tarafin agisini 6lgiin. Ardindan torcu kendi kabi icinde 90°
dondurlin ve iglemi tekrarlayin. Agilar her iki testte de ayni ise sorun
slirlicu sistemindedir.

Kesim agisi sorunu, mekanik nedenler ortadan kaldirldiktan sonra

da devam ediyorsa (bkz. Tor¢ ve sehpa kurulumu 103. sayfada),
ozellikle kesim agilarinin timi pozitif veya tumi negatifse, tor¢ galisma
mesafesini kontrol edin. Ayrica kesilen malzemeyi dikkate alin. Metal,
manyetik hale getirilmis veya sertlestiriimisse, kesim agisi sorunlari
yasamaniz daha olasidr.

Capak

Hava plazma ile kesim yaparken bir miktar gapak her zaman var olacaktir. Bununla birlikte, sistemi uygulamaniz igin dogru
sekilde ayarlayarak gapak miktarini ve tiirlinli en aza indirebilirsiniz.

Torg gok asagida oldugunda (veya bir torg yiikseklik kontrolii kullanilirken gerilim gok diisiik oldugunda), plakanin her
iki pargasinin list kenarlarinda agin gapak gériiliir. Torcu veya gerilimi, gapak azalana dek kiigiik artislarla (5 volt veya alti)
ayarlayin.

Torcun kesim hizi gok yavas ve ark agilari ileri oldugunda, dustik hizli gapak olusur. Kesimin alt kisminda agir, kabarcikli bir
tortu seklinde olusur ve kolayca alinabilir. Bu tip gapagi azaltmak igin hizi artirin.
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7 - Mekanize Kesim

Kesim hizi gok yiiksek ve ark agilari geride oldugunda, ytiksek hizli gapak olusur. Kesimin ¢ok yakininda, kati metalden ince
ve dogrusal bir boncuk seklinde olusur. Dustik hizda, kesimin altina daha siki tutunur ve giderilmesi gugtir. Yiksek hizli
capagi-azaltmak igin:

m  Kesme hizini diistrin.

m  Torc calisma mesafesini kisaltin.

Makine torcunu kullanarak bir calisma parcasini delme

Makine torcuyla, manuel torgla oldugu gibi, kesime galisma pargasinin kenarindan veya calisma pargasini delerek
baslayabilirsiniz. Sarf malzemeleri, delme isleminde kenardan baslangi¢lardan daha kisa 6mre sahip olabilir.

Kesim tablolarinda, delme islemine baslanirken kullanilmasi 6nerilen torg yiiksekligi ile ilgili bir sttun yer alir. Powermax125
icin delme ylksekligi genellikle kesim yuksekliginin 1,5 ila 4 katidir. Belirli degerler igin kesim tablolarina bagvurun.

Delme gecikmesi siiresi, tor¢ hareket etmeden 6nce arkin malzemeyi delmesi igin yeterli uzunlukta olmali, ancak buytk bir
deligin kenarini bulmaya calisirken arkin “gezinmesine” izin verecek kadar uzun olmamalidir. Sarf malzemeleri asindikga, bu
gecikme stresinin artirlmasi gerekebilir. Kesim tablolarinda verilen delme gecikmesi stireleri, sarf malzemelerinin kullanim
Omri boyunca ortalama gecikme stirelerine dayanmaktadir.

Belirli bir igslem igin maksimum kalinliga yakin malzemeleri delerken, asagida belirtilen 6nemli etmenleri g6z 6niinde
bulundurun:

m  Delinen malzemenin kalinligina yaklasik olarak esit bir giris mesafesi birakin. Ornegin, 20 mm malzeme igin 20 mm'lik
bir giris gerekir.

m  Delmeden kaynaklanan erimis malzemenin muhafazaya zarar vermesini 6nlemek igin torcun erimis malzeme birikintisini
temizleyene kadar kesme ytiksekligine inmesine izin vermeyin.

m  Farkl malzeme kimyalar, sistemin delme kapasitesini olumsuz etkileyebilir. Ozellikle yiiksek mangan ya da silikon
igerigi olan ylksek dayanimli gelik, maksimum delme kapasitesini dustirebilir. Hypertherm, siyah sac parametrelerini
onayl A-36 plakasiyla hesaplar.

Sik goriilen mekanize kesim hatalarn

Torg pilot arki baslatiliyor ancak transfer gergeklesmiyor.
B Sase kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.

m  Torg galisma mesafesi/kesim yliksekligi cok fazla.

Calisma pargasi tam olarak delinmiyor ve calisma pargasinin Ustiinde asir kivilcimlanma var.
m  Metal yuzeyde pas veya boya kiri vardir.

m  Sarf malzemeleri asinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans igin nozulu
ve elektrodu birlikte degistirin.

B Sase kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.
m  Akim (amperaj) gok dusiik degere ayarlanmis. Bkz. Makine Torcu Kurulumu, sayfa 65.
m  Kesim hizi gok ytiksek. Kesim tablolarini Kesim tablolarini kullanma 75. sayfada boltimiinden gorebilirsiniz.

m  Kesilen metal, secilen amperaj igin maksimum kapasiteyi asiyor. Teknik Ozellikler 17. sayfada.
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Kesimin alt kisminda asiri gapak olusuyor.
m  Gaz ayan ¢ok yuksek veya ¢ok dustk.

m  Sarf malzemeleri asinmig ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans igin nozulu
ve elektrodu birlikte degistirin.

m  Kesim hizi dogru degil. Kesim tablolarini Kesim tablolarini kullanma 75. sayfada bolumiinden gérebilirsiniz.

m  Akim (amperaj) gok diisiik ayarlanmig. Kesim tablolarini Kesim tablolarini kullanma 75. sayfada bdlimiinden
gorebilirsiniz.

Kesim agisi dik degil.

m  Torg, calisma pargasina dik konumda degil.

m  Gaz ayar dogru degil.

m  Sarf malzemeleri asinmig ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans igin nozulu
ve elektrodu birlikte degistirin.

m  Torg seyrinin yoni yanls. Yuksek kaliteli kesim, torcun ileri hareket yéniine gore her zaman sag taraftadir.
m  Torg galisma mesafesi/kesim yiiksekligi cok buytk veya gok kiigik.

m  Kesim hizi dogru degil. Kesim tablolarini Kesim tablolarini kullanma 75. sayfada bolumtinden gorebilirsiniz.

Sarf malzemesi 6mru kisaldl.
m  Gaz ayar dogru degil.
m  Ark akimi, ark gerilimi, seyir hizi ve diger degiskenler kesim tablolarinda 6nerilen sekilde ayarlanmamis.

m  Ark havada ategliyor (plaka yiizeyinin kesimini baslatiyor veya sona erdiriyor). Kenarda baslama, baslangicta ark
calisma parcasi ile temas ettigi stirece kabul edilebilir.

m  Delme iglemine yanlis bir torg ylksekliginde baslhyor. Belirli bir ilk delme ytiksekligi igin kesim tablolarina basvurun.
m  Delme siiresi yanls.
m  Hava kalitesi kétii (havada yag veya su var).

m  Nozulun émriinii kisaltan arizali bir pilot ark IGBT'i olabilir (Bakim ve Onarim 107. sayfada bélimiine bakin veya bu
kilavuzun 6n kisminda belirtilen en yakin Hypertherm teknik servisiyle baglantiya gecin).

m  Girdapli halka veya muhafaza kapagi asinmis ve yenilenmeleri gerekiyor.
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Bakim ve Onarim

Rutin bakim uygulamasi

o
"*j UYARI!
2 ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

@: @i Kapagin giic kaynagindan cikariimasini veya sarf malzemelerinin torctan

' e sokiilmesini gerektiren her tiirlii bakim calismasi 6ncesinde elektrik giiciinii

kesin.
Giic kaynaginin kapaginin cikarilmasini gerektiren tiim calismalar ehliyetli bir
ve teknisyen tarafindan gerceklestiriimelidir.

Diger giivenlik dnlemleri icin sisteminizde yer alan Giivenlik ve Uyumluluk
Kilavuzu’nu okuyun.
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Rutin bakim gorevleri

Her kullanimda:

B OO0

&by

indikatér lambalarini ve ariza simgelerini
kontrol edin. Tum ariza durumlarini diizeltin.

Sarf malzemelerini dogru takilma
ve asinma acisindan kontrol edin.

Her 3 ayda bir:

Tetikte hasar olup olmadigini
inceleyin. Torg govdesinde gatlak
ve aciga ¢ikmis tel olup olmadigini
inceleyin. Hasarli parcalari
degistirin.

Hasarli etiketleri degistirin.

Torg kablosunu inceleyin.
Hasarliysa degistirin.

Gii¢ kablosunu ve figini kontrol edin.
Hasarliysa degistirin.

\

Makine torcu tzerinde yer alan tor¢ gévdesini baglant
mansonuna baglayan vidalari inceleyin. Gerekiyorsa
vidalari sikin.

6 ayda bir:

Guc kaynaginin igini basingli kuru

<
M veya havayla veya elektrikli stiplirgeyle
< temizleyin.
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Powermax125 sarf malzemelerini inceleyin

Parca

inceleme

Yapilacak islem

Merkez oyudun yuvarlakhig:.

Delik yuvarlak degilse muhafazay degistirin.

Muhafaza ve nozul arasindaki boslukta

Muhafazay sékiin ve tim kalintilari

kir birikimi. temizleyin.
Muhafaza
Merkez oyugun yuvarlakhgu. Merkez deligi yuvarlak degilse nozulu
@D@ yenisiyle degistirin.
Nozul

Asinmig

Elektrod

Al

Maks. 1,6 mm

Yiizeyi asinmigsa veya oyuk derinligi
1,6 mm’den fazlaysa, elektrodu degistirin.

Girdapli halkanin i¢ kisminin yiizeyi;
hasar veya asinmaya karsi ve gaz
deliklerini tikanmaya karsi.

Yiizey hasar gérmis veya asinmigsa ve gaz
deliklerinden herhangi biri tikaliysa, girdapli
halkayi yenisiyle degistirin.

Hasar ve asinma igin O-ring

O-ring asinmigsa veya hasarliysa girdapli
halkay degistirin. (Bkz. Parcalar, sayfa 123.)

Girdapli halkanin uzunlugu.

220997 veya 420159 girdapli halkasinin
uzunlugu 32 mm’den azsa yenisini takin.

Torg o-ring contasi

Yiizeyi hasara, aginmaya veya yaglama

eksikligine karsi.

O-ring kuruysa, o-ringi ve disleri silikon
yagla ince bir tabaka halinde yaglayin.
O-ring aginmigsa veya hasarliysa yenisini
takin. (Bkz. Pargalar, sayfa 123.)
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Temel ariza tespiti

Asagidaki tablo, sistemin kullanimi sirasinda ortaya cikabilen ve en sik gorilen sorunlara genel bir bakis saglar ve bunlarin

nasil ¢ézilecegini agiklar.

E——“ Ariza simgeleri ve bunlara karsilik gelen ariza kodlari LCD ekranda gérintilenir. Bkz. Ariza

kodlari ve ¢6ziimler, sayfa 111.

Jeneratdr galigirken bir ariza meydana gelirse, glic kaynagini kapatin (OFF), 60 ila 70 saniye bekleyin ve gii¢

kaynagini agin (ON).

Sorunu temel ariza tespiti kilavuzunu izleyerek gézemiyorsaniz veya daha fazla yardima ihtiyag duyuyorsaniz:

1. Hypertherm distribiitoriinlizii veya yetkili Hypertherm onarim tesisini arayin.

2. Bu kilavuzun basinda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

Arniza tespiti kilavuzu

Sorun

Coziimler

Acgma/kapama (ON/OFF) gii¢ digmesi
acik (ON) (I) konumunda ancak gii¢ agik
(ON) LED'i yanmuyor.

Gii¢ kablosunun yuvaya takili oldugunu dogrulayin.

Giiciin, ana gii¢ panelinde veya hat-ayirma anahtari kutusunda agik (ON)
konumda oldugunu dogrulayin.

Hat voltajinin gok diisiik olmadigini (anma geriliminin %?15'ten fazla
altinda) dogrulayin.

Ayirmadaki sigortalarin yanmadigini dogrulayin.

Ark ¢alisma pargasina transfer olmuyor.

lyi bir metalden metale baglanti saglamak icin toprak klempinin galisma
pargasina temas ettigi alani temizleyin.

Toprak klempini hasara kars! inceleyin ve gerekiyorsa onarin.

Delme ytiksekligi mesafesi gok fazla olabilir. Torcu galisma pargasina
yakinlastirin ve yeniden ¢alistirin.

Ark calisiyor ancak torg tetigine tekrar
basildiginda yeniden atesleniyor.

Sarf malzemesi pargalarini inceleyin ve aginmis veya hasarliysa yenileriyle
degistirin. Bkz. Powermax125 sarf malzemelerini inceleyin 109. sayfada.

Gaz filtresi elemani kirlenmisse yenisiyle degistirin. Bkz. Hava filtresi
elemanini ve hava filtresi yuvasini degistirin. 117. sayfada.

Gaz basincinin gereken diizeyde olmasini saglayin.

Ark cizirdama ve tislama sesleri gikariyor.

Gaz filtresi elemani kirlenmis. Pargay degistirin. Bkz. Hava filtresi
elemanini ve hava filtresi yuvasini degistirin. 117. sayfada.

Gaz hattini neme karsi inceleyin. Gerekiyorsa, gii¢ kaynagina gaz
filtreleme sistemi takin veya gaz filtreleme sistemini onarin. Bkz. Gii¢
Kaynagi Kurulumu, sayfa 27.
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Sorun Cdziimler

Kesim kalitesi kotu. = Torcun dogru sekilde kullanildigindan emin olun. Bkz. Temel Sistem
Operasyonlari 37. sayfada, Manuel Kesim 55. sayfada, veya Mekanize
Kesim 97. sayfada.

= Sarf malzemelerini aginmaya karsi inceleyin ve gerekliyse degistirin. Bkz.
Powermax125 sarf malzemelerini inceleyin 109. sayfada.

= Hava basincini ve hava kalitesini kontrol edin.

= Kesim modu anahtarinin kesme islemi igin dogru konumda oldugunu
dogrulayin.

= Dogru sarf malzemelerinin takildigini dogrulayin.

Arniza kodlari ve coziimler

Operat6r Kullanma Kilavuzunun 6n kapaginin i¢ kisminda, sik gérllen bu ariza kodlari igin agiklamali bir etiket
bulunmaktadir. Etiketi sokiin ve ileride bagvurmak tizere gii¢ kaynaginin tist kismina yapistirin.

Jeneratér kullanirken bir ariza meydana gelirse, gii¢ anahtarini hizla kapali (OFF) ve
ardindan tekrar agik (ON) konumuna gevirmek (bu islem bazen “hizli resetleme” veya
“hizli yeniden baslatma” olarak da adlandirilir) anzayi gidermeyebilir. Bunun yerine, gii¢
kaynagini kapall (OFF) konuma getirin ve yeniden agik (ON) konuma getirmeden énce
60 ila 70 saniye bekleyin.

Anza kodlan

Anza Aciklama Giic | Anza| Anza
kodu ¢ LED’i | LED’i | simgesi

0-12 | Dustlk girigli veya Acik | Kapali = Gaz giris basincini gereken sekilde
dengesiz gaz basinci: Uyari ayarlayin.
(sistem galismaya devam eder)

Coziimler

0-13 | AC girisi dengesiz: Uyari Yanip | Kapali
(sistem galismaya devam eder) | sdniiyor
(BH2)

= Gig kaynagini diizeltin.
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Ariza Aciklama Glic | Anza | Anza Coziimler
kodu LED’i | LED’i | simgesi
0-19 | Gug karti donanim korumasi. Acik Acik * inverter kapanir ve birkag saniye tekrar
Bir veya daha fazla gug¢ karti ateslenmez. Ariza nedeni elektriksel
donanim arizasi (veya giriiltii) glriltustyse, ariza birkag saniye icinde
tespit edildi. ortadan kalkar ve makine normal sekilde
calisir.

= Gergek bir 0-19 arizasi, operator ekraninda
0-99 ariza kodu goriintiilenmeden 6nce
60 saniyeye kadar gorinttlenebilir. Yetkili
bir servis teknisyeni sistemin servis
onarimini gergeklestirmelidir.
Distribtitorlinliz veya yetkili onarim tesisiyle
baglantiya gegin.

= Glg baglantisini kesmeden, bir arizanin 10
kez meydana geldigini gosterebilir. 0-99
ariza kodu goriintiileniyor. Yetkili bir servis
teknisyeni sistemin servis onarimini
gerceklestirmelidir. Distribltoriiniiz veya
yetkili onarim tesisiyle baglantiya gegin.

0-20 | Dustk gaz basinci Acik Acik = Gaz besleme girisini kontrol edin.

= Gaz basincini Manuel modu kullanarak
kabul edilebilir aralija ayarlayin. Bkz. Teme/
Sistem Operasyonlari, sayfa 37. Hizli
baslatma gergeklestirin.

0-21 | Asin degisken ark gerilimi: Agik Acik = Gaz giris basincini eski durumuna getirin
Sarf malzemelerini, gaz akisini ve glig kaynagini yeniden baslatin.
kontrol edin = Torg kablosunu sizinti ve egilmelere karsi

kontrol edin.
= Sarf malzemelerini degistirin.
0-22 | Gaz girisi yok Agik Agik Gaz kaynagini baglayin ve gti¢ kaynagini

yeniden baslatin.

= Sarf malzemeleri, giic kaynagi agik (ON)

Bu, “torg kolunun agik” veya konumdayken gevsemis veya yerinden

“torg kolunun kapali” oldugunu clkmissa, glic kaynagini kapali (OFF)
gOsterir. konuma getirin, sorunu duzeltin ve sonra

bu arizayr gidermek igin gti¢ kaynagini
tekrar agik (ON) konuma getirin.

0-30 | Torg sarf malzemeleri sikismis Acik Acik

S & =

= Sarf malzemelerini degistirin.

= Sarf malzemelerinin dogru takildig agikga
goriltyorsa, torg hasar gormus olabilir.
Hypertherm distribiitoriintiz veya yetkili
onarim tesisi ile baglantiya gegin.
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Anza
kodu

Aciklama

Giic
LED’i

Anza
LED’i

Arnza
simgesi

Cdziimler

0-32

Sarf malzemesinin 6mri bitti

Acik

Acik

= Elektrodu ve nozulu degistirin.

= Kalan sarf malzemelerini aginmaya karsi
inceleyin ve gerekliyse degistirin.

0-40

Asiri/yetersiz sicaklik

Acik

Acik

O
'S

= Fanin gli¢ kaynagini sogutmasina izin
vermek i¢in gu¢ kaynagini acik birakin.

= Gug kaynaginin ig 1sisi -30 °C'ye
yaklasirsa, gli¢ kaynagini daha uygun bir
yere tasiyin.

0-50

Muhafaza kapagi kapali

Acik

Acik

z

»  Gig kaynagini kapali (OFF) konuma
getirin. Sarf malzemelerinin takili oldugunu
dogrulayin ve gii¢ kaynagini yeniden
calistirin,

= Sarf malzemelerinin dogru takildig agikga
goriliyorsa, torg hasar gormus olabilir.
Hypertherm distribiitoriinliz veya yetkili
onarim tesisi ile baglantiya gegin.

0-51

Agilma sirasinda basla/tetik
sinyali agik
Bu durum gli¢ kaynaginin bir

baslat sinyali aldigini gosterir.

Buna bazen “kol baglatmasi”
denir.

Acik

Acik

S

= Gg kaynagi torg tetigi basiliyken
aclimissa, sistem devre digi kalir. Tetigi
serbest birakin ve gli¢ anahtarini tekrar
devreye sokun.

0-52

Torg bagh degil

Acik

Acik

= Bir torg kablosunu, gii¢ kaynaginin
on kismindaki FastConnect yuvasina takin
ve glic anahtarini tekrar devreye sokun.

0-60

AC giris gerilimi hatasi

Acik

Acik

5 O

AC

= Faz kaybi: Tiim giris fazlarini ve sigortalarini
kontrol edin.

= Asin gerilim: Hatti kontrol edin, gerilimi
disirin.

= Yetersiz gerilim: Hatti kontrol edin, gerilimi
yukseltin.

0-61

AC girisi dengesiz: Kapat

Acik

Acik

= Gelen hat akimi dengesiz. Glict kapatin
ve devam etmeden &nce hat sorununu
giderin.

0-98

Dabhili iletisim arizasi

Acik

Acik

NS

= Giicl kapatin, 20 saniye bekleyin ve gticl
yeniden agin.

= Yetkili bir servis teknisyeni gti¢ kaynagi
kasasini agmali ve kontrol karti ile DSP
karti arasindaki yassi bant kabloyu kontrol
etmelidir.

Powermax125 Operator Kullanma Kilavuzu 80808N

113



8 - Bakim ve Onarim

Ariza Aciklama Glic | Anza | Anza Céziimler

kodu | "¢ LED’i | LED’i | simgesi

0-99 | Sistem donanim arizasi: Acik Acik = Yetkili bir servis teknisyeni sistemin
servis gerekli servis onarimini gergeklestirmelidir.
Sistemde biyiik bir aniza Distribiitériiniiz veya yetkili onarim tesisiyle
oldugunu gosterir. baglantiya gegin.

Servis ekranini goriintiileyin

Ariza tespitine yardimci olan sistem bilgilerini servis ekranina erigerek goriintiileyebilirsiniz. Bu ekran son ariza kodlarini,
ark saatlerini, sisteminizin galistirdigi yaziim stirimiini ve birkag ek ayrintiyr goriinttler. Bu ekrandan bir gaz testi de
yuritebilirsiniz.

(")rnegin, siz sistemini galistirirken durum ekraninda bir ariza kodu gériintiilenirse (N-nn bigiminde), ek dort haneli ariza
kodu igin (N-nn-n bigiminde) servis ekranini kontrol edebilirsiniz. Yetkili bir servis teknisyeni sistemin servis iglemini

gerceklestirmelidir, bu dort haneli ariza kodlar sorunu giderme konusunda onlara yardimci olur.

Servis ekranini goriintiilemek igin, otomatik/manuel ve akim/gaz modu selektorlerine yaklasik iki saniye ayni anda basin.

2 (29 A

& *Q 598
n—5n_§’ 75P5T

£6
® (e M)
Ql\ " — 7
Otomatik/manuel Akim/gaz modu selektori

mod selektori

Servis ekraninda gezinmek icin akim/gaz modu selektdriine basarak, alan selektériinii (*) alanlar arasinda hareket ettirin.
Yildiz isareti (*) secili alani belirtir.
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Servis ekranindan ¢gikmak igin otomatik/manuel ve akim/gaz modu segici diigmelerine ayni anda basin. Operator ekrani

gorlntilenir.

Belirtec

S
(belirtimler 1-6)

I
Fu
L]

u— — jra—
] e U -

Y.
e

¥ 657 65 C 32 B 184
e P 1 P

L:495 TI: 23

B: o AHGK LW

H-AE-8 T2oHZD SOAE

HE Z-2E-E dEE B-aa-a (2)

HE A-BE-0 AR B-Ba-a (4

HE B-BR-3 BEEd B-bE-a (e

Aciklama

Akim ayarla/oku

LCD kontrast

LCD parlakhg (ylizde)

Basinci ayarla/oku

Gaz testini etkinlestir (1)/devre disi birak (0)

Gelen AC hat voltaj

inverter modiil sicakligi (°C)

DC bus gerilimi

Ark saatleri

Diyagnostik sistemi hatalari igin canl dort haneli ariza kodu

Torg belirteci (amperaj/manuel [H] veya fit cinsinden makine
[M]/kablo uzunlugu)

DSP/kontrol karti yazilim strtimleri

Sistem tarafindan kaydedilen son ariza ariza kodlarinin ariza gunlugu

(0-00-0) ve arizanin meydana geldigi tor¢ saati sayisi (000).
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Bir gaz testi yiirutiin

DIKKAT!

Bir gaz testi yapmadan 6nce torcu kendinizden uzaga dogrultun. Daima torc ucunu ellerinizden,
giysilerinizden ve nesnelerden uzak tutun ve hicbir zaman torcu kendinize ya da baskalarina
dogrultmayin.

1. Otomatik/manuel ve akim/gaz modu selektorlerine yaklasik iki saniye ayni anda basarak servis ekranini gériinttleyin.
2. “G” harfinin yanina yildiz (*) isareti gelinceye kadar akim/gaz modu selektdriine basarak gaz testi alanini segin.

3. Gaz testi alanini O ila 1 arasinda ayarlamak igin ayarlama dugmesini kullanin.

Gaz akisi yoksa, Hypertherm distribiitoriinuizii veya yetkili Hypertherm onarim tesisini veya bu kilavuzun basinda
listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

I 65 65 L i B 108
P &£9- &2 5¥]
UL:495 TI: 29
UB: 762 AH:H.A
FA-a8-0 | T25H25 SD-E
AR 2-cB-0 AR B-Hu-H
HEE H-HA-3 AR B-BE-A
ABE A-00-0 B8R A-B1-8

4. Gaz testi alanini tekrar O olarak ayarlamak igin ayarlama dtgmesini kullanin.

5. Servis ekranindan gikmak igin otomatik/manuel ve akim/gaz modu selektorlerine ayni anda basin.
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Hava filtresi elemanini ve hava filtresi yuvasini degistirin.

Hava filtresi yuvasini cikarin

1. Giici kapali (OFF) konuma getirin, gii¢ kablosunun baglantisini kesin ve gaz kaynaginin kesildiginden emin olun.
Gii¢ kaynaginin arka kismini, sékilebilir gaz filtresi yuvasina kolay ulasilabilir sekilde konumlandirin.

Hava filtresi
yuvasi

Ol
o

2. Sarf malzemesi kasasi hava filtresi yuvasinin yaninda konumlaniyorsa, énce bunu gikarin.

3. Filtre yuvasini sag elinizle kavrayin. Mandali itin ve filtre yuvasini, saga |=>45°
dogru yaklasik 45 derece agiyla déndriin. =7

4. Filtre yuvasini gikarmak igin diiz sekilde asagi dogru gekin.

[foceee coces6ec0e0600
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Hava filtresi yuvasi modelini bulun

Bir imalat degisikliginden dolayi Powermax125 Uriiniintizde asagida gosterilen iki hava filtresi yuvasi modelinden biri
bulunabilir. Yuva stilleri ve O-ringler birbiri ile degistirilemez. Her iki filtre yuvasi da ayni hava filtresi elemanini kullanir

ancak elemani degistirme adimlari her yuva igin farklilik gosterir.

Eski metal siperlikli filtre yuvasi

Metal siperlikli filtre yuvasina sahip olan hava
filtresi takimi igin artik siparis veremezsiniz.
Hava filtresi elemani ve metal siperlikli yuva

Yeni plastik filtre yuvasi

Hava filtresi elemanini ve plastik veya naylon
filtre yuvasini degistirmek igin bir sonraki
bélimle devam edin.

igin ayri ayr siparis verebilirsiniz.

Opsiyonel naylon yuva takimi 428415
pargasini takarsaniz, filtre yuvasi yesile
galan mavi renginde de gériinebilir.
(Bkz. sayfa 125).

Bu takimda hava filtresi elemanini ve yuvayi
degistirmek igin sayfa 120 konusuna atlayin.

Hava filtresi elemanini takin (plastik veya naylon yuva icin)

5. Filtre yuvasinin tist kismindaki siyah eleman tutucusunu cevirip ¢ikarin.

6. Siyah eleman tutucularini dikkatli bir sekilde (1) dagilana kadar
biktligiintizde, kirli filtre elemanini bunlardan gikarabilirsiniz (2}

PPN
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7. Eleman tutucularini birlikte kilitlenene ve yeni elemanla tst Uste gelinceye
kadar dikkatli bir sekilde bukun.

E——“ Siyah eleman tutucular hasarliysa, fabrikada
mevcut olma durumuna gére 428351 veya
228685 takimindan yeni bir hava filtre takimi
siparis edin.

8. Hava filtresi yuvasini degistirmiyorsaniz: O-ring

Q Var olan filtre yuvasina 228695 takimindaki daha kalin O-ringi takin. \

—— Kalin O-ringi kullanin.

O Yag, kir ya da diger kirleticileri silerek yuvay temizleyin.

9. Hava filtresi elemanini, filtre yuvasina takin. Filtre elemaninin tst plastik

parcgasini, filtre yuvasinin en Ustline saglam bir sekilde oturana kadar
bukin.

Hava filtresi yuvasini takmak igin adim 10,
sayfa 121 ile devam edin.
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Hava filtresi elemanini takin (metal siperlikli yuva icin)

5. Filtre takiminda beyaz filtre elemanini ve siyah tespit somununu gorebilirsiniz. Filtre elemanini sabitleyen plastik tespit
somununu (saat yéniiniin tersine gevirerek) gevsetin.

6. Kirli elemani yeni beyaz elemanla degistirin.

7. Orijinal plastik tespit somununu (saat yoniinde cevirerek) sadece parmaklarinizla sikarak yeniden takin.
8. Temiz oldugundan emin olmak igin filtre yuvasi igindeki yag, kiri veya diger kirleticileri silin.

9. Filtre yuvasinin tzerindeki O-ringi inceleyin.

O-ring

N

Q O-ring hasarliysa, 228695 takimindaki iki O-ringden ince olani ile degistirin.

ince O-ringi kullanin.

O O-ring hasarli degilse, silikon yaglayici (027055 dahil degildir) ile hafifge yaglandigindan emin olun.
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Hava filtresi yuvasini takin (metal siperlikli, plastik veya naylon)

10. Filtre yuvasini dikey olarak hizalayin ve ganagi oturtmak igin filtre yuvasini

yuvanin en Ustiine kadar sikica itin. — ~
11. Yuva yerine diizgiin sekilde yerlestirildiginde, yuvayi sola dogru Q
45 derecelik bir agiyla, mandalin yerine tam oturma tiklamasini duyana
kadar donduirtn.
t—t—

12. Gaz besleme hortumunu gii¢ kaynagina yeniden baglayin ve sizintilara
karsi kontrol edin.

13. Elektrik giiciinii yeniden baglayin ve gii¢ svicini agik (ON) konumuna
getirin.
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Bolum 9

Parcalar

Gug kaynagi, manuel tor¢ ve makine torcunuz igin yedek parga, sarf malzemesi ve aksesuar siparisi vermek igin
bu boliimde belirtilen Hypertherm takim numaralarini kullanin.

Gaz filtresi elemaninin glic kaynagina takiimasi ile ilgili talimatlar igin, bkz. Hava filtresi elemanini ve hava filtresi yuvasini
degistirin., sayfada 117.

Sarf malzemelerinin manuel torglara takilmasi ile ilgili talimatlar i¢in, bkz. Manuel torg sarf malzemelerini takin, sayfada 52.

Sarf malzemelerinin makine torglarina takilmasi ile ilgili talimatlar i¢in, bkz. Makine torcu sarf malzemelerini takin,
sayfada 73.
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Giic kaynagi parcalan

Dis, 6n
@
Parca Numarasi Aciklama
1 428143 Takim: Ayarlama topuzu
2 228866 Takim: Powermax105/125 6n panel
3 428141 Takim: Powermax105/125 kapak vidalari
4 428115 Takim: Powermax125 CSA etiketli gti¢ kaynagi kapagi
4 428116 Takim: Powermax125 CE etiketli glic kaynag kapag:
4 428247 Takim: Powermax125 CCC etiketli gli¢c kaynadr kapag:
5 428142 Takim: Calistirma modu digmesi
6 428110 Takim: Powermax125 480V CSA arka paneli
6 428112 Takim: Powermax125 600V CSA arka paneli
6 428111 Takim: Powermax125 400V CE arka paneli
6 428113 Takim: Powermax125 380V CCC arka paneli
7 Sase kablosu (Bkz. Aksesuar parcalari, sayfa 134.)
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Dis, arka

%

Parca Numarasi

1 228914
1 228913
2 428121
2 228886
3 228539
223236
223237
223239
223240
4 228884
127204
023206

428352 (Yeni) 428415*t (Opsiyonel)

|
®

N

Plastik Naylon (yesile ¢alan mavi)

@_ 428015* (Eski)

74} Metal siperlikli
b

®

AN

Aciklama

Takim: Powermax105 gii¢ kablosu kablo kirlmasi engelleyici 400 V CE/380 V CCC;
Powermax125 gii¢ kablosu kablo kirlmasi engelleyici 480 V ve 600 V
CSA/380V CCC

Takim: Powermax105 gii¢ kablosu kablo kirlmasi engelleyici 230-400 V CE;
Powermax125 gli¢ kablosu kablo kirimasi engelleyici 400 V CE

Takim: Powermax125 gli¢ kablosu; kablo kirlmasi engelleyici ile 480 V ve 600 V CSA

Takim: Powermax105 gui¢ kablosu; kablo kirlmasi engelleyici ile 230-400 V CE;
Powermax125 gti¢ kablosu; kablo kirlmasi engelleyici ile 400 V CE

Takim: Seri araylz portu, dahili kablolar ve RS-485 karti

RS-485 kablosu, sonlandiriimamis, 7,6 m

RS-485 kablosu, sonlandirimamig, 15 m

RS-485 kablosu, Hypertherm kontrolleri igin 9 pimli Dsub konektér, 7,6 m
RS-485 kablosu, Hypertherm kontrolleri igin 9 pimli Dsub konektér, 15 m

Takim: Powermax105/125 makine arayliz kablosu, gerilim béltict karth dahili kablo
(CPC portu)

Powermax45/65/85/105/125 makine arayiizii (CPC) yuva kapag

Harici makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 7,6 m, yassi
konektorler
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Parca Numarasi

023279

228350

228351

223354

223355

223048

223356

123896

5 228711

128650
128651
128652

N o o o

228695

-]

428352**
8 428415*t

8 428015¢

Aciklama

Harici makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri), 15 m,
yassi konekttrler

Takim: Béliinmiis ark gerilimi igin harici makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma,
ark transferi sinyalleri), 7,6 m, yassi konektérler

Takim: Béliinmiis ark gerilimi igin harici makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma,
ark transferi sinyalleri), 15 m, yassi konektérler

Béltinmis ark gerilimi igin harici makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma,
ark transferi sinyalleri), 3,0 m, vidali Dsub konektdr

Béliinmiis ark gerilimi igin harici makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma,
ark transferi sinyalleri), 6,1 m, vidali Dsub konektdr

Béliinmiis ark gerilimi igin harici makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma,
ark transferi sinyalleri), 7,6 m, vidali Dsub konektér

Béliinmiis ark gerilimi igin harici makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma,
ark transferi sinyalleri), 10,7 m, vidali Dsub konektdr

Béliinmiis ark gerilimi igin harici makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma,
ark transferi sinyalleri), 15 m, vidal Dsub konektor

Takim: islenmemis ark gerilimi igin (kablo kinimasi engelleyici)
Powermax65/85/105/125 makine arayiizi

Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 7,6 m
Makine torcu i¢in uzaktan baslatmali pandatif, 15 m
Makine torcu i¢in uzaktan baslatmali pandatif, 23 m

Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi elemani (filtre yuvasi igi) ve O-ring
(tim yuva tipleriyle uyumlu)

Takim: Powermax65/85/105/125 plastik hava filtresi yuvasi (O-ring igerir)

Takim: Powermax65/85/105/125 naylon hava filtresi yuvasi (O-ring igerir) (yesile galan
mavi)

Takim: Powermax65/85/105/125 metal siperlikli hava filtresi yuvasi (O-ring igerir)

* Filtre yuvasi takimi 428352 ve 428415, sadece hava filtresi takimi 428351'e uyar (bkz. Sekil 127).

t Powermax125 ile birlikte gelen plastik hava filtresi yuvasi (takim 428352), hava sistemlerinin biiyiik bir gogunlugu ile uyumludur
ancak hava hattinin temiz tutulmasi gerekir. Organik ¢ézuculer, kimyasallar, kesim yagi, sentetik yag, alkali ve dis tutucusu
sollisyonlarinin, plastik hava filtresi yuvasi tizerinde zararli etkileri olabilir. Hava sistemine sert kimyasallarin girisini nlemekte guiglik
ceken tesisler igin opsiyonel naylon yuva (takim 428415) kullanilabilir.

# Filtre yuvasi takimlan birbiri ile degistirilemez. Filtre yuvasi takimi 428015, sadece eski filtre takimi 228685'e uyar (bkz. Sekil 127).
Halihazirda, (bkz. Sekil 125) i, metal siperlikli bir filtre yuvasi kullaniyorsaniz 428015 takimini siparis edin.

126
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ic, fan tarafi

Eskit Yenit

Yeni*
°| 3
O, dE
Eski® A ﬂ
B =
=]
=]
=]
[ﬂE =
el ° Jo| |l
e ol = = e
Parca Numarasi Aciklama
1 428351 Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi takimi (filtre yuvasi, filtre elemani
ve O-ring igerir)
1 228685 Takim: Powermax65/85/105/125 metal siperlikli yuvali eski hava filtresi takimi
2 228910 Takim: Powermax105/125 fan muhafazasi
3 228881 Takim: Powermax105/125 fan takimi
4 228687t Takim: Powermax105/125 regiilatér/solenoid valf (yeni) (boru takimi ve vidalarini igerir)
5 228689 Takim: Powermax65/85/105/125 basing transdiseri
6 228688 Takim: Powermax65/85/105/125 basing svici

Bir imalat degisikliginden dolayi, 428351 takimindaki yeni hava filtresi takimi, 228685 takimindaki eski hava filtresi takiminin yerine
gecmistir. Artik 228685 takimi igin siparis vermek miimkiin olmamakla birlikte, bu takimin filtre yuvasi ve filtre elemani igin ayri ayn
siparig verebilirsiniz (bkz. Sekil 126).

t Bir imalat degisikliginden dolayi, 228687 solenoid valf takimi, 228882 solenoid valf takiminin yerine gegmistir.
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Duramax Hyamp 85° manuel torc yedek parcalari

Manuel torg ve kablo takiminin tamami veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parga
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

-t

© 0 0 0 N oo a A~ N

Parca Numarasi
059492~
059493
059494~
228719
075696
428158
428253
428156
428162
428148
428159
428160
428161
428155
428260

Aciklama

Duramax Hyamp 85° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile

Duramax Hyamp 85° manuel torg takimi, 15 m kablo ile

Duramax Hyamp 85° manuel torg takimi, 23 m kablo ile

Takim:

Duramax ve Duramax Hyamp manuel torg kapak algilayici svi¢ yedegi

Pilot ug vidasi

Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:
Takim:

Duramax Hyamp 85° manuel tor¢ ana gévde yedegi
Duramax Hyamp o-ring yedegi (5)

Duramax Hyamp yayli manuel torg tetigi yedegi
Duramax Hyamp baslatma anahtar yedegi
Duramax Hyamp manuel tor¢ sapi vidalari

Duramax Hyamp manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m
Duramax Hyamp manuel tor¢ kablosu yedegi, 15 m
Duramax Hyamp manuel torg kablosu yedegi, 23 m
Duramax Hyamp 85° tor¢ sapi yedegi

Duramax ve Duramax Hyamp torg ¢abuk ayrilabilir onarimi (kablo tarafi)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemesi parga numarasi listesi igin bkz. Sekil 130.

128
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Duramax Hyamp 15° manuel tor¢ yedek parcalari

Manuel torg ve kablo takiminin tamami veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parga
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca Numarasi Aciklama
059495* Duramax Hyamp 15° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile
059496* Duramax Hyamp 15° manuel torg takimi, 15 m kablo ile
059497 Duramax Hyamp 15° manuel torg takimi, 23 m kablo ile
1 228719 Takim: Duramax ve Duramax Hyamp manuel tor¢ kapak algilayici svi¢ yedegi
2 075696 Pilot uc vidasi
3 428157 Takim: Duramax Hyamp 15° manuel torg ana gévde yedegi
4 428253 Takim: Duramax Hyamp o-ring yedegi (5)
5 428156 Takim: Duramax Hyamp yayli manuel torg tetigi yedegi
6 428162 Takim: Duramax Hyamp baslatma anahtari yedegi
7 428148 Takim: Duramax Hyamp manuel torg sapi vidalan
8 428159 Takim: Duramax Hyamp manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m
8 428160 Takim: Duramax Hyamp manuel torg kablosu yedegi, 15 m
8 428161 Takim: Duramax Hyamp manuel tor¢ kablosu yedegi, 23 m
9 428154 Takim: Duramax Hyamp 15° torg¢ sapi yedegi
428260 Takim: Duramax ve Duramax Hyamp tor¢ cabuk ayrilabilir onarimi (kablo tarafi)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemesi parga numarasi listesi igin bkz. $ekil 130.
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Manuel torc sarf malzemeleri

Siiruikleyerek kesme

Parca Numarasi Aciklama

420172 Duramax Hyamp muhafazasi 45/65 A
420000 Duramax Hyamp muhafazasi 105/125 A
220977 Duramax Hyamp muhafaza kapag!
420158 Duramax Hyamp nozulu 45 A

420169 Duramax Hyamp nozulu 65 A

220975 Duramax Hyamp nozulu 105/125 A
220971 Duramax Hyamp elektrodu

220997 Duramax Hyamp girdapli halkasi
Oluk acma

Parca Numarasi Aciklama

420112 Duramax Hyamp oluk agma muhafazasi
220977 Duramax Hyamp muhafaza kapagi
420001 Duramax Hyamp oluk agma nozulu
220971 Duramax Hyamp elektrodu

220997 Duramax Hyamp girdapli halkasi
FineCut

Parca Numarasi Aciklama

420152 Duramax Hyamp FineCut muhafazasi
220977 Duramax Hyamp muhafaza kapag!
420151 Duramax Hyamp FineCut nozulu
220971 Duramax Hyamp elektrodu

420159 Duramax Hyamp FineCut girdapli halkasi
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Duramax Hyamp 180° tam boy makine torcu yedek parcalari

«(

(=)
@

©

Tiim makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalar yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parga
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca Numarasi
059519*
059520*
059521~
059522*
059523*

-t

428248
428144
428145
428253
075696
298720
428147
428149

0 0 N oo a A~ DN

428150

Aciklama

Duramax Hyamp 180° tam boy makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile
Duramax Hyamp 180° tam boy makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile
Duramax Hyamp 180° tam boy makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
Duramax Hyamp 180° tam boy makine torcu takimi, 15 m kablo ile
Duramax Hyamp 180° tam boy makine torcu takimi, 23 m kablo ile
Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu baglayici

Takim: Duramax Hyamp 180° tam boy makine torcu yerlestirme mansonu
Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu baglanti mansonu

Takim: Duramax Hyamp o-ring yedegi (5)

Pilot ug vidasi

Takim: Duramax/Hyamp/MRT 180° makine torcu kapak algilayici svi¢ yedegi
Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu ana gévde yedegi

Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu kablo yedegi, 4,6 m

Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu kablo yedegi, 7,6 m

Powermax125 Operator Kullanma Kilavuzu 80808N 131



9 - Parcalar

Parca Numarasi Aciklama
8 428151 Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu kablo yedegi, 10,7 m
8 428152 Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu kablo yedegi, 15 m
8 4281583 Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu kablo yedegi, 23 m
428260 Takim: Duramax ve Duramax Hyamp torg gabuk ayrilabilir onarnimi (kablo tarafr)

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemesi parga numarasi listesi igin bkz. Sekil 133.

Duramax Hyamp 180° mini makine torcu yedek parcalari

NN

(=)
®©

- 6

©

Tiim makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalar yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parga
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca Numarasi Aciklama
059514* Duramax Hyamp 180° mini makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile
059515* Duramax Hyamp 180° mini makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile
059516* Duramax Hyamp 180° mini makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile
059517* Duramax Hyamp 180° mini makine torcu takimi, 156 m kablo ile
1 428248 Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu baglayici
2 428146 Takim: Duramax Hyamp 180° mini makine torcu adaptér halkasi
3 428145 Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu baglanti mansonu
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Parca Numarasi Aciklama
4 428253 Takim: Duramax Hyamp o-ring yedegi (5)
5 075696 Pilot uc vidasi
6 228720
7 428147 Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu ana gévde yedegi
8 428149 Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu kablo yedegi, 4,6 m
8 428150 Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu kablo yedegi, 7,6 m
8 428151 Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu kablo yedegi, 10,7 m
8 428152 Takim: Duramax Hyamp 180° makine torcu kablo yedegi, 15 m
428260

* Torg takimina sarf malzemeleri dahil degildir. Sarf malzemesi parga numarasi listesi igin bkz. Sekil 133.

Takim: Duramax/Hyamp/MRT 180° makine torcu kapak algilayic svi¢ yedegi

Takim: Duramax ve Duramax Hyamp torg gabuk ayrilabilir onarnimi (kablo tarafr)

Makine torcu sarf malzemeleri

Muhafazali

Parca Numarasi
420168
220976
220977
420156
420158
420169
220975
220971
220997

Oluk acma

Parca Numarasi
420112
220977
420001
220971
220997

Aciklama

Duramax Hyamp muhafazasi 45/65 A
Duramax Hyamp muhafazasi 105/125 A
Duramax Hyamp muhafaza kapag!
Duramax Hyamp Ohmik muhafaza kapag:
Duramax Hyamp nozulu 45 A

Duramax Hyamp nozulu 65 A

Duramax Hyamp nozulu 105/125 A
Duramax Hyamp elektrodu

Duramax Hyamp girdapli halkasi

Aciklama

Duramax Hyamp oluk agma muhafazasi
Duramax Hyamp muhafaza kapag!
Duramax Hyamp oluk agma nozulu
Duramax Hyamp elektrodu

Duramax Hyamp girdapli halkasi
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FineCut

Parca Numarasi Aciklama

420152 Duramax Hyamp FineCut muhafazasi
220977 Duramax Hyamp muhafaza kapag!
420156 Duramax Hyamp Ohmik muhafaza kapagi
420151 Duramax Hyamp FineCut nozulu

220971 Duramax Hyamp elektrodu

220997 Duramax Hyamp girdapl halkasi

Aksesuar parcalan

Parca Numarasi Aciklama

024548 Kahverengi deri torg kilifi, 7,6 m

024877 Hypertherm logolu siyah deri torg kilifi, 7,6 m

127360 Powermax105/125 toz kapagi

228890 Takim: Powermax105/125 igin metal koruma kapakli eliminizer gaz filtresi
101215 Takim: Powermax105/125 igin eliminizer gaz filtresi metal koruma kapag (sadece kapak)
223292 Takim: 125 A manuel klempli sase kablosu, 7,6 m

223293 Takim: 125 A manuel klempli sase kablosu, 15 m

223294 Takim: 125 A manuel klempli sase kablosu, 23 m

223298 Takim: 125 A, C stili klempli sase kablosu, 7,6 m

223299 Takim: 125 A, C stili klempli sase kablosu, 15 m

223300 Takim: 125 A, C stili klempli sase kablosu, 23 m

223295 Takim: 125 A, delikli pimli sase kablosu, 7,6 m

223296 Takim: 125 A, delikli pimli sase kablosu, 15 m

223297 Takim: 125 A, delikli pimli sase kablosu, 23 m

008539 Toprakli manuel klemp: 500 A

229467 Takim: Powermax105/125 tekerlek takimi

229570 Takim: Powermax105/125 képrii montaj gergevesi
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Powermax125 etiketleri

Parca Numarasi Aciklama

428117 Takim: Powermax125 etiketleri, CSA
428118 Takim: Powermax125 etiketleri, CE
428257 Takim: Powermax125 etiketleri, CCC

Etiket takimlari, sarf malzemesi etiketi, uygun glivenlik etiketleri, gosterge paneli etiketi, gli¢ svi¢ etiketi ve yan gikartmalari
igerir.
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Asagidaki sekillerde sarf malzemeleri etiketi ve gtivenlik etiketleri g&sterilmektedir.
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Y ™
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Sarf malzemeleri etiketi CE/CCC guvenlik etiketi

ANS Z49.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied
Processes” from American Welding Society Plasma cutting can be injurious to operator and persons
(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health J in the work area. Consult manual before operating. Failure
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.osha.gov). [ to follow all these safety instructions can result in death.

T

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour I'opérateur
et les personnes qui se trouvent sur les lieux de travail
Consulter le manuel avant de faire fonctionner. Le non espect
des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort,

Read and follow th structi 3 I fety
ﬂ B e e 4 WARNING 4) [1] AVERTISSEMENT

1. Cutting sparks can cause explosion or fire. [ 1- Les étincelles de coupage peuvent provoquer
1.1 Do not cut near flammables. une explosion ou un incendie.
1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use. 1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammabies.

1.2 Un extincteur doit étre a proximité et prét 4 étre uiise.
1.3 Do not use a drum o other closed container as a .
1.3 Ne pas utiliser un ot ou un autre contenant fermé comme
cutting table.

table de coupage.

2. Plasma arc can injure and burn; point the | 2. L'arc plasma peut blesser et briler; éloigner

nozzle away from yourself. Arc starts la buse de soi. Il &’ ¢ instantanément
instantly when triggered. quand on l’amorce
2.1 Turn off power before disassembiing torch. 2.1 Couper I'limentation avant de démonter la torche.
2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path. 2.2 Ne pas saisir |a piéce & couper de la trajectoire de coupage.
2.3 Wear complete body protection. 2.3 Se protéger entiérement le corps.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or |5 Tension dangereuse. Risaue de choc lectrique
ou de bralure.

21 Wem ‘insulating gloves. Replace gloves when wet or 3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont
damaged. humides ou endommages.
3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and || 3:2 S protéger contre les ¢ lant de la piéce et de
3 ground. 3.3 Couper I'alimentation avant I'entretien. Ne pas toucher
3.3 Disconnect power before sevicing. Do not touch live parts.] ™ o msces sous tension
4 a1 a2 a3 4. Plasma fumes can be hazardous. 4. Les fumées plasma peuvent étre
4.1 Do not inhale fumes, dangereuses.
O 4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the 4.1 Ne pas inhaler les fumées.
w Q‘ fumes. 4.2 Utiiser une ventilation forcée ou un extracteur local pour
ﬂ *{ﬁ 4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with dissiper les fumées.
o 3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées
ventilation.
par ventilation.
s 51 5. Arc rays can burn eyes and injure skin. 5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et

5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to
protect head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt ction pour se protéger
colar. Protect ears from noise. Use welding helmet with Ta tete, les yeu, les oreilles, les mains et le corps. Boutonner
the correct shade of fitter. le col de la chemise. Protéger les oreilles contre le bruit. Utiiser

un masque de soudeur avec un filtre de nuance approprice.

6. Become trained. Only qualified personnel should 6. Suivre une formation. Seul le personnel qualiié a
operate this equipment. Use torches specified in the le droit de faire fonctionner cet équipement. Utiiser
manual. Keep non-qualified personnel and children away. exclusivement les torches indiquées dans le manual. Le

X personnel non qualiié et s enfants doivent se tenir a l'écart,
7 D“I""' remove, destroy, or cover this label. - | Ng pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette,

Replace if it is missing, damaged, or won. La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée.
(PN 110673 Rev D) (PN 110673 Rev D)

CSA giivenlik etiketi
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