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Yeni Hypertherm sisteminizi kaydettirin

Daha kolay teknik destek ve garanti destegi igin Grdninizu
www.hypertherm.com/registration adresinde cevrimici olarak
kaydettirin. Yeni Hypertherm drinleri hakkindaki giincel haberlerin yani sira
tesekklrimuzin simgesi olarak bir armagan da alacaksiniz.

Kayitlariniz icin

Seri no:

Satin alma tarihi:

Distribltor:

Bakim notlar:

Cevresel sorumluluk Hypertherm'in temel degerlerinden biridir ve bizim basarimiz ve misterilerimizin basarisi igin kritik bir Sneme sahiptir.
Yaptigimiz her iste gevresel etkimizi azaltmanin yollarini ariyoruz. Daha fazla bilgi igin: www.hypertherm.com/environment.
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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Giris
Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10 standardina uygun

olarak monte edilmistir. Ekipman, elektromanyetik uyumluluga ulasmak
icin, asagida verilen bilgilere gore kurulmali ve kullanilmalidir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya yiiksek derecede
hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10 tarafindan gerekli gorilen
limitler paraziti tamamen ortadan kaldirmak igin yeterli olmayabilir.

Bu gibi durumlarda, paraziti daha da azaltmak igin baska tedbirler almak
gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece endustriyel bir ortamda kullaniimak tizere
tasarlanmistir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, treticinin talimatlarina gére kurulumu
ve kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu Ureticinin teknik
yardimiyla géziimlemek, kullanicinin sorumlulugunda olacaktir. Bazi
durumlarda, bu ¢éziim eylemi kesme devresinin topraklanmasi kadar
basit olabilir, bkz. Calisma parcasinin topraklanmasi. Diger durumlarda,
bir glic kaynagini ve bagl giris filtreleriyle birlikte komple bir calismayi
iceren elektromanyetik bir perde kurmak gerekebilir. Her durumda,
elektromanyetik parazitler artik bir sorun teskil etmeyecek noktaya dek
azaltilmalidir.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan 6nce, gevreleyen alandaki olasi
elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini yapmalidir. Su maddeler
dikkate alinmalidir:

a. Kesme ekipmaninin Ustiinde, altinda ve yakinindaki diger
besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyalizasyon ve telefon
kablolari.

b. Radyo ve televizyon alici ve vericileri.
c. Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Guvenlik agisindan 6nemli ekipman, 6rn. endustriyel ekipmanin
korunmasi.

e. Ortamdaki kisilerin saghg, 6rn. kalp pili veya kulaklik kullanan
kisiler.

f. Kalibrasyon veya 6lgiim igin kullanilan ekipmanlar.

g. Ortamdaki diger ekipmanlarin etkilenmemesi. Kullanici, ortamda
kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini saglamaldir.
Bu, ek koruma 6nlemleri gerektirebilir.

h. Kesme islemi veya diger faaliyetlerin gergeklestirilecegdi saatler.

Dikkate alinmasi gereken gevreleyen alan boyutu, binanin yapisina ve yer
alan diger faaliyetlere bagl olacaktir. Cevreleyen alan, tesisin sinirlari
disina tasabilir.

Yayilmayi azaltma yontemleri

Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine Ureticinin onerileri dogrultusunda
baglanmalidir. Parazit meydana gelirse, sehir sebekesinin filtrelenmesi
gibi ek 6nlemler almak gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme kablosunun, metal 6rgii
veya esdegeriyle blendajina 6nem verilmelidir. Blendaj, tiim kablo sistemi
boyunca kesintisiz olmalidir. Blendaj, sehir sebekesine baglanmalidir;
bdylece metal 6rgii ve kesme glig kaynagi muhafazasi arasinda iyi bir
elektrik temasi saglanir.

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, Ureticinin onerileri dogrultusunda diizenli olarak
bakimi yapiimalidir. Kesme ekipmaninin galismasi sirasinda, ttim erisim
ve servis kapilari ve kapaklari kapatilmali ve uygun sekilde sabitlenmelidir.
Kesme ekipmaninda, bu degisiklik ve ayarlamalarin treticinin yazili
talimatlarinda yer almasi durumu harig, higbir sekilde degisiklik
yapilmamalidir. Ornegin, ark diizenleme ve dengeleme cihazlarinin
kivilcim bosluklari, treticinin onerileri dogrultusunda ayarlanmali

ve muhafaza edilmelidir.

Kesme kablolan

Kesme kablolari, mtimkiin oldugunca kisa tutulmali ve zemin seviyesinde
veya zemine yakin uzatilarak birbirine yakin konumlandiriimalidir.

Espotansiyelli baglama

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tiim metalik bilesenlerin
baglanmasi, dikkatle ele alinmalidir.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik bilesenler,
operatdriin bu metalik bilesenlere ve elektroda (lazer kafalar igin nozul)

ayni anda dokunarak elektrik soku yasamasi riskini artiracaktir.

Operator, baglanan tim bu metalik bilesenlerden izole edilmelidir.

Giivenlik ve Uygunluk
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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma pargasinin elektrik gtivenligi agisindan topraklanmadigi veya
konum ve boyutu nedeniyle topraklanamadigi durumlarda (6rn. gemi
govdesi veya celik yapilarin insaati), calisma parcasini topraga baglamak,
yayilimi her zaman olmasa da bazen dustrebilir. Calisma pargasinin
topraklanmasinin kullanicilarda yaralanma tehlikesini veya diger elektrikli
ekipmanlara hasar riskini arttirmasini 6nlemek igin gerekli 6nlemler
alinmalidir. Gerektiginde, galisma pargasinin topraklama baglantisi
calisma pargasina dogrudan bir baglanti ile yapilmalidir; ancak dogrudan
baglantiya izin verilmeyen baz tlkelerde topraklama, ulusal yasalara gére
secilen uygun kapasitanslarla saglanmalidir.

Not: Kesme devresi, glivenlik nedeni ile topraklanabilir veya
topraklanmayabilir. Topraklama diizenlemelerini degistirme islemi,
sadece, degisikliklerin yaralanma riskini (6rn. diger ekipmanlarin
topraklama devrelerine hasar verebilecek paralel kesme akim donus
yollarina izin vererek) artinp artirmayacagini degerlendirmeye yetkili ehil
bir kisi tarafindan gercgeklestirimelidir. ilave rehber bilgiler su kaynakta
saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynagi Ekipmani, Bolim 9: Kurulum
ve Kullanim.

Ekranlama ve blendaj

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici ekranlama
ve blendaji, parazit sorunlarini azaltabilir. Bazi 6zel uygulamalarda,
tiim plazma kesme donaniminin ekranlanmasi giindeme gelebilir.

SC-2

Giivenlik ve Uygunluk



GARANTI

Dikkat

Orijinal Hypertherm pargalar, Hypertherm sisteminiz igin fabrika
tarafindan 6nerilen yedek pargalardir. Orijinal Hypertherm pargalari
disinda pargalarin kullanilmasindan kaynaklanan herhangi bir hasar veya
yaralanma Hypertherm garanti kapsaminda olmayabilir, ve Hypertherm
Urtintintin hatal kullanimini teskil eder.

Uriiniin gtivenli kullanimi, tamamen sizin sorumlulugunuz altindadir.
Hypertherm, Griintin ortaminizda emniyetli kullanimi ile ilgili olarak
herhangi bir glivence veya garanti vermez/veremez.

Genel

Hypertherm Inc. Uriinlerinin, asagida siralandigi lizere, malzeme ve isgilik
agisindan kusurlu olmayacagini burada belirtilen 6zel siireler dahilinde
garanti eder: Hypertherm bir kusurla ilgili bildirim aldigi takdirde, (i)
plazma gii¢ kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak
tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak buna bir istisna olarak, Powermax
marka gui¢ kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak
tizere Uig (3) yillik bir dénem, ve (ii) torg ve kablolar igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak bunun
istisnasi olarak entegre kablolu HPRXD kisa torg igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere alti (6) aylik bir dénem, ve torg lifter
takimlari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1)
yillik bir dénem, ve Automation Urtinleri igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baslamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak bunun istisnalari
olarak, EDGE Connect CNC, EDGE Connect T CNC, EDGE Connect
TC CNC, EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC
ve ArcGlide THC igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere
iki (2) yillik bir dénem, (iii) Hylntensity fiber lazer pargalar igin tarafiniza
teslim tarihinden itibaren baslamak tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak
bunun istisnalari olarak lazer kafalar ve isin iletim kablolari igin tarafiniza
teslim tarihinden itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem.

Bu garanti kosullari, faz déntsturiictlerle birlikte kullanilan Powermax
marka gi¢ kaynaklarina higbir sekilde uygulanmayacaktir. Ayrica
Hypertherm, ister faz donustuructiden ister gelen hat glicinden
kaynaklansin, yetersiz gli¢ kalitesi nedeniyle hasar géren sistemler igin
garanti saglamaz. Bu garanti; hatall monte edilmis, tizerinde degisiklik
yapilmis veya baska bir sekilde hasar gérmus higbir irtine uygulanmaz.

Sadece ve sadece burada belirtilen garantinin uygun sekilde
basvurulmasi ve uygulanmasi halinde, tek ve miinhasir ¢éziim olarak
Hypertherm {riin igin tamir, degistirme veya ayarlamayi yapacaktir.
Hypertherm'in, n onay ile (gegerli bir sebebe dayandirimadan iptal
edilemez), ambalaji uygun sekilde Hanover veya New Hampshire'daki
isyerlerine veya yetkili bir Hypertherm onarim tesisine, ilgili tiim sigorta,
navlun ve masraflar misteri tarafindan pesin 6demeli olarak iade
edilen ve bu garanti kapsaminda olan kusurlu ttim triinleri tamamen
kendi inisiyatifinde olmak kaydiyla {icretsiz olarak onaracak, yenisiyle
degistirecek veya diizenleyecektir. Hypertherm; bu paragrafa uygun
veya Hypertherm'in yazili 6n onayina sahip olanlar disinda, isbu garanti
kapsamindaki Uriinlerin herhangi bir onarim, yenileme veya ayarlamasi ile
yukiimli tutulmayacaktir.

Yukarida belirtilen garanti, miinhasirdir ve agik, 6rtiilt, yasal veya
rtinlerle veya urlinlerden elde edilebilecek sonuglarla baska sekilde ilgili
diger tim garantilerin ve tiim ortiilti garantilerin veya kalite veya ticaret
kosullarinin veya belirli bir amaca veya ihlali nlemeye uygunlugun yerine
gegcer. Yukarida belirtilenler, garantinin Hypertherm tarafindan ihlali
durumunda tek ve miinhasir yasal ¢éztiimi olusturacaktir.

Distribiitérler/Orijinal Ekipman Ureticileri farkli veya ilave garantiler
sunabilirler, ancak Distribiitérler/Orijinal Ekipman Ureticileri size herhangi
bir ek garanti korumasi vermeye veya Hypertherm lizerinde baglayici
anlam tasidigi diistintilen herhangi bir betimleme yapmaya yetkili degildir.

Patent giivencesi

Uriinlerin Hypertherm tarafindan uretimedigi veya Hypertherm'den
farkli bir kisi tarafindan Hypertherm teknik ézelliklerine tam uyumluluk
icinde olmadan uretildigi ve tasarim, islem, formil veya kombinasyonlarin
Hypertherm tarafindan gelistiriimedigi veya gelistirilmis olarak
addedilmedigi durumlar diginda Hypertherm, Hypertherm uriiniintin

tek basina veya Hypertherm tarafindan temin edilmeyen herhangi bir
baska uriinle birlikte olmayan kullaniminin herhangi bir tiglincii tarafin
patentini ihlal ettigi iddia edilerek tarafiniza karsi agilan tiim dava veya
yasal islemlerde, masrafi kendisine ait olmak kaydiyla, savunma hakkina
sahip olacak veya bunlari bir ¢éziime baglayacaktir. ileri siirtilen bu
ihlalle baglantili tim eylem veya eylem tehditlerini 6grenir 6grenmez
Hypertherm'i derhal (ve her haliikarda tim eylem veya eylem tehditlerini
dgrendikten sonra en geg on dort (14) giin iginde olmak {izere)
bilgilendirmelisiniz. iddiaya karsi savunmada Hypertherm'in savunma
yukimlultgu, sadece Hypertherm'in inisiyatifine ve tazmin edilen tarafin
isbirligi ve yardimlarina gére sekillendirilecektir.

Yiikiimliliiklerin sinirlandiriimasi

Hypertherm, (kaybedilen karlar dahil olmak ancak bunlarla
sinirh olmamak kaydiyla) tiim rastlantisal, tali, dogrudan,
dolayli, cezalandirici veya 6rnek hasarlar konusunda, bu
yiikiimliiliigiin bir s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik,
yetki ihlali, temel amacin yetersizligi seklinde veya diger
bicimlerde olup olmadigi dikkate alinmadan ve bu hasarlarin
olasiligi konusunda 6nceden bilgilendirilmis olsa dahi, hicbir
durumda hicbir kimse veya kuruma karsi yiikiimlii oimayacaktir.
Hypertherm islememe siiresi, iiretim kaybi veya gelir kaybi
temelinde Distribiitore yonelik herhangi bir kayipta hicbir
sorumluluk kabul etmeyecektir. Distribiitor ve Hypertherm

bu hiikmiin bir mahkeme tarafindan gecerli yasayla tutarh

en genis kapsaml yiikiimliiliiklerin sinirlandiriimasi olarak
yorumlanacagini diisiinmektedirler.

Giivenlik ve Uygunluk
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GARANTI

Ulusal ve yerel yasalar

Sihhi tesisat ve elektrik kurulumlarini diizenleyen ulusal ve yerel yasalar,
bu kilavuzda igerilen tiim talimatlarin 6niine geger. Hypertherm, herhangi
bir yasa ihlali veya yetersiz is uygulamalari nedeniyle meydana gelen
kisisel yaralanmalar veya miilk hasarlarindan higbir durumda yuikiimlii
olmayacaktir.

Yukumluluk kapsami

Hypertherm’in iiriiniin kullanimindan dogan veya kullanimiyla
ilgili herhangi bir hak talebi davasi veya yasal islem
konusundaki yiikiimliiliigii, boyle bir sey var sayildiginda;

bu yiikiimliiliik s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik,
yetki ihlali, temel amacin yetersizligi veya diger sekillere bagh
olsun veya olmasin (mahkeme, tahkim, diizenleyici islem veya
baska tiirlii olsun veya olmasin), toplamda, bu hak talebini
doguran iriinler icin denen miktari hicbir durumda asamaz.

Sigorta

Bu miktarlar ve tiirlerde, Hypertherm'i, trtinlerin kullanimindan dogan
tim dava nedeni durumlarinda zarar gérmeyecek sekilde korumak

ve savunmak i¢in yeterli ve uygun kuveri iceren bir sigortaya her zaman
sahip olacak ve bunu muhafaza edeceksiniz.

Haklarin devri

Sadece burada sahip oldugunuz ve tiim varliklarinizin veya hisse
senetlerinizin satigina veya varliklarinizin veya hisse senetlerinizin esas
itibariyla toplam satigina iliskin mevcut tim haklarinizi, isbu Garanti
Belgesinin tim sart ve hikimleriyle baglanmayi kabul eden bir ardila
devredebilirsiniz. Boyle bir devrin gergeklesmesinden onceki otuz

(30) giin igerisinde, onay hakkini sakli tutan Hypertherm'e yazili olarak
bildirimde bulunmayi kabul etmektesiniz. Hypertherm'e zamaninda
bildirimde bulunmayi ve burada belirtilen sekilde onayini almayi ihmal
etmeniz halinde burada belirtilen garanti hiikiimstiz ve gegersiz sayilacak
ve Hypertherm'e karsi garanti ya da baska sekilde herhangi bir bagvuru
hakkiniz kalmayacaktir.
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A UYARI!

T T [h Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, triin kullanim kilavuzunda ve
Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nda (80669C) yer alan giivenlik talimatlarini
okuyun. Givenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda kisisel yaralanmalar veya
ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta tirlinle birlikte verilebilir. Her biri
.

tum dillerde yayimlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com adresindeki
“Documents library” (Dosyalar kitapligr) bashgindan da elde edebilirsiniz.
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TEKNIK OZELLIKLER

Giivenlik bilgileri

Hypertherm sisteminizi kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli glivenlik bilgileri igin sisteminizle ayrica verilen Guivenlik
ve Uyumluluk Kilavuzu'nu okuyun.

Sistem aciklamasi

Powermax65 ve Powermax85 ¢ok cesitli uygulamalara uygun, kolaylikla taginabilir, 65 amp ve 85 amp, portatif

ve mekanize plazma kesme sistemleridir. Powermax sistemleri siyah sac, paslanmaz gelik veya alliminyum gibi elektrik
iletken metalleri kesmek i¢in hava veya nitrojen kullanir. Smart Sense™ teknolojisi, optimum kesim i¢in gaz basincini,
kesim moduna ve tor¢ kablosunun uzunluguna gore otomatik olarak ayarlar.

Powermax65; azami 25 mm'ye kadar kalinliklar portatif bir torgla kesebilir ve azami 16 mm’ye kadar kalinliklar delebilir.
Powermax85; azami 32 mm'ye kadar kalinliklari kesebilir ve azami 19 mm'ye kadar kalinliklar delebilir. FastConnect™ hizli
torg degisiklikleri igin gii¢ kaynagina basit bir basmali diigmeli torg baglantisi saglar.

Tipik manuel Powermax sisteminde bir Duramax™ serisi 75° manuel torg, sarf malzemeleri kutusu ve sase kablosu
bulunur. Referans malzemeleri sunlardir: Operat6r kullanma kilavuzu, hizli kurulum karti, tescil karti, kurulum DVD'si
ve guvenlik kilavuzu.

Tipik mekanize Powermax sisteminde bir Duramax serisi 180° tam boy makine torcu, sarf malzemeleri kutusu, sase
kablosu ve uzaktan baslatmall pandatifi bulunur. Referans malzemeleri sunlardir: Operator kullanma kilavuzu, hizl kurulum
karti, tescil karti, kurulum DVD'si ve glivenlik kilavuzu.

Ek olarak, herhangi bir Hypertherm saticisina farkli modellerde torg, sarf malzemesi ve aksesuar (6rnegin, plazma kesim
kilavuzu) siparisi de verebilirsiniz. Yedek parca ve opsiyonel parcalarin listesi icin Béliim 6, Parcalar'a bakiniz.

Powermax65 ve Powermax85 gli¢ kaynaklari, gli¢ kablosu tizerinde bir fis bulunmadan sevk edilir. Daha fazla bilgi igin
Bolum 2, Gig¢ Kaynagi Kurulumu'na bakiniz.
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Bilgi kaynaklar
Boyut, agirlik, ayrintili elektrik 6zellikleri ve kesme hizlari gibi sistem 6zellikleri bu bolimde bulunabilir. Konu ile ilgili bilgi
icin:

= Gig gereksinimlerini, topraklama, gti¢ kablosu yapilandirmalarini, uzatma kablosu gereksinimlerini ve jenerator

onerilerini igeren kurulum gereksinimleri igin Bolum 2 Gli¢ Kaynagr Kurulumu'na bakin.

= Manuel tor¢ ve makine torcu sarf malzemeleri, kesim tablolari ve tor¢ kurulum bilgileri i¢in Bolim 3 Torg
Kurulumu'na bakin.

=  Kontroller ve LED’ler hakkinda bilgi, sistem isletimi adimlari ve kesim kalitesini iyilestirme ipuglari igin Bolim 4
Operasyon'a bakin.

= Bakim ve onarim - sorun giderme boltimine bakin.
= Degistirme (Servis el kitabr) parga degisimi bélimiine bilesenleri-bakin.
= Aksesuarlar ve yedek pargalarla ilgili parga numaralari ve siparis verme bilgileri Parcalar'a bakiniz.

= Tel baglantisi ve zamanlama semalari igin (Servis Kilavuzu) Tel baglanti semalar’na bakiniz.
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Giic kaynagi boyutlan
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Parca agirhiklar

65ACSA [(65ACE/CCC| 85ACSA (85ACE/CCC
kg kg kg kg
Gig kaynag 245 21,3 27,2 22,8
65/85 A

kg
Manuel tor¢ 7,6 m 3,1
Manuel torg 15 m 5,56
Manuel tor¢ 23 m 8,0
Makine torcu 7,6 m 3,4
Makine torcu 15 m 6,0
Makine torcu 23 m 8,5

65 A 85 A

kg kg
Calisma kablosu 7,6 m 1,3 3,1
Calisma kablosu 15 m 2,3 3,4
Calisma kablosu 23 m 3,1 4,8
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Powermax65 giic kaynagi anma degerleri

Anma agik devre voltaji (Ug)

CSA, 1 fazli, 3 fazli CSA 296 VDC

CE/CCC, 3 fazli CE/CCC 270VDC
Cikis ozellikleri® Zayif
Anma gikis akimi (I,) 20 - 65 A
Anma gikis voltaji (U,) 139 VDC
40 °C'de is donguist CSA | 65 A, 230-600 V, 1/3 fazli'de % 50
(Bkz. is dongiisii hakkinda ayrintil 65 A, 200-208 V, 1/3 fazli'de % 40
bilgi igin gli¢ kaynaginin tizerindeki 46 A, 230-600 V, 1/3 fazli'de % 100
veri plakasi). CCC/CE | 65 A, 380/400 V, 3 fazli'de % 50

46 A, 380/400V, 3 fazli'de % 100

Calisma sicaklig -10°ila 40 °C arasi
Depolama sicaklig -25°ila 55 °C arasi
Giic faktori

200 — 480 V CSA, 1 fazl 0,99 - 0,97

200 — 600 V CSA, 3 fazli 0,94 - 0,73

380/400 V CCC/CE, 3 fazl 0,94
Rgce — Kisa Devre Orani U, — Volt AC etkin Rsce
(sadece CCC/CE modelleri) degeri, 3 fazl

400 VAC 2257
EMC siniflandirmasi CISPR 11 Sinif A
(sadece CCC/CE modelleri)*
Giris voltaji (Uy) / Giris akimi (1), CSA | 200/208/240/480V, 1 PH, 50/60 Hz
anma degeri (UQ MAX» |2 MAX) 52/50/44/22 A
(Daha fazla bilgi igin Bélim 2 Giic 200/208/240/480/600 V, 3 PH, 50/60 Hz
Kaynagi Kurulumu'na bakiniz.) 32/31/27/13/13 A
CCC/CE** | 380/400 V, 3 PH, 50/60 Hz
15,5/15 A
Gaz tipi Hava Nitrojen
Gaz kalitesi ISO 8573-1 Sinif 1.2.2 % 99,95 saf
uyarinca temiz, kuru, yagsiz
Onerilen gaz giris akis Kesme: 5,9 bar'da 190 I/dk.
orani/basinci Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma: 4,8 bar'da 210 I/dk.
Maksimum Kontrol ile oluk agma: 4,8 bar'da 210 I/dk
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* Cikis akimina kars, ¢ikis voltajinin bir plani olarak tanimlanmistir.

** Ekipman, kisa devre glicti S¢;'nin, kullanicinin kaynagdi ile genel sebeke arasinda araytiz noktasinda 2035 KVA
degerine esit veya bu degerden blylk olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece 2035 KVA
degerine esit veya bu degerden biiytuk S, kisa devre glictine sahip bir kaynaga baglanmasini, gerekiyorsa dagitim ag
operatoriyle gorliserek saglamak, ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.

t Ekipman, kaynak empedansinin (Zmax) 0,201 veya altinda bir degere sahip olmasi kaydiyla IEC 61000-3-11 ile
uyumludur. Ekipmanin bir kaynaga, sadece 0,201 degerine esit veya bu degerin altinda bir empedansla baglanmasini,
gerekiyorsa dagitim agi operatoriiyle goriiserek saglamak ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.

* UYARI: Bu A Sinifi ekipman, elektrik giiciiniin diisiik voltajli genel sebeke tarafindan saglandigi konutlarda kullanim
igin tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen veya yayinlanan parazitler nedeniyle elektromanyetik uyumlulugun
saglanmasinda gliglukler yasanabilir.
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Powermax85 giic kaynagi anma degerleri

Anma agik devre voltaji (Ug)

CSA, tek fazli, 3 fazl CSA | 305 VDC
CCCI/CE, 3 fazl CCC/CE | 270 VDC
Cikis 6zellikleri* Zayf
Anma gikis akimi (I,) 25 -85 A
Anma gikis voltaji (U,) 143 VDC
40 °C'de is donguist CSA | 85 A, 230-600V, 3 fazli'da % 60
(Bkz. is déngiisii hakkinda 85 A, 480V, 1 fazli'da % 60
ayrintil bilgi igin gli¢ kaynaginin 85 A, 240V, 1 fazli'da % 50
tizerindeki veri plakas). 85 A, 200-208 V, 3 fazli'da % 50
85 A, 200-208 V, 1 fazli'da % 40
66 A, 230-600V, 1/3 fazli'da % 100
CCC/CE | 85 A, 380/400 V, 3 fazli'da % 60
66 A, 380/400V, 3 fazli'da % 100
Calisma sicaklig -10°%ila 40 °C arasi
Depolama sicaklig -25°ila 55 °C arasi
Giic faktori
200 - 480V CSA, 1 fazh 0,99 - 0,96
200 - 600 V CSA, 3 fazl 0,94 - 0,76
380/400 V CCC/CE, 3 fazli | 0,94
Rgce — Kisa Devre Orani Uy — Volt AC etkin Rece
(sadece CCC/CE modelleri) degeri, 3 fazl
400 VAC 2257
EMC siniflandirmasi CISPR 11 Sinif A
(sadece CCC/CE modelleri)*
Girig voltaji (Uy) / Giris akimi (I;), CSA | 200/208/240/480V, 1 PH, 50/60 Hz
anma deQeri (UQ MAXs |2 MAX) 70/68/58/29 A
(Daha fazla bilgi igin Bélim 2 Giig 200/208/240/480/600 V, 3 PH, 50/60 Hz
Kaynagi Kurulumu'na bakiniz.) 42/40/35/18/17 A
CCC/CE™* | 380/400V, 3 PH, 50/60 Hz
20,5/19,5 A
Gaz tipi Hava Nitrojen
Gaz kalitesi ISO 8573-1 Sinif 1.2.2 uyarinca temiz, % 99,95 saf

kuru, yagsiz

Onerilen gaz giris akis
orani/basinci

Kesme: 5,9 bar'da 190 I/dk.
Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma: 4,8 bar'da 210 I/dk.
Maksimum Kontrol ile oluk agma: 4,8 bar’'da 210 I/dk
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* Cikis akimina karsi, ¢ikis voltajinin bir plani olarak tanimlanmistir.

** Ekipman, kisa devre glicti Sg;'nin, kullanicinin kaynagdi ile genel sebeke arasinda araytiz noktasinda 2035 KVA
degerine esit veya bu degerden blylk olmasi kaydiyla, IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Ekipmanin, sadece 2035 KVA
degerine esit veya bu degerden biiytk S, kisa devre glictine sahip bir kaynaga baglanmasini, gerekiyorsa dagitim ag
operatoriyle gorliserek saglamak ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.

t Ekipman, kaynak empedansinin (Zmax) 0,201 veya altinda bir degere sahip olmasi kaydiyla IEC 61000-3-11 ile
uyumludur. Ekipmanin bir kaynaga, sadece 0,201 degerine esit veya bu degerin altinda bir empedansla baglanmasini,
gerekiyorsa dagitim agi operatoriiyle goriiserek saglamak ekipmani kuran veya kullanan kisinin sorumlulugundadir.

* UYARI: Bu A Sinifi ekipman, elektrik giiciiniin dusiik voltajli genel sebeke tarafindan saglandigi konutlarda kullanim
igin tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen veya yayinlanan parazitler nedeniyle elektromanyetik uyumlulugun
saglanmasinda gliglikler yasanabilir.
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Duramax 75° manuel tor¢c boyutlari
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Duramax 180° tam boy makine torcu boyutlar

A

25 mm

396 mm

35 mm —l

Y

!

H I

T <—206mm4>l‘T

«— 313 mm

Duramax 180° mini makine torcu boyutlari

25 mm —l

35 mm —l

<«— 168 mm ——>

»
>

'

T

36 mm dis boyut,
33 mm diiz yanlar

18

—»

A

Y

84 mm

3L

]

36 mm dis boyut,
33 mm diiz yanlar
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Powermax65 kesim ozellikleri

Portatif kesme kapasitesi (malzeme kalinhigi)

500 mm/dk.'da 6nerilen kesme kapasitesi* 19 mm
250 mm/dk.'da 6nerilen kesme kapasitesi* 25 mm
125 mm/dk.'da 6nerilen ayirma kapasitesi* 32 mm
Delme kapasitesi (malzeme kalinligi)

Portatif kesim icin delme kapasitesi veya torg ytikseklik 16 mm
kontrolu ile mekanize kesim

Torg yukseklik kontrolli olmaksizin mekanize kesim igin 12 mm
delme kapasitesi

Maksimum kesme hizi** (siyah sac)

6 mm 4000 mm/dk
12 mm 1400 mm/dk
19 mm 600 mm/dk
25 mm 320 mm/dk
Oluk acma kapasitesi

Siyah sac Uzerinde Maksimum Artik Kaldirma ile metal 4,8 kg/sa
kaldirma hizi

Siyah sac lzerinde Maksimum Kontrol ile metal 3,4 kg/sa
kaldirma hizi

Duramax serisi tor¢ agirliklan (bkz. 1-5 Parca agirliklari)

Is dongiisii ve voltaj bilgileri (bkz. 1-6 Powermax65 giic kaynagi anma degerleri)

* Kesme kapasitesi hizlarinin maksimum hizlar olmasi gerekmez. Bunlar, ilgili kalinlikta erisiimesi gereken tanimli hizlardr.

** Maksimum kesme hizlari, Hypertherm'in laboratuar testlerinin sonuglardir. Gergek kesim hizlari, farkl kesim

uygulamalarina bagl olarak farkllik gdsterebilir.

1-12
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TEKNIK OZELLIKLER

Powermax85 kesim ozellikleri

Portatif kesme kapasitesi (malzeme kalinhigi)

kaldirma hizi

500 mm/dk.'da 6nerilen kesme kapasitesi* 25 mm
250 mm/dk.'da 6nerilen kesme kapasitesi* 32 mm
125 mm/dk.'da 6nerilen ayirma kapasitesi* 38 mm
Delme kapasitesi (malzeme kalinligi)

Portatif kesim icin delme kapasitesi veya torg ytikseklik 19 mm
kontrolii ile mekanize kesim

Torg yukseklik kontrolli olmaksizin mekanize kesim igin 16 mm
delme kapasitesi

Maksimum kesme hizi** (siyah sac)

6 mm 5500 mm/dk
12 mm 2000 mm/dk
19 mm 900 mm/dk
25 mm 550 mm/dk
32 mm 330 mm/dk
Oluk acma kapasitesi

Siyah sac lzerinde Maksimum Artik Kaldirma ile metal 8,8 kg/saat
kaldirma hizi

Siyah sac lzerinde Maksimum Kontrol ile metal 6,2 kg/saat

Duramax serisi torc agirliklari (bkz. 1-5 Parca agirliklari)

Is déngiisii ve voltaj bilgileri (bkz. 1-8 Powermax85 giic kaynagi anma degerleri)

* Kesme kapasitesi hizlarinin maksimum hizlar olmasi gerekmez. Bunlar, ilgili kalinlikta erisiimesi gereken tanimli hizlardir.

** Maksimum kesme hizlari, Hypertherm'in laboratuar testlerinin sonuglandir. Gergek kesim hizlari, farkl kesim

uygulamalarina baglh olarak farkllik gdsterebilir.
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TEKNIK OZELLIKLER

Semboller ve isaretler

Uriintintiz, veri plakasinin tstiinde ya da yakininda asagidaki isaretlerden bir veya daha fazlasina sahip olabilir. Ulusal
diizenlemelerdeki farkliliklar ve gakismalardan dolayi, isaretlerin tiimdi, bir trlinlin her versiyonuna uygulanmaz.

S isareti
S

The S mark indicates that the power supply and torch are suitable for operations carried out in environments
with increased hazard of electrical shock according to IEC 60974-1.

CSA isareti
@

us CSA isareti tagiyan Urtinler Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada urtin glivenligi diizenlemelerine uygundur.
Urtinler CSA-International tarafindan degerlendirilmis, test edilmis ve sertifikalandirilmistir. Alternatif olarak
tirtin, hem Amerika Birlesik Devletleri hem de Kanada tarafindan taninan UL ya da TUV gibi diger Nationally
Recognized Testing Laboratories (NRTL) tiyelerinden biri tarafindan verilmis bir isaret tasiyabilir.

c E CE isareti
CE isareti Ureticinin gegerli Avrupa direktifleri ve standartlarina gore uyumluluk beyanini belirtir. Sadece veri
plakasinin lizerinde ya da yakininda CE isareti tasiyan urlin versiyonlari, European Low Voltage Directive
ve European Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive ile uyumluluk igin test edilmistir. European EMC
Directive ile uyumluluk igin gereken EMC filtreleri CE isareti tasiyan triin versiyonlarinda yer almaktadir.

Avrupa Giimriik Birligi (CU) isareti

—

Urtinlerin, EAC uygunluk isareti igeren CE versiyonlan Rusya, Belarus ve Kazakistan'a ihracat yapmaya yonelik
urtin gtivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

N GOST-TR isareti
T

Uriinlerin, GOST-TR uygunluk isareti iceren CE versiyonlar, Rusya'ya ihracat yapmaya y&nelik tiriin giivenligi
ve EMC gereksinimlerini karsilar.

0 C-Tick isareti
Urtinlerin, C-Tick isaretine sahip CE versiyonlari, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis igin gerekli EMC
diizenlemelerine uygundur.

CCC isareti

China Compulsory Certification (CCC - Cin Zorunlu Sertifikasi) isareti, irliniin test edildigini ve Cin'de satis igin
gerekli trtin gtivenligi gereksinimleriyle uyumlu bulundugunu belirtir.
UkrSEPRO isareti

ﬂy Uriinlerin, UkrSEPRO uygunluk isareti igeren CE versiyonlar, Ukrayna'ya ihracat yapmaya yonelik triin giivenligi
ve EMC gereksinimlerini karsilar.

A Sirbistan AAA isareti

A Uriinlerin, AAA Sirbistan isareti igeren CE versiyonlar, Sirbistan’a ihracat yapmaya yonelik triin gtivenligi
H0s 13 ve EMC gereksinimlerini karsilar.

-
1
Y
Y
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TEKNIK OZELLIKLER

IEC simgeleri

Asagidaki simgeler glic kaynagi veri plakasi, kontrol etiketleri, anahtarlar, LED’ler ve LCD ekranda gériintiilenebilir.

— Dogru akim (DC) I Giic ON (acik)
% Dalgali akim (AC) (9) Giic OFF (kapalr)
1~ = 1 fazl veya 3 fazl bir
y
& Plazma torg kesimi e ‘, LD dalgali akim degistirici
—

3~ — tabanl glig kaynagi
BA—CD—{ ]

-1 Plaka metal kesimi Volt/amp egrisi, "zayf"
ES ozellikler
=, Genisletilmis metal
o kesimi Giig ON (agik) (LED)
N@ Oluk agma Sistem arizasi (LED)
=
bsﬂ)\ D.allg.ah"ak|m V(AC) Giris gazi basing arizasi
girisi glic baglantisi (LCD)
Harici koruyucu Eksik K rf
@ (toprak) iletken % SII veya (fgg;a
terminali '\ majzemes
G kaynag, 1si araliginin
disinda (LCD)
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Bolum 2

GUC KAYNAGI KURULUMU

Bu béliimde:

Powermax65 veya Powermax85 sistemini ambalajindan ¢ikarma
SHKAY T .o bbb
IGINAEKIIET ....evvveeeeseveeeeesesesessssss e ssssesssss s s s s s s bR Rss SRS R AR S RSB SRRsRRenssessRsnssbsenessbe

GIUG KAYNAGINT YEIIBSTIIME c..cvieicee ettt sttt sttt ss bbb s bbb b e b ee st st bbbt et s
Elektrik glcUnl hazirlama. ...
Bir hat ayirma anahtar takin..........c s
TOPIaKIAMA GEIEKIITKIETT ......eueeceeeeeeeceresect ettt b bbb bbb en s
Powermax65 igin gii¢ baglantisi
Tek fazli giic kablosu (CE/CCC modeli harig)
Ug-fazll gUG KabIOSU = fi§ KUIUIUMU covveerreveeeereeseseeeesseessssseseessssssesssssssesssssssesssssssessssssssssssssssssssssssesssssssesssssssssssssssessssssnsssssenns
Powermax85 iGin gliG BaglantiSi. ...
Tek fazli glic kablosu (CE/CCC MOUEI NAMG) ....uuwurirrereesessessiesssesssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssnsssanes
Tek fazll QUG KADIOSU KUFUIUMU ..ottt bbbt
Ug fazl giig kablosu — fis kurulumu
UZatma KADIOSU GNETIIET ....cuiueieeeiicerieect ittt
Uzatma kablosunun 6zellikleri

Motorla tahrik edilen Jeneratdr GNETIEr ...
Gaz DESIEMESINT NAZIFIAMA. ..o R bR RS
EK GAZ FIrASYONU ...ttt R bbbt bbbt
Gaz beslemesini Daglaman........c. b
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Powermax65 veya Powermax85 sistemini ambalajindan cikarma

1. Siparisinizdeki tim pargalarin iyi durumda alindigini onaylayin. Hasarli veya eksik parcalar varsa saticinizla irtibat
kurun.

2. Nakliye sirasinda meydana gelebilecek gui¢ kaynagi hasarlarini kontrol edin. Agik bir hasar varsa, bkz. asagidaki
“Sikayetler”. Bu ekipmana dair tuim bildirimler, gii¢ kaynaginin arkasina yerlestiriimis model ve seri numaralarini
icermelidir.

3. Bu Hypertherm sistemini kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli giivenlik bilgileri igin sisteminizle ayrica verilen
Glivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nu okuyun.

Sikayetler

» Sevkiyat sirasindaki hasarlarla ilgili sikayetler — Uniteniz sevkiyat sirasinda hasar gérmiisse, sikayetinizi
tasiyici firmaya iletmelisiniz. Hypertherm, talebiniz lizerine size konsimentonun bir kopyasini saglayacaktir.
Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

= Kusurlu veya eksik iiriin sikayetleri — Herhangi bir bilesenin eksik veya kusurlu olmasi halinde Hypertherm
saticinizla goriistin. Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin Hypertherm
ofisini arayin.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

icindekiler

Kutudaki trtinleri gizimlerle karsilastirarak dogrulayin.

Operatér Kullanma Kilavuzu

Hizl Kurulum Karti j‘

Tescil Karti

Kurulum DVD'si @

Givenlik Kilavuzu

Ekstra sarf malzemelerine
sahip kutular (hava filtresinin
yanina yerlestirilmis)

Uzaktan baslatmali pandatif
(opsiyonel)
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Giic kaynagini yerlestirme

Kurulumunuz igin gii¢ kaynagini uygun bir giig yuvasi yakinina yerlestirin. 200—-480 volt (CSA 1 fazl), 200-600 volt
(CSA 3 fazli) veya 380/400 volt (3 fazlil CCC/CE). Giig kayna@ 3 m uzunlugunda bir gii¢ kablosuna sahip olmalidir.
Diizglin havalandirma igin gli¢c kaynaginin etrafinda en az 0,25 m bos alan birakin.

G kaynag, yagmur veya karda kullanim igin uygun degildir.

Devrilmesini 6nlemek i¢in glic kaynagini 10 dereceden blytk bir agiyla yatirmayin.

Elektrik giiciinu hazirlama

Hypertherm (veri plakasinda HYP olarak belirtilir) giris akimi degerleri, glic baglantisi ve kurulum talimatlari igin iletken
boyutlarini belirlemekte kullanilir. HYP degeri maksimum normal isletim kosullari altinda belirlenir ve kurulum igin daha
ylksek HYP giris akimi degeri kullanilmalidir.

Maksimum ¢ikis voltaji, giris voltajiniza ve devrenin amperajina gore degdiskenlik gosterecektir. Akim ¢ekimi, kurulum
sirasinda degiskenlik gostereceginden, asagidaki semalarda gosterilen sekilde yavas vuruslu sigortalar onerilir. Yavas
vuruslu sigortalar, kisa sureler igin anma degerinin 10 katina varan akimlara dayanabilir.

anahtarn ile devreyi koruyun.

n Dikkat: Uygun dlciide gecikme zamanh (yavas vuruslu) sigortalar ve bir hat ayirma
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Bir hat ayirma anahtar takin

Her glic kaynagi igin bir hat ayirma anahtar kullanin; béylece operatér, acil bir durumda gelen elektrigi hizla kapatabilir.
Anahtari operatériin kolayca erigebilecegdi sekilde yerlestirin. Takma islemi ehliyetli bir elektrikgi tarafindan, yerel ve ulusal
mevzuata uygun sekilde yapilmalidir. Anahtarin akim kesme seviyesi, sigortalarin stirekli degerine esit veya tizerinde
olmalidir. Ek olarak anahtar sunlar gergeklestirebilmelidir:

OFF (kapali) konumdayken, elektrikli ekipmani yalitmali ve elektrik yiikli tim iletkenleri, besleme voltajindan
ayirmalidir.

O (kapal) ve | (agik) sembolleri ile acikca isaretlenmis bir OFF (kapali) ve bir ON (agik) konuma sahip olmalidir.
OFF (kapali) konumda kilitlenebilen bir harici calistirma kulpuna sahip olmalidir.
Acil stop islevi gorecek, elektrikle ¢calisan bir mekanizmaya sahip olmalidir.

Takilmis, uygun yavas vuruslu sigortalan bulunmalidir. Onerilen sigorta boyutlari igin bkz. 2-6 Powermax65 icin
glic baglantisi veya 2-8 Powermax85 i¢in gii¢ baglantisi.

Topraklama gereklilikleri

Kisisel giivenligi, uygun calismayi saglamak ve elektromanyetik parazitlenmeyi (EMI) azaltmak igin, giic kaynagi uygun
sekilde topraklanmalidir.

Giti¢ kaynag ulusal ve yerel elektrik mevzuati uyarinca gii¢ kablosu yoluyla topraklanmalidir.

Tek fazli servis, koruyucu topraklama igin yesil veya yesil/sari tele sahip 3 tel tipinden biri olmali ve ulusal ve yerel
gerekliliklerle uyum saglamalidir. 2 telli bir servis kullanmayin.

Ug fazlh servis, koruyucu topraklama icin yesil veya yesil/sari tele sahip 4 tel tipinden biri olmali ve ulusal ve yerel
gerekliliklerle uyumlu olmalidir.

Topraklama hakkinda ayrintili bilgi i¢in sisteminizde ayrica yer alan Givenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na basvurun.

Powermax65/85 Operat6r Kullanma Kilavuzu 2-5



GUC KAYNAGI KURULUMU

Powermax65 icin glic baglantisi

Powermax65 CSA modeli 200 ila 600 arasi AC (Dalgali Akim) voltajlarda 1 veya 3 fazli galismak iizere kendisini
yapilandirabilen, gcok amagli bir gti¢ kaynagidir. CCC/CE modeli sadece 380/400 V ve 3 fazlidir. Anma gikisi 25-65 A,

139 VDC'dir.
CSA modeli Tek fazlh Uc fazh
Giris voltaji 200-208 | 230-240 | 480 | 200-208 | 230-240| 400 480 600
9,0 kw cikista 52 44 22 32 27 15 13 13
giris akimi
Ark esnemesi sirasinda 74 74 38 45 45 27 23 23
giris akimi
Sigorta (yavas vuruslu) 80 80 40 50 50 30 25 25
CE/CCC modeli Uc fazh
Giris voltaji 380/400
9,0 kw gikista giris akimi 15,5/15
Ark esnemesi sirasinda 27
giris akimi
Sigorta (yavas vuruslu) 30

2-6
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Tek fazl gii¢ kablosu (CE/CCC modeli haric)

Powermax65'inizi 1-fazli gligte galistirmak igin uygun bir gi¢ kablosu takmaniz gerekir. Talimatlar igin bkz. 2-10 Tek fazli
glic kablosu kurulumu.

verilen giic kablosunu 10 mm2 3-telli bir giic kablosuyla degistirin. Gii¢ kablosu,
yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalidir. (CE/CCC modeli sadece

3-fazhidir.)

n Dikkat: 1-fazl giic kaynagina sahip Powermax65 CSA model giic kaynagini kullanirken,

Uc-fazh giic kablosu - fis kurulumu

Powermax65 gii¢ kaynaklari, CSA modellerinde 10 mm2 4-telli bir gli¢ kablosuyla sevk edili. CE/CCC modellerinde
2,5 mm?, 4-telli stilde bir HO7RN-F gii¢ kablosu temin edilir. Powermax65'i galigtirmak igin ulusal ve yerel elektrik
mevzuatlarini karsilayan bir fis kullanin. Fis, gli¢ kablosuna yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan baglanmaldir.

Prosedir, bolimde gosterildigi sekilde, tek fazli bir glic kordonu montajina benzerdir. 2-10 Tek fazli glic kablosu
kurulumu. Asagidaki sekil, L3'e baglanan ek teli gostermektedir.

* HO7RN-F stili kablo; harmonize, agir islere uygun, esnek, kauguk yalitimli, siyah neopren kilifli goklu konduiktore
sahip, kordon tizerinde “CE" damgasi tasiyan bir [IEC60245-4 / EN50525 Avrupa tipi gli¢ kablosudur. Hypertherm
tarafindan kullanilan HO7RN-F kabloda, kordon Uizerinde “CCC" damgasi tasiyan GB/T 5013.4 - CCC sertifikasyonu

da vardrr.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Powermax85 icin glic baglantisi

Powermax85 CSA modeli 200 ile 600 arasi AC (Dalgali Akim) gerilimlerinde 1- veya 3-fazli (sadece 600 V 3-fazli)
calismak Uzere kendisini yapilandirabilen, gok amagli bir gti¢ kaynagidir. CCC/CE modeli sadece 380/400 V

ve 3-fazlidir. Anma cikisi 25-85 A, 143 VDC'dir.

CSA modeli Tek fazlh Uc fazh

Giris voltaji 200-208 | 230-240 | 480 | 200-208 | 230-240| 400 480 600
12,2 kw cikista giris akimi 70 60 29 42 36 21 18 17
Ark esnemesi sirasinda 98 98 50 60 60 38 31 30
giris akimi

Sigorta (yavas vuruslu) 100 100 50 60 60 40 30 30
CE/CCC modeli Uc fazh

Giris voltaji 380/400

12,2 kw cikista giris akimi 20,5/20

Ark esnemesi sirasinda 38

giris akimi

Sigorta (yavas vuruslu) 40
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Tek fazl gii¢ kablosu (CE/CCC modeli haric)

Powermax85'inizi 1 fazli gligte galistirmak i¢in uygun bir giic kablosu takmaniz gerekir. Talimatlar igin bkz. 2-10 Tek fazli

glic kablosu kurulumu.

verilen giic kordonunu 16 mm?2 3 telli bir giic kordonuyla degistirin. Giic kablosu,
yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalidir. (CE/CCC modeli sadece
3-fazlidir.)

n Dikkat: 1-fazl giic kaynagina sahip Powermax85 CSA model gii¢c kaynagini kullanirken,

Powermax65/85 Operat6r Kullanma Kilavuzu
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Tek fazh giic kablosu kurulumu

Giti¢ kablosunun tellerini, agagida gésterilen sekilde keserek soyun ve hazirlayin.

Kabloyu, gerilim azaltici yoluyla
yonlendirin ve gerginlestirin
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Uc fazl giic kablosu — fis kurulumu

Powermax85 gii¢ kaynaklari, CSA modellerinde 10 mm2 4 telli bir gli¢ kablosuyla sevk edilir. CE/CCC modellerinde
4 mm2, 4-telli stilde bir HO7RN-F* gi¢ kablosu temin edilir. Powermax85'i galistirmak igin ulusal ve yerel elektrik
mevzuatlarini karsilayan bir fis kullanin. Fis, gli¢ kablosuna yetkili bir elektrik teknisyeni tarafindan baglanmalidir.

Prosediir, bélimiinde 2-10 Tek fazli gli¢ kablosu kurulumu gosterilen sekilde, tek fazli bir glic kordonu montajina
benzerdir. Asagidaki sekil, L3'e baglanan ek teli gostermektedir.

* HO7RN-F stili kablo; harmonize, agir islere uygun, esnek, kauguk yalitimli, siyah neopren kilifli goklu konduiktore
sahip, kordon Ulizerinde “CE"” damgasi tasiyan bir IEC60245-4 / EN50525 Avrupa tipi gli¢ kablosudur. Hypertherm
tarafindan kullanilan HO7RN-F kabloda, kordon tizerinde “CCC" damgasi tasiyan GB/T 5013.4 - CCC sertifikasyonu
da vardr.

Uzatma kablosu oOnerileri

Tum uzatma kablolari, kablo uzunlugu ve sistem voltajina uygun tel boyutuna sahip olmalidir. Ulusal ve yerel mevzuat:
karsilayan bir kablo kullanin.

Sonraki sayfada goriilen tablo, farkli uzunluk ve giris voltajlari igin 6nerilen gosterge boyutlarini vermektedir. Tablolardaki
uzunluklar, sadece uzatma kablosunun uzunlugudur; gii¢ kaynaginin gii¢ kablosunu icermez.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Uzatma kablosunun ozellikleri

Uzatma kablosunun uzunlugu <3m 3-75m | 75=-15m | 15=-30m | 30-45m
65 A CSA

Giris voltaji (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
200-240 1 10 10 10 16 25
480 1 4 4 4 6 6
200-240 3 6 6 6 10 16
400/480 3 4 4 4 4 4
600 3 4 4 4 4 4
65 A CE/CCC

Giris voltaji (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
380 3 4 4 4 4 4
400 3 4 4 4 4 4
85 A CSA

Giris voltaji (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
200-240 1 16 16 16 25 35
480 1 6 6 6 10 10
200-240 3 10 10 10 16 25
400/480 3 6 6 6 6

600 3 6 6 6 6

85 A CE/CCC

Giris voltaji (VAC) Faz mm?2 mm?2 mm?2 mm?2 mm?2
380 3 6 6 6 6 6
400 3 6 6 6 6 6
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Motorla tahrik edilen jenerator onerileri

Powermax65 veya Powermax85 ile birlikte kullanilan motorlar asagidaki gereklilikleri yerine getirmelidir:

CSA
= 1 fazl, 50/60 Hz, 230/240 VAC
= 8 fazl, 50/60 Hz, 200-600 VAC (en iyi performans icin 480 VAC &nerilir)

CE/CCC
= 3 fazl, 50/60 Hz, 380/400 VAC (en iyi performans igin 400 VAC &nerilir)

Motor tahrik degeri | Sistem cikis akimi | Performans (ark esnemesi)
20 kw 85 A Tam
15 kw 70 A Sinirli
15 kw 65 A Tam
12 kw 65 A Sinirl
12 kw 40 A Tam
8 kw 40 A Sinirli
8 kw 30 A Tam

Not: Jenerator dederine, yasina ve durumuna bagli olarak, kesme akimini gereken sekilde ayarlayin.

Jeneratdrii kullanirken bir ariza meydana gelirse, giic anahtarini hizla OFF (kapali) ve ardindan tekrar

ON (agik) konumuna gevirmek (bu islem bazen “hizli sifirlama” olarak adlandirilir), arizayr gidermeyebilir.
Bunun yerine, gii¢ kaynagini OFF (kapalr) konuma getirin ve yeniden ON (agik) konuma getirmeden énce
30 ila 45 saniye bekleyin.
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GUC KAYNAGI KURULUMU

Gaz beslemesini hazirlama

Gaz beslemesi, atolyede veya silindirde sikistirilmis havali olabilir. Her iki besleme durumunda da bir yliksek basing
regulatort kullaniimali ve bu regulator, glic kaynaginin tizerindeki hava girisine gaz verebilmelidir.

Besleme kalitesi yetersiz oldugunda kesim hizi diiser, kesim kalitesi bozulur, kesim kalinigi kapasitesi azalir ve
sarf malzemelerinin 6mri kisalir. Bu sorunlar ortadan kaldirmak igin bir opsiyonel hava filtreleme sistemi kullanin.
Bkz. asagidaki Ek gaz filtresi.

Optimal performans igin, gaz ISO8573-1:2010, Sinif 1.2.2 ile uyumlu olmalidir (diger bir deyisle, m3 basina sahip
olabilecedi maksimum kati partikiil sayisi; 0,1-0,5 mikron araligindaki partikil boyutlari igin 20.000'den az, 0,5-1 mikron
araligindaki partikiil boyutlari icin 400'den az ve 1-5 mikron araligindaki partikiil boyutlari igin 10'dan az olmalidir).
Maksimum su buhari giy noktasi <-40 °C olmalidir. Maksimum yag (aerosol, sivi ve buhar) igerigi 0,1 mg/m3'ten az
olmalidrr.

Ek gaz filtrasyonu

Saha kosullari nedeniyle gaz hattina nem, yag veya diger kirleticiler karigiyorsa, 3 asamali bir birlesik filtreleme sistemi
kullanin. 3 asamali bir filtrasyon sistemi, gaz beslemesindeki kirleticileri temizlemek igin asagida gosterilen sekilde galisir.

Su ve partikul filtresi Yag filtresi Yag buhari filtresi

Powermax65

Gaz kaynag! n{ —— —— q Powermax85

Filtre sistemi, gaz besleme ve gli¢ kaynagdi arasina kurulmalidir. Ek gaz filtrasyonu, gerekli minimum giris basincini
ylikseltebilir.

Hypertherm su opsiyonel harici filtre takimlarini sunar:

o Eliminizer nem giderici hava filtresi takimi (128647) gaz kaynagindan suyu ve kiri arindinir. Daha fazla bilgi
edinmek icin Saha Servis Biilteni'ne (804180) bakin.

9 Yag giderici hava filtresi takimi (428719), gaz kaynagindan yagi, buhari ve kiri arindirir. Daha fazla bilgi edinmek
icin Saha Servis Biilteni’ne (809610) bakin.

Not: Bu filtre takimlariyla ilgili diger parcalar igin, bkz. sayfa 6-14 Aksesuar pargalarii.

Harict filtrelerin her ikisini de kullaniyorsaniz, gaz hattinin ve ekipmanin hasar gérmesini énlemek igin filtreleri gosterilen
sira ile takin.
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Gaz beslemesini baglama

Gaz beslemesini gli¢ kaynagina; 9,5 mm i¢ gapli bir soy gaz hortumu ve bir 1/4 NPT hizli ayrilan baglayici veya bir
1/4 NPT x G-1/4 BSPP (CE/CCC iiniteleri) hizli ayrilan baglayici kullanarak baglayin.

— '
—_—\|
BV

)

Gaz akisi sirasinda Onerilen giris gaz basinci
5,9 — 9,3 bar'dr.
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UYARI

Gaz besleme basincinin 9,3 bar’i gecmesine izin vermeyin. Bu basing¢ asilirsa filtre canagi patlayabilir.

Minimum giris basinci (gaz akisi sirasinda)

Bu tablo, 6nerilen giris basinci mevcut olmadiginda gerekli minimum giris basincini géstermektedir.

Torc kablo uzunlugu
76 m 15 m 23 m
Kesme 5,2 bar 5,5 bar 5,9 bar
Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma 4.1 bar 4.5 bar 4,8 bar
Maksimum Kontrol oluk agma 4,1 bar 4.5 bar 4.8 bar
Gaz akis hizi
Kesme Minimum 5,9 bar'da 400 scfh, 190 slpm
Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma | Minimum 4,8 bar'da 450 scfh, 210 slpm
Maksimum Kontrol oluk agma Minimum 4,8 bar'da 450 scfh, 210 slpm
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TORC KURULUMU

Giris
Duramax™ serisi portatif ve makine torglari, Powermax65 ve Powermax85 sistemlerinde kullanilabilir. FastConnect™

hizli ayirma sistemi, uygulamalariniz farkli torglar kullanmanizi gerektiriyorsa, torcun taginmak tzere gikarilmasini veya bir
torgtan digerine donmeyi kolaylastirir. Torglar, ortam havasi ile sogutulur ve 6zel sogutma prosedurleri gerektirmez.

Bu boliim, torcunuzun kurulmasi ve isiniz igin dogru sarf malzemelerinin segilmesi ile ilgili gereklilikleri agiklar.

Sarf malzemesi omri

Powermax65 veya Powermax85'inizda bulunan sarf malzemelerini ne siklikta degistirmeniz gerektigi baz faktorlere
baghdir:

= Kesilecek metalin kalinhgu.

= Ortalama kesim uzunlugu.

= Kesimin makine veya manuel olmasi.

= Hava kalitesi (yag, nem veya diger kirleticilerin varlig).

=  Metali delmeniz veya kesmeye kenardan baglamaniz.

= Muhafazasiz sarf malzemeleriyle oluk agar veya kesim yaparken uygun torg-galisma mesafesi.

= Uygun delme yiiksekligi.

= “Strekli pilot ark” modunda veya normal modda kesim yapmaniz. Stirekli pilot arkiyla kesim yapmak sarf

malzemesinin daha fazla yipranmasina neden olur.

Normal sartlar altinda, makine kesiminde ilk olarak elektrod ve manuel kesimde ilk olarak meme asinir.

Bir sarf malzemesi setinin dmriinlin, bu faktorlere bagl olarak, manuel kesimde yaklasik 2 ila 3 saatlik gergek “ark acik”
stiresinde dolmasi genel bir kuraldir. Mekanize kesimde sarf malzemeleri yaklasik 3 ila 5 saat kullanilabilmelidir.

Dogru kesim teknikleri hakkinda ayrintil bilgi icin B6lum 4, Operasyon’a bakiniz.

Duramax torclan icin CopperPlus™ elektrod

CopperPlus elektrod (parga numarasi 220777), standart sarf malzemeleriyle kiyaslandiginda en az 2 kat daha uzun sarf
malzemesi 6mrii sunar (sistem igin tasarlanmig Hypertherm sarf malzemeleri). Bu elekirod 6zel olarak Duramax torglar
icin 12 mm veya daha ince metal kesiminde kullanilmak {izere tasarlanmis olup, 40 A ila 105 A araligindaki ayarlarla
uyumludur.
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Manuel torc kurulumu

Duramax 75° manuel torc

Sarf malzemeleri Guvenlik tetigi

Sarf malzemeleri

Giuvenlik tetigi
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Manuel tor¢c sarf malzemelerini secin.
Hypertherm sisteminize bir kutu sarf malzemesi dahil etmistir. Bir 6nceki sayfada gosterilen her iki manuel torg tipinde
de ayni sarf malzemeleri kullanilir.

Manuel torglar muhafazali sarf malzemeleri kullanir. Bu nedenle, tor¢ ucunu metal boyunca stirtikleyebilirsiniz.

Manuel kesim i¢in sarf malzemeleri, bir sonraki sayfada gosterilmektedir. Tespit kapadi ve elektrodun kesme, oluk agma
ve FineCut® uygulamalari igin ayni olmasina dikkat edin. Sadece muhafaza, meme ve girdapli halka farklidir.
Bu 2 oluk agma sarf malzemesi seti, hem manuel kesim hem de mekanize kesim igin kullanilabilir:

= Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma — Agresif metal kaldirma, derin oluk profilleri ve ekstrem metal
yikama igin.

= Maksimum Kontrol ile oluk agma — Hassas metal kaldirma, sig oluk profilleri ve hafif metal yikama igin.

ince malzemelerde en iyi kesim kalitesi igin FineCut sarf malzemelerini veya bir 45 A meme kullanmayi ve amperaji
bu ayara indirmeyi tercih edebilirsiniz.

Erisilmesi zor veya kapali alanlarda kesme veya oluk agmak icin HyAccess™ sarf malzemelerini kullanin. Bu 65 A genel
amagl (standart) sarf malzemelerinin erisim kapasitesini yaklasik 7,5 cm artirir. 240 V'ta islem yaparken, genel amagh sarf

malzemeleri ile neredeyse ayni kesme kalinhigini ve kesim kalitesini elde etmeyi bekleyebilirsiniz.

iki HyAccess nozul mevcuttur:
= Cok gesitli kesme uygulamalarinda kullaniimak lzere tasarlanan bir standart nozul.

»  Ozel olarak oluk agma icin tasarlanan bir oluk agma nozulu.

Bu nozullardan herhangi birinin ucu asinirsa, nozulun tamamini degistirin.

Manuel torc sarf malzemeleri

Siiriikleyerek kesim sarf malzemeleri: Powermax65

IE)

220941

Meme
220818 220854 ) 220842 220857
Muhafaza Tespit kapag! 200819 Elektrod Girdapli halka

Meme
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Siiriikleyerek kesim sarf malzemeleri: Powermax85

E)
Jg)
220941
Meme

220818 220854 Meme 220842

220857

Muhafaza Tespit kapagi "))) Elektrod Girdapli halka
a1
>

220816
Meme

Maksimum Atik Kaldirma ile oluk agcma sarf malzemeleri

220798 220854 220797 220842 220857
Muhafaza Tespit kapagi Meme Elektrod Girdapli halka

Maksimum Kontrol ile oluk acma sarf malzemeleri

420480 220854 220797 220842 220857
Muhafaza Tespit kapagi Meme Elektrod Girdapli halka

FineCut® sarf malzemeleri

220931 220854 220930 220842 220947
Muhafaza Tespit kapag! Meme Elektrod Girdapli halka

HyAccess 65 A sarf malzemeleri

420410
Standart nozul

0 ) 420412 N —
Oluk agma nozulu € (jm 5;2 _)

420413 i) ] ) 420408 220857
Muhafaza kapagi Elektrod Girdapli halka
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Manuel tor¢c sarf malzemelerini takin.

UYARI
HIZLI ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMA VE YANIKLARA
NEDEN OLABILIR

Torc tetigini etkinlestirdiginizde, plazma arki derhal acilir. Sarf malzemelerini
degistirmeden d6nce, giiciin OFF (kapali) oldugundan emin olun.

Manuel torcu galistirmak igin sarf malzemelerinin komple bir seti takilmalidir: muhafaza, tespit kapagi, meme, elektrod
ve girdapl halka.

Sarf malzemelerini, glic anahtarini OFF (kapali) (O) konumda tutarak asagida gosterilen sekilde takin.

Girdapl halka ——

Elektrod ——»
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Makine torcu kurulumu

Duramax 180° tam boy makine torcu

Baglanti

. mansonu
Sarf malzemeleri §

\

Baglayici

Yerlestirme mansonu

Gerilim azaltici somun

Torg kablosu

[ |

]

Duramax 180° mini makine torcu

Sarf malzemeleri

\

Disli kremayer

Baglanti
mansonu

/ Baglayici
/

Gerilim azaltici somun

Ana gerilim
azaltici somun

]
N\

Gerilim azaltici gévde

Torg kablosu

\

|
-

Gerilim azaltici gévde

Makine torcunun her iki tiirinden birini kullanmadan 6nce, sunlar yapmalisiniz:

=  Torcunuzu kesme sehpasi veya diger ekipmanin lizerine monte edin.

=  Sarf malzemelerini secin ve takin.
= Torcu hizalayn.

= Torg kablosunu gli¢ kaynagina takin.

= Uzaktan baslatma i¢in gli¢ kaynagini, uzaktan baglatmali pandatif veya bir makine araytiz kablosu ile hazirlayin.
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Bir tam boy makine torcunu, mini makine torcuna doniistiirme
Tam uzunlukta bir makine torcunu, yerlestirme mansonunu gikararak bir mini makine torcuna dénusturebilirsiniz.

Not: Tam uzunlukta bir makine torcunu, ayni anda mini makine torcuna doénustiriiyor ve monte ediyorsaniz,
bu bélimi atlayin ve 3-10 Torcu monte edin béliimiinde verilen talimatlari izleyin.

3-7 Makine torcu kurulumu boltimiindeki sekillere basvurun ve bu talimatlar izleyin.
Not: Torg pargalarini ayirir ve yeniden birlestirirken, torg basi ve torg kablosu arasindaki yonlendirmeyi aynen
muhafaza edin. Torg basini, torg kablosuyla baglantili haldeyken biikmek hasara yol agabilir.
1. Torg kablosunu gti¢ kaynagindan ayirin ve sarf malzemelerini torgtan sokiin.

2. Gerilim azaltici gévdeyi, gerilim azaltici somundan sokiin ve gerilim azaltici gévdeyi torg kablosu boyunca geriye
kaydirin.

Gerilim azaltici somunu, yerlestirme mansonundan sokiin ve somunu torg kablosu boyunca geri kaydirin.
Yerlestirme mansonunu baglayicidan sékiin.

Baglayiclyi baglanti mansonundan sokdin.

I

Ug vidayi, baglanti mansonunun sarf malzemeleri ucundan cgikarin ve baglanti mansonunu torg gévdesinin 6niinden
disariya kaydirin.
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Pilot tel ug
vidasi

T

| &)
| ‘
Torg basi Gaz besleme

hattinin baglantisi

= =1

Kapak sensorii anahtari
igin tel konnektor

7. Tel konnektori, kapak sensorii anahtarindan ayirin.
8. 2 numarali bir Phillips tornavida kullanarak torcun pilot telini torg gévdesine sabitleyen vidayr sokin.

9. 1/4 ing ve 3/8 ing'lik anahtarlar veya ayarli anahtarlar kullanarak, gaz besleme hattini torg kablosuna sabitleyen
somunu gevsetin. Torg gévdesini bir kenara koyun.

10. Baglayici ve yerlestirme mansonunu, torg kablosunun éniinden disari kaydirin.
11. Baglayiciyi, tor¢ kablosunun lizerinden atlatin.

12. Gaz hattini yeniden torg kablosuna baglayin.

13. Torcun pilot telini, vida kullanarak torg gévdesine yeniden takin.

14. Kapak sensorii anahtarinin tel konnektoriinti yeniden baglayin.

15. Baglanti mansonunu, torg gévdesinin 6niinden yukar kaydirin. Baglanti mansonunun dniindeki (ig vida deliginden
birinin yanindaki) yuvayi, tor¢ gévdesinin tizerindeki kapak sensér planceri ile hizalayin.

16. Baglanti mansonunu torg govdesine, g vidayi kullanarak takin.
17. Baglayiclyi, baglanti mangsonuna vidalayin.
18. Gerilim azaltici somunu, baglayiciya vidalayin.

19. Gerilim azaltici goévdeyi, gerilim azaltici somuna vidalayin.
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Torcu monte edin

Sahip oldugunuz kesme sehpasina bagli olarak, torcu yol boyunca yonlendirmek ve takmak igin demonte etmek zorunda
kalabilir veya kalmayabilirsiniz. Kesme sehpanizin yolu, torcu, tor¢ govdesini kablodan ¢ikarmadan i¢inden gegirmeye
yetecek kadar genigse, bunu yapin ve sonra torcu ureticinin talimatlar dogrultusunda kaldirma tertibatina takin.

Not: Duramax makine torglari, gok c¢esitli X-Y sehpalarina, yol brulérlerine, boru sevlendiricilere ve diger
ekipmanlara monte edilebilir. Torcu ureticinin talimatlan dogrultusunda takin ve gerekiyorsa demontaj igin
asagida verilen talimatlari izleyin.

Torcu stkerek yeniden takmaniz gerekiyorsa, 3-7 Makine torcu kurulumu bdluminde verilen sekillere basvurun
ve bu talimatlar izleyin.

Not: Torg pargalarini ayirir ve yeniden birlestirirken, torg basi ve torg kablosu arasindaki yonlendirmeyi aynen
muhafaza edin. Torg basini, tor¢ kablosuyla baglantili haldeyken biikmek hasara yol agabilir.
1. Torg kablosunu gti¢ kaynagindan ayirin ve sarf malzemelerini torgtan sokiin.

2. Gerilim azaltici gévdeyi, gerilim azaltici somundan sokiin ve gerilim azaltici gévdeyi torg kablosu boyunca geriye
kaydirin.

3. Gerilim azaltici somunu, yerlestirme mansonundan (tam uzunlukta makine torcu) sékiin ve somunu, torg kablosu
boyunca geri kaydirin.

4. Yerlestirme mansonunu baglayicidan sokin.
5. Baglayiciyr baglanti mansonundan sokun.

6. Ucg vidayi, baglanti mansonunun sarf malzemeleri ucundan cikarin ve baglanti mansonunu torg gévdesinin &niinden
disariya kaydirin.

Pilot tel ug
vidasi

7
=

Torg basi Gaz besleme
hattinin baglantisi

Kapak sensorii anahtari
icin tel konnektor
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10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.

17.

18.
19.

20.

21

Tel konnektoril, kapak sensorli anahtarindan ayirin.

2 numarali bir Phillips tornavida kullanarak torcun pilot telini torg gévdesine sabitleyen viday sokin.

1/4 in¢ ve 3/8 in¢'lik anahtarlar veya ayarl anahtarlar kullanarak, gaz besleme hattini torg kablosuna sabitleyen

somunu gevsetin. Torg govdesini bir kenara koyun.

Not: Torg kablosunun lzerindeki gaz hattinin ucunu, kabloyu yol boyunca yénlendirirken kir ve diger kirleticilerin
gaz hattina girmesini 6nlemek i¢in bantla kapatin.

Baglayici, yerlestirme mansonu (tam uzunlukta makine torcu), gerilim azaltici somun ve gerilim azaltici gévdeyi, torg
kablosunun 6niinden disari kaydirin.

Tam uzunlukta bir makine torcunun lizerinde disli kremayere gerek duymuyorsaniz, digli kremayeri, yerlestirme
mansonundan, mansonun sarf malzemeleri ucuna dogru kaydirin.

Torg kablosunu, kesme sehpasinin yolunda yénlendirin.

Gerilim azaltici gévdeyi ve gerilim azaltici somunu, torg kablosunun tzerinden atlatin.

Tam uzunlukta bir makine torcu monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu torg basinin tizerinden atlatin.
Baglayiclyi, tor¢ kablosunun tzerinden atlatin.

Gaz hattini yeniden torg kablosuna baglayin.

Torcun pilot telini, vida kullanarak torg gévdesine yeniden takin.

Kapak sensorii anahtarinin tel konnektoriini yeniden baglayin.

Baglanti mansonunu, torg gévdesinin éniinden yukar kaydirin. Baglanti mangonunun éniindeki (iig vida deliginden
birinin yanindaki) yuvayi, tor¢ gévdesinin lizerindeki kapak sensér planceri ile hizalayin.

Baglanti mansonunu torg govdesine, ¢ vidayi kullanarak takin.

. Baglayiciyi, baglanti mansonuna vidalayin.
22.
23.
24.

Tam uzunlukta bir makine torcu monte ediyorsaniz, yerlestirme mansonunu baglayiciya vidalayin.
Gerilim azaltici somunu ve gerilim azaltici gévdeyi yeniden baglayin.

Torcu, Ureticinin talimatlar dogrultusunda kaldirma tertibatina takin.
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Makine torcu sarf malzemelerini secin

Duramax 180° tam boy makine torglu veya Duramax 180° mini makine torglu Powermax sistemleri, bir sarf malzemeleri
kutusuyla birlikte gelir. Ek olarak, bir ohmik duyum muhafaza kapag da muhafazali sarf malzemeleriyle birlikte kullanima
hazirdir.

Muhafazali sarf malzemeleriyle galisirken, tor¢ ucu, kesim sirasinda metale dokunabilir. Muhafazasiz sarf malzemeleriyle
calisirken, torcu metalden yaklasik 2-3 mm gibi az bir mesafeyle uzak tutmalisiniz. Muhafazasiz sarf malzemeleri
muhafazali sarf malzemelerinden genellikle daha kisa bir dmre sahiptir. Siparis verdiginiz sisteme bagli olarak, bir standart
muhafaza kapakli veya ohmik muhafaza kapakli sarf malzemesi baslangi¢ takimi alabilirsiniz.

Makine torglarinin her iki turti de ayni sarf malzemelerini kullanir.

Makine torcu sarf malzemeleri

Mekanize muhafazali sarf malzemeleri: Powermax65

220941
| Meme
o
qg)
220817 220854 }) 220842 220857
Muhafaza Tespit kapag: 290819 Elektrod Girdapli halka
Meme

Ohmik’li mekanize muhafazali sarf malzemeleri: Powermax65

q3)
M g

- J

220817 220953 ")E)) 220842 220857

Muhafaza Ohmik duyum 220819 Elektrod Girdapli halka
tespit kapagi Meme
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Mekanize muhafazasiz sarf malzemeleri: Powermax65

220941
Meme ) gloo
Y | q oo | ©
220955 220854 ")E» 220842 220857
Deflektor Tespit kapag 220819 Elektrod Girdapli halka
Meme

Mekanize muhafazali sarf malzemeleri: Powermax85

220941
Meme

220817 220854 Meme 220842 220857

Muhafaza Tespit kapagi Elektrod Girdapl halka
B

220816
Meme

Ohmik’li mekanize muhafazali sarf malzemeleri: Powermax85

q)

Y
220941

(]) @) i

220817 220953 2,30819 220842 220857
Muhafaza Ohmik duyum eme

- Elektrod Girdapli halka
tespit kapagi ")))

220816
Meme
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Mekanize muhafazasiz sarf malzemeleri: Powermax85

IE)

220941
Meme

220955 220854
Deflektor Tespit kapag

220842 220857
Elektrod Girdapli halka

B

220816
Meme

Maksimum Atik Kaldirma ile oluk acma sarf malzemeleri

L

220798 220854 220797 220842 220857
Muhafaza Tespit kapagi Meme Elektrod Girdapli halka

Maksimum Kontrol ile oluk acma sarf malzemeleri

1)

420480 220854 220797 220842 220857
Muhafaza Tespit kapag: Meme Elektrod Girdapli halka

FineCut® muhafazali sarf malzemeleri

220948 220953 220930 220842 220947
Muhafaza Tespit kapag! Meme Elektrod Girdapli halka

FineCut® muhafazasiz sarf malzemeleri

0 1=

220955 220854 220930 220842 220947
Deflektor Tespit kapag Meme Elektrod Girdapli halka
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Makine torcu sarf malzemelerini takin

UYARI
HIZLI ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA YA DA YANMALARA
NEDEN OLABILIR

Torcu etkinlestirdiginizde plazma arki hemen acilir. Sarf malzemelerini degistirmeden
once giiciin OFF (kapali) oldugundan emin olun.

Makine torcunu galistirmak i¢in sarf malzemelerinin komple bir seti takilmalidir: muhafaza, tespit kapagi, meme, elektrod
ve girdapli halka.

Gii¢ anahtari OFF (kapali) (O) konumda oldugunda, makine torcu sarf malzemelerini, manuel torg sarf malzemelerine
benzer sekilde takin. Bkz. 3-6 Manuel tor¢ sarf malzemelerini takin.
Torcu hizalama

Makine torcunu, dikey bir kesim elde etmek igin galisma pargasina dikey olarak monte edin. Torcu 0° ve 90°
konumlarinda hizalamak igin ayarli génye kullanin.

)
— T Torg
= %
0
L |
90°
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Opsiyonel bir uzaktan baslatmali pandatifi baglama

Bir Duramax makine torcuna sahip Powermax65 ve Powermax85 yapilandirmalari opsiyonel bir uzaktan baslatmali
pandatif icerebilir.

= Pargano 128650: 7,6 m
= Pargano 128651: 156 m
= Pargcano 128652: 23 m
= Pargano 428755: 45 m

Yuva kapagini ¢ikarin ve Hypertherm uzaktan baslatmali pandatifi gti¢ kaynaginin arkasindaki yuvaya takin.

Not: Uzaktan baslatmali pandatif, sadece bir makine torcuyla birlikte kullanim igin tasarlanmistir. Bir portatif
torg takildiginda calismaz.

D)

-

Uzaktan baslatmali
W__ - pandatif veya bir makine
arayliz kablosu igin yuva.

‘@,‘
0]
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Opsiyonel bir makine arayiiz kablosu baglama

Powermax65 ve Powermax85 gli¢ kaynaklari, alet gerektirmeden emniyetle baglanmak tizere tasarlanmis, opsiyonel,
fabrika kurulumlu, bes konumlu bir voltaj bélticlyle donatiimigtir. Gomme voltaj béltict; 20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1 ve 50:1
(18 V maksimum ¢ikis) seklinde asag dlgeklendiriimis bir ark voltaji saglar. Giig kaynaginin arkasinda bulunan opsiyonel
bir yuva, asagi 6l¢eklendirilmis ark voltajina erisim saglar ve ark transferi ve plazma baslatma igin isaret verir.

Not: Voltaj bélucu, fabrikada 50:1 olarak 6nceden ayarlanir. Voltaj boltcuyd farkl bir degere ayarlamak igin
bkz. 3-20 Bes konumlu voltaj béliicliyi ayarlama.

Dikkat: Fabrika kurulumlu dahili voltaj béliicii, acik devre kosullari altinda maksimum 18 V
saglar. Bu, makine arayiiz yuvasinda normal kosullar altinda ve makine arayiiz kablo
baglantilarina sahip tek hata kosullan altinda, sok, elekirik ve yangin tehlikelerini 6nlemek
icin empedans korumali bir islevsel ekstra diisiik voltaj (ELV) cikisidir. Voltaj boliicil,
aksakhga dayanikh degildir ve ELV cikislan, bilgisayar iiriinlerine dogrudan baglantilarda
ekstra diisiik voltaj (SELV) giivenlik gerekliliklerine uyumlu degildir.

Hypertherm, Powermax65 ve Powermax85 igin birgok makine arayliz kablosu segenegi sunar:

= Ark transferi ve plazma basglatma icin sinyallerin yani sira asag 6lgeklendirilmis bir ark voltaji da saglayan gémme
voltaj béltictyt kullanmak igin:

- Yassi konnektdrlerle sonlandirilan teller igin, parga numarasi 228350 (7,6 m) veya 228351'i (15 m) kullanin.

- Dsub konnektdrle sonlandirilan bir kablo igin, parga numarasi 123896’ (15 m) kullanin. (Hypertherm Edge
Ti ve Sensor PHC urunleriyle uyumludur.)

= Sinyalleri sadece ark transferi ve plazma baglatmada kullanmak igin, parga numarasi 023206 (7,6 m) veya
023279'u (15 m) kullanin. Bu kablolar asagida gésterilen yassi konnektérlere sahiptir.
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Not: Makine arayiiz yuvasinin lizerindeki kapak, toz ve nemin, kullaniimadi§i zamanlarda yuvaya hasar vermesini
dnler. Bu kapak, hasarlandigi veya kayboldugu takdirde yenilenmelidir (parga numarasi 127204).

Daha fazla bilgi igin Parcgalar'a bakiniz.

Makine araytiz kablosunun kurulumu, kalifiye bir servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir. Bir makine arayiiz
kablosunu tesis etmek igin:

1.

2
3.
4

Giicli OFF (kapali) konuma getirin ve figini prizden gekin.
Makine arayliz yuvasinin kapagini, gli¢ kaynaginin arkasindan gikarin.
Hypertherm makine arayiiz kablosunu gti¢ kaynagina baglayin.

Diger ucunda bir Dsub konnektér bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, torg yikseklik kontrol cihazi veya CNC Uzerindeki
uygun pim konnektére takin. Dsub konnektdr tzerine vidalarla sabitleyin.

Diger ucunda teller ve yassi konnektorler bulunan bir kablo kullaniyorsaniz, kurulum sonrasinda baglantilara yetkisiz
erisimi dnlemek i¢in makine arayiiz kablosunu, listelenen ve sertifikalandirilan torg yilikseklik kontrol cihazlari veya
CNC kontrol cihazlarinin elektrik kapsami iginde sonlandirin. Ekipmani galistirmadan 6nce baglantilarin dogru sekilde
yapildigini ve elektrik yiklt tim pargalarin kapali ve korunmali oldugunu onaylayin.

Not: Hypertherm ekipmani ile misteri tarafindan temin edilen ekipmanin, kordon ve kablolarin birbirleriyle
baglantilar dahil olmak Ulzere bittnlestirilmesi, bir sistem olarak listelenmemis ve sertifikalandirnlmamissa,
nihai kurulum sahasinda yerel yetkililer tarafindan denetime tabi tutulur.

Makine araytiz kablosu boyunca mevcut her tir sinyal igin konnektor soketleri asagidaki sekilde gosterilmektedir. Tablo,
her sinyal tlirli hakkinda bilgi saglar.

)

T
yam\
—C)
N
I
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Powermax65 veya Powermax85'i bir torg yiikseklik kontrol cihazi veya CNC kontrol cihazina, bir makine arayiiz
kablosuyla baglarken asagidaki tabloya basvurun.

. . Konnektor | Harici kablo | Dahili kablo
| T Notl ;
Sinya ' otar soketleri telleri telleri
Normalde agik. 3 Yesil Siyah
Baslat Giri START (baglat) terminallerinde 18 VDC agik
(plazmayi baslat) ® | devre voltaji. Etkinlestirmek igin kuru kontak
kapatma gerektirir. 4 Siyah Kirmizi
Normalde acik. Ark transferi sirasinda kuru 19 Kirmizi Beyaz
. kontak kapatma.
Transfer (makine . PR o
R Cikis Makine arayiiz rélesi veya (miisteri
devinimini baglat) ) .
tarafindan temin edilen) anahtarlama 14 Sivah Yesil
cihazinda maksimum 120 VAC/1 A. Y
20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1, 50:1 seklinde 5(-) Siyah (-) Siyah (-)
Voltaj boltict Cikis bslinmiis ark sinyali (maksimum 18 V
saglar). 6 (+) Beyaz (+) Kirmizi (+)
Toprak Toprak 13 Yesil/sari

Harici kablo telleri

IR

Dahili kablo telleri

Powermax65/85 Operat6r Kullanma Kilavuzu
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Bes konumlu voltaj bdliiciiyii ayarlama

Fabrika 6n-ayarli voltaj béliiclyli 50:1'den farkli bir ayara degistirmek igin:

1. Gii¢ kaynagini OFF (kapali) konuma getirin ve gii¢ kablosunu prizden gekin.
2. Gig kaynagi kapagini ¢ikarin.

3. Voltaj boltict DIP anahtarlarini glig kaynaginin sol tarafina yerlestirin.

Not: Asagidaki sekil, 4 numarali anahtarin yukarida oldugu varsayilan ayar (50:1) géstermektedir.

O R1RZR3R4 A

RED  ALL DOWN=20 RED

4. DIP anahtarlarini, asagidaki ayarlardan birine ayarlayin ve gii¢ kaynaginin kapagini kapatin.

20:1 21.1:1 30:1 40:1 50:1

ahlalel lafabd fallald bl flell
1234812341234 123401234
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islenmemis ark voltajina erisim

Bolunmus islenmemis ark voltajina erismek igin Alan Servis Biilteni 807060’a basvurun.

w
'\ ) UYARI
YUKSEK VOLTAJ VE AKIM

islenmemis ark voltajina erisim icin plazma devresine dogrudan baglanti; tek bir hata
durumunda sok, elektrik ve yangin tehlikesi riskini artirir. Devrenin cikis voltaji ve cikis
akimi, veri plakasinda belirtiimektedir.
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Tor¢c kablosunu baglama

Powermax65 ve Powermax85, portatif ve makine torcu kablolarini baglamak ve baglantilarini kesmek igin hizl bir ayirma
sistemi olan FastConnect™ ile donatiimistir. Bir torcu baglar veya baglantisini keserken, dnce sistemi OFF (kapali)
konuma getirin. Hangi torcu baglarsaniz baglayin, konnektéri, glic kaynaginin éniindeki yuvaya dogru itin.

| ——]
]
_—
—_— b
_—
_—
_—
@ _—
_—
_—
_—
_

T—

Torcu gikarmak igin, konnektoriin Gzerindeki kirmizi digmeye basin ve konnektori yuvadan disari gekin.

Kirmizi digme
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Kesim semalarini kullanma

Asagidaki boltimler, her mekanize sarf malzemesi seti i¢in kesim semalar sunar. Her sema seti basinda, parca
numaralariyla birlikte bir sarf malzemeleri semasi verilmektedir. Her sarf malzemesi tipi i¢in siyah sac, paslanmaz ¢elik
ve altiminyuma 6zgli Metrik ve Ingiliz 6lgtim birimi semalar bulunur.

Not: Paslanmaz geligi kesmek i¢in F5'in kullanildigi kesim tablolari i¢in Paslanmaz celigi kesmek icin
F5'i kullanin uygulama notuna (809060) bakin. Bu belgeyi www.hypertherm.com adresindeki
“Documents library” (Dosyalar kitaphgr) bashgindan indirebilirsiniz.

Her semada asagidaki bilgiler bulunur:

Malzeme Kalinligi — Calisma pargasinin kalinhigi (kesilen metal plaka).

Torg-Calisma Mesafesi — Muhafazali sarf malzemeleri icin kesme islemi esnasinda muhafaza ucu ile galisma
parcasi arasindaki mesafe. Muhafazasiz sarf malzemeleri igin kesme islemi esnasinda meme ucu ile galisma
parcasi arasindaki mesafe.

Baslangi¢c Delme Yiksekligi — Kesme yiiksekligine inmeden 6nce torg tetiklendiginde muhafaza ucu
(muhafazall) veya meme ucu (muhafazasiz) ile calisma parcasi arasindaki mesafe.

Delerken Bekleme Siresi — Torg kesme hareketine baslamadan 6nce tetiklenen torcun delme yiiksekliginde
sabit kaldigi sure.

En lyi Kalite Ayarlari (kesim hizi ve voltaji) — En iyi kesim kalitesini bulmak igin baslangi¢ noktasini saglayan
ayarlar (en iyi agl, en az gapak, en iyi kesim yiizeyi sonucu). Istenilen sonuca ulasmak igin hizi uygulamaniza
ve tabloya goére ayarlayin.

Uretim Ayarlari (kesim hizi ve voltaji) — tanimli maksimum hiz degerlerinin % 80'i. Bu hizlarda en yiiksek sayida
kesme parcgasi elde edilir ancak mimkiin olan en iyi kesim kalitesi beklenmez.

Not: Sarf malzemeleri asindikga ark voltaji yiikselir ve dogru Torg-Calisma Mesafesinin korunmasi igin voltaj
ayari arttirlmalidir.

Her kesim semasi sicak ve soguk hava akis hizlarini listeler.

Sicak hava akis orani — Plazma aciktir, sistem gegerli akimda calisir ve sistem varsayilan sistem basincinda sabit
durumdadir (otomatik mod).

Soguk hava akis orani — Plazma kapalidir ve varsayilan sistem basincinda torgtan hava akarken sistem sabit
durumdadir.

Not: Hypertherm, verileri yeni sarf malzemeleri kullanarak laboratuar test kosullari altinda toplamistir.
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Tahmini kesim araligi-genislik dengelemesi

Asagidaki tabloda yer alan genislikler referans icindir. Veriler “En lyi Kalite” ayarlari ile elde edilir. Kurulumlar ve malzeme
kompozisyonlari arasindaki farkliliklar, gergek sonuglarin tablolarda gosterilenlerden farkli olmasina neden olabilir.

Tahmini kesim araligi-genislik dengelemesi — Metrik (mm)

Kalinlik (mm)
islem 0,5 1 2 3 6 8 10 12 16 20
Siyah Sac
85 A Muhafazali 1,7 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6
65 A Muhafazali 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 2,3
45 A Muhafazali 1,1 1,1 1,4 1,5 1,7
FineCut 0,7 0,7 1,3 1,3
85 A Muhafazasiz 1,7 1,8 1,9 2,0 2.1 2.1 2,3
65 A Muhafazasiz 1,6 1,6 1,7 1,8 1,9 2,0
45 A Muhafazasiz 0,5 0,9 1,3 1,3

Paslanmaz Celik

85 A Muhafazali 1,6 1,8 1,9 2,1 2,3 2,4 2,5
65 A Muhafazal 1,4 1,5 1,8 1,9 2,0 2,2 2,4
45 A Muhafazali 0,9 1,1 1,5 1,6 1,8
FineCut 0,6 0,6 1,0 1,4
85 A Muhafazasiz 1,7 1,7 1,8 1,9 2,1 2,2 2,4
65 A Muhafazasiz 1,6 1,6 1,8 1,8 1,9 2,0
45 A Muhafazasiz 0,5 1,0 1,3 1,5 1,5
Aliiminyum
85 A Muhafazali 2,0 1,9 2,0 2,1 2,2 2,4 2,6
65 A Muhafazali 1,9 1,9 1,9 2,0 2,1 2,3 2,5
45 A Muhafazali 1,5 1,5 1,6 1,5
85 A Muhafazasiz 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2
65 A Muhafazasiz 1,8 1,8 1,8 1,8 1,9 2,0
45 A Muhafazasiz 1,6 1,5 1,4 1,5
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Tahmini kesim arahigi-genislik dengelemesi — ingiliz (inc)

Kalinlik (inc)
islem 22GA | 18GA | 14GA | 10GA | 3/16 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4
Siyah Sac
85 A Muhafazali 0.068 | 0.071 | 0.073 | 0.078 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65 A Muhafazali 0.062 | 0.065 | 0.068 | 0.070 | 0.076 | 0.088 | 0.090 | 0.091
45 A Muhafazali 0.035 | 0.054 | 0.055 [ 0.061 | 0.065 | 0.066
FineCut 0.024 | 0.043 | 0.049 | 0.051
85 A Muhafazasiz 0.070 | 0.073 | 0.075 | 0.080 | 0.085 | 0.090
65 A Muhafazasiz 0.062 | 0.064 | 0.066 | 0.068 | 0.075 | 0.081
45 A Muhafazasiz 0.020 | 0.050 | 0.051 | 0.054 | 0.057 | 0.059
Paslanmaz Celik
85 A Muhafazali 0.065 | 0.068 [ 0.070 | 0.080 | 0.094 | 0.095 | 0.096
65 A Muhafazali 0.056 | 0.062 | 0.068 | 0.073 | 0.076 | 0.090 | 0.093 | 0.096
45 A Muhafazali 0.032 | 0.055 | 0.058 | 0.067 | 0.069 | 0.069
FineCut 0.018 | 0.036 | 0.040 | 0.055
85 A Muhafazasiz 0.068 | 0.070 | 0.072 | 0.080 | 0.090 | 0.095
65 A Muhafazasiz 0.061 | 0.064 | 0.067 | 0.070 | 0.072 | 0.080
45 A Muhafazasiz 0.020 | 0.054 | 0.052 | 0.060 | 0.058 | 0.058
Altiminyum
1/32 1/16 1/8 3/16 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4
85 A Muhafazali 0.080 | 0.078 | 0.075 | 0.080 | 0.090 | 0.095 | 0.100
65 A Muhafazali 0.073 | 0.074 | 0.075 | 0.076 | 0.083 | 0.091 | 0.100
45 A Muhafazali 0.059 | 0.061 | 0.065 0.060
85 A Muhafazasiz 0.075 | 0.075 | 0.075 | 0.080 | 0.082 | 0.088
65 A Muhafazasiz 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.070 | 0.072 | 0.079
45 A Muhafazasiz 0.062 | 0.058 | 0.057 0.061
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85 A muhafazali sarf malzemeleri

1)

220817 220854 220816 220842 220857
Muhafaza Tespit kapag Meme Elektrod Girdapli halka
220817 220953 220816 220842 220857
Muhafaza Ohmik duyum Meme Elektrod Girdapli halka

tespit kapagi

3-26 Powermax65/85 Operat6r Kullanma Kilavuzu



TORC KURULUMU

85 A Muhafazali Hava akis orani = slpm/{cfh
Siyah Sac Sicak 190/ 400
Soguk 235 /500
Metrik
. En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme Torc-Calisma Ilk Delme GI:i:Ir(nn?e K y y Kesi y
Kalhinhg Mesafesi Yiiksekligi o esim i esim i
alinligi aresi u gl Siiresi Hizi Voltaj Hizi Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
3 0,1 6800 122 9200 120
4 0,2 5650 122 7300 122
6 3,8 250 3600 123 4400 125
8 0,5 2500 125 3100 127
10 15 1680 127 2070 128
12 ’ 0,7 1280 130 1600 130
45 300
16 1,0 870 134 930 133
20 6,0 400 1,5 570 137 680 136
25 350 142 450 141
Kenardan Baslangic
30 200 146 300 144
ingiliz
. En iyi Kalite Ayarla Uretim Ayarla
Malzeme Tor¢c-Calisma Ilk Delme Gzi:?n(:e ” y_l : yaren ” r : yaran
Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi o esim i esim i
g9 g9 Siiresi Hizi Voltaj Hizi Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
10 GA 0.2 250 122 336 121
3/16 in¢ 0.2 185 123 220 123
- 0.15 250
1/4 ing 130 123 160 126
3/8in¢ 0.5 70 126 86 127
1/2 ing 45 131 56 131
- 0.18 300
5/8 in¢ 0.06 1.0 35 134 37 133
3/4 ing 0.24 400 1.5 24 136 29 135
7/8 in¢ 19 139 22 138
1ing 13 142 17 141
- Kenardan Baslangig
1-1/8 ing 9 145 13 143
1-1/4 ing 7 148 10 146
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85 A Muhafazah

Hava akis orani — slpm/scfh

Paslanmaz Celik Sicak 190/ 400
Soguk 235 /500
Metrik
Malzeme Tor¢-Calisma ilk Delme De!me En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
N . < i Gecikme
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi | Voltaj | KesimHizi [ Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
3 0,1 7500 122 9200 120
4 0,2 6100 122 7500 120
3,8 250
6 3700 122 4600 122
8 0,5 2450 124 3050 124
10 1,5 1550 127 1900 126
12 4,5 300 0,7 1100 131 1400 130
16 1,0 700 135 760 134
20 480 138 570 137
Kenardan Baslangig
25 300 143 370 141
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme De!me En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
o . n i Gecikme
Kalinligi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi |  Voltaj | Kesim Hizi |  Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
10 GA 0.9 275 122 336 120
3/16 ing ' 200 122 240 121
: 0.15 250
1/4 ing 130 122 164 122
3/8 ing 0.5 65 126 80 125
1/2 ing 0.06 36 132 48 131
- 0.18 300
5/8 ing 1.0 28 135 30 134
3/4 ing 20 137 24 136
7/8 ing Kenardan Baslangig 16 140 19 139
1ing 11 143 14 141
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TORC KURULUMU

85 A Muhafazah

Hava akis orani — slpm/scfh

Aliiminyum Sicak 190/400
Soguk 235 /500
Metrik
Malzeme Tor¢-Calisma ilk Delme De!me En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . . e Gecikme
Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi Voltaj Kesim Hizi Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
3 0,1 8000 122 9400 121
4 0,2 6500 123 8000 123
3,8 250
6 3800 126 4900 126
8 0,5 2650 130 3470 129
10 1,5 1920 132 2500 131
12 45 300 0,7 1450 134 1930 133
16 1,0 950 139 1200 137
20 600 143 880 141
Kenardan Baslangi¢
25 380 146 540 144
ingiliz
Malzeme Tor¢-Calisma ilk Delme De!me En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
- . - e Gecikme
Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Kesim Hizi Voltaj Kesim Hizi Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
1/8 in¢ 0.2 300 122 360 121
1/4 ing 0.15 250 130 127 172 127
3/8 in¢ 0.5 80 132 104 131
1/2 ing 50 135 68 133
- 0.06 0.18 300
5/8 in¢ 1.0 38 139 48 137
3/4 in¢ 25 142 37 140
7/8 ing Kenardan Baslangig 20 144 29 142
1in¢ 14 146 20 144
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TORC KURULUMU

65 A muhafazali sarf malzemeleri

1)

220817 220854 220819 220842 220857
Muhafaza Tespit kapag Meme Elektrod Girdapli halka

o .
qg) i
220817 220953 220819 220842 220857
Muhafaza Ohmik duyum Meme Elektrod Girdapli halka

tespit kapagi
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TORC KURULUMU

65 A Muhafazah

Hava akis orani — slpm/scfh

Siyah Sac Sicak 160 /340
Soguk 220/ 470
Metrik
. En iyi Kalite Ayarlarn Uretim Ayarlan
Malzeme Tor¢c-Calisma Ilk Delme De!me y y y
N ] ) xs Gecikme
Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi |  Voltaj | Kesim Hizi |  Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
3 0,2 5200 125 6100 123
4 4250 125 5100 124
3,8 250
0,5 2550 127 3240 127
1700 129 2230 128
10 1,5 0,7 1100 131 1500 129
45 300
12 1,2 850 134 1140 131
16 6,0 400 2,0 560 138 650 136
20 350 142 450 142
Kenardan Baslangi¢
25 210 145 270 145
ingiliz
. En iyi Kalite Ayarla Uretim Ayarla
Malzeme Tor¢c-Calisma Ilk Delme De!me v : yaran = yaren
- . . ixs Gecikme
Kalinigi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi |  Voltaj | Kesim Hizi |  Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
10 GA 0.1 190 125 224 123
3/16 ing 0.2 140 126 168 125
- 0.15 250
1/4 ing 0.5 90 127 116 127
3/8 ing 0.7 45 130 62 129
1/2 ing 0.06 0.18 300 1.2 30 135 40 132
5/8 ing 0.24 400 2.0 23 138 26 136
3/4 ing 15 141 19 141
7/8 ing Kenardan Baslangig 12 143 14 143
1ing 8 145 10 145
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TORC KURULUMU

65 A Muhafazah

Hava akis orani — slpm/scfh

Paslanmaz Celik Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470
Metrik
Malzeme Torg-Calisma il-l.( Delme G'Zi:::e En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi | Voltaj | KesimHizi [  Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
2 0,1 8100 125 10000 121
3 0,2 6700 125 8260 123
4 3,8 250 5200 125 6150 124
6 05 2450 126 2850 126
8 1,5 07 1500 129 1860 129
10 45 300 ’ 960 132 1250 132
12 1,2 750 135 920 134
16 500 139 500 139
20 Kenardan Baslangic 300 143 370 143
ingiliz
Malzeme Torg-(;allsr.na il-l_( Deln?e_ Glzi::::e En iyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi Voltaj Kesim Hizi Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
10 GA 0.1 240 125 296 123
3/16 ing 015 050 0.2 155 126 168 125
1/4 ing 0.5 80 126 96 126
3/8 ing 0.06 0.7 40 131 52 131
1/2 in¢ 0.18 300 1.2 26 136 32 135
5/8 ing 20 139 20 139
- Kenardan Baslangig
3/4 ing 14 142 15 142
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TORC KURULUMU

65 A Muhafazah

Hava akis orani — slpm/scfh

Aliiminyum Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470
Metrik
Malzeme Tor¢-Calisma ilk Delme Gzi::::e En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi |  Voltaj | KesimHizi [ Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
2 0,1 8800 121 10300 122
3 0,2 7400 124 8800 124
4 3,8 250 05 6000 126 7350 125
6 ’ 3200 130 4400 128
8 1,5 0.7 1950 133 2750 130
10 ’ 1200 136 1650 132
45 300
12 1,2 1000 138 1330 136
16 650 143 800 141
Kenardan Baslangig
20 380 147 560 145
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme De!me En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
N . . ixs Gecikme
Kalinligi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi |  Voltaj | Kesim Hizi |  Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
1/16 ing 01 365 121 428 121
1/8 ing ' 280 124 336 124
- 0.15 250
1/4 in¢ 0.5 105 131 152 128
3/8 ing 0.06 0.7 50 135 68 131
1/2 ing 0.18 300 1.2 35 139 48 138
5/8 ing 26 143 32 141
- Kenardan Baslangig
3/4 ing 16 146 24 144
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TORC KURULUMU

45 A muhafazali sarf malzemeleri

]

220817 220854 220941 220842 220857

Muhafaza Tespit kapag: Meme Elektrod Girdapli halka
)

220817 220953 220941 220842 220857

Muhafaza Ohmik duyum Meme Elektrod Girdapl halka

tespit kapagi
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TORC KURULUMU

45 A Muhafazal

Hava akis orani — slpm/scfh

Siyah Sac Sicak 150/ 310
Soguk 210/ 450
Metrik
Malzeme Torc-Calisma il-l.( Delme Gzi::::e En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | Kesim Hizi [ Voltaj Kesim Hizi |  Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
0,5 0.0 9000 128 12500 126
1 ’ 9000 128 10800 128
1,5 0,1 9000 130 10200 129
2 1,5 3,8 250 0,3 6600 130 7800 129
3 04 3850 133 4900 131
4 ’ 2200 134 3560 131
6 0,5 1350 137 2050 132
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma il-l.( Delme Glzi::::e En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi |  Voltaj | KesimHizi [ Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
26 GA 0.0 350 128 500 128
22 GA 350 128 450 128
18 GA o1 350 129 400 128
16 GA 350 130 400 129
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 270 130 320 129
12 GA 04 190 133 216 131
10 GA 100 134 164 131
3/16 ing 0.5 70 135 108 132
1/4 ing 0.6 48 137 73 132
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TORC KURULUMU

45 A Muhafazal

Hava akis orani — slpm/scfh

Paslanmaz Celik Sicak 150/ 310
Soguk 210/ 450
Metrik
Malzeme Torg-Calisma il-l.( Delme Gzi::::e En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi | Voltaj | KesimHizi [ Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
0,5 0.0 9000 130 12500 129
1 ’ 9000 130 10800 130
1,5 0,1 9000 130 10200 130
2 1,5 3,8 250 0,3 6000 132 8660 131
3 04 3100 132 4400 132
4 ’ 2000 134 2600 134
6 0,5 900 140 1020 139
ingiliz
Malzeme Torg-Calisma il-l.( Delme Glzi::::e En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi |  Voltaj | KesimHizi [ Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
26 GA 0.0 350 130 500 129
22 GA 350 130 450 129
18 GA o1 350 130 400 130
16 GA 350 130 400 130
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 132 360 131
12 GA 04 140 132 206 131
10 GA 100 133 134 134
3/16 ing 0.5 52 135 58 135
1/4 ing 0.6 30 141 35 140
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TORC KURULUMU

45 A Muhafazal

Hava akis orani — slpm/scfh

Aliiminyum Sicak 150/ 310
Soguk 210/ 450
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme De!me En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
N . < i Gecikme
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi |  Voltaj | KesimHizi [ Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
1 0,0 8250 136 11000 136
2 0,1 6600 136 9200 135
3 1,5 3,8 250 0,2 3100 139 6250 134
4 0,4 2200 141 4850 135
6 0,5 1500 142 2800 137
ingiliz
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme De!me En lyi Kalite Ayarlan Uretim Ayarlan
. - - o Gecikme
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi | KesimHizi |  Voltaj | KesimHizi [  Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
1/32 ing 0.0 325 136 450 136
1/16 ing 0.1 325 136 400 136
3/32ing 0.06 0.15 250 0.2 200 136 328 134
1/8 ing 0.4 100 140 224 134
1/4 ing 0.5 54 142 96 137
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TORC KURULUMU

FineCut® sarf malzemeleri

Not: Bu boélimdeki kesim semalari, muhafazali ve muhafazasiz sarf malzemeleri igin gegerlidir.

a)

220948 220953 220930 220842 220947
Muhafaza Tespit kapag: Meme Elektrod Girdapli halka

220955 220854 220930 220842 220947
Deflektor Tespit kapag Meme Elektrod Girdapli halka

3-38 Powermax65/85 Operat6r Kullanma Kilavuzu



TORC KURULUMU

FineCut Hava akis orani — slpm/scfh
Siyah Sac Sicak 155 /330
Soguk 215/460
Metrik
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme De!me En lyi Kalite Ayarlar
Kalinhg: Amp Mesafesi Yiiksekligi Gecikme Kesim H Voltai
Siiresi esim Hizi olta)
mm A mm mm % saniye mm/dk Volt
0,5 8250 78
0,0
0,6 40 8250 78
0,8 0,1 8250 78
1 0,2 8250 78
1,5 3,8 250
1,5 6400 78
0,4
2 45 4800 78
3 0,5 2500 78
4 0,6 1900 78
ingiliz
Malzeme Tor¢c-Calisma ilk Delme De!me En lyi Kalite Ayarlar
Kalinhg Amp Mesafesi Yiiksekligi Gecikme i ;
Siiresi Kesim Hiz1 Voltaj
A ing ing % saniye ing/dk Volt
26 GA 0.0 325 78
24 GA 20 ' 325 78
22 GA 01 325 78
20 GA ' 325 78
18 GA 0.06 0.15 250 0.2 325 78
16 GA 04 250 78
14 GA 45 ' 200 78
12 GA 120 78
0.5
10 GA 95 78
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TORC KURULUMU

FineCut Hava akis orani — slpm/scfh
Paslanmaz Celik Sicak 155/ 330
Soguk 215/ 460
Metrik
Malzeme Tor¢c-Calisma ilk Delme De!me En lyi Kalite Ayarlar
Kalinhgi Amp Mesafesi Yiiksekligi Gecikme Kesim H Voltaj
Siiresi esim Hizi oltaj
mm A mm mm % saniye mm/dk Volt
0,5 8250 68
0,0
0,6 40 8250 68
0,8 0,1 8250 68
1 0,2 8250 68
0,5 2,0 400
1,5 6150 70
0,4
2 45 4800 71
3 0,5 2550 80
4 0,6 1050 84
ingiliz
Malzeme Tor¢c-Calisma ilk Delme Delme En lyi Kalite Ayarlar
Kalinhg Amp Mesafesi Yiiksekligi Gecikme i i
inligi 1 u gl Siiresi Kesim Hiz1 Voltaj
A ing ing % saniye ing/dk Volt
26 GA 0.0 325 68
24 GA 20 ' 325 68
22 GA 0.1 325 68
20 GA ' 325 68
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 325 68
16 GA 0.4 240 70
14 GA 45 ' 200 70
12 GA 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80
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TORC KURULUMU

Diisiik Hizl FineCut

Hava akis orani — slpm/scfh

Siyah Sac Sicak 155 /330
Soguk 215/ 460
Metrik
: Delme Onerilen
Malzen]e Akim Torg-(;allgrpa ".'.( Del".‘?. Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi o Kesim Hizi Gerilim
Siiresi
mm A mm mm % saniye (mm/dk.) volt
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 68
0,8 0,1 3800 70
1 0,2 3800 72
40 1,5 3,8 250
16~ 3800 75
0,4
2 3700 76
3 45 0,5 2750 78
4 0,6 1900 78
ingiliz
Onerilen
Malzeme Torc-Calisma ilk Delme Dt-elme .
. Akim . - e Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi R Kesim Hizi Gerilim
Siiresi
A ing in¢g % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 150 70
24 GA 30 ' 150 68
22 GA 0.1 150 70
20 GA ' 150 71
18 GA 40 0.06 0.15 250 0.2 150 73
16 GA ™ 150 75
0.4
14 GA ™ 150 76
12 GA 45 0.5 120 78
10 GA ' 95 78
*Capaksiz kesim degil.
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TORC KURULUMU

Diisiik Hizl FineCut

Hava akis orani — slpm/scfh

Paslanmaz Celik Sicak 155 /330
Soguk 215/ 460
Metrik
: Delme Onerilen
Malzen]e Akim Torg-(:allsr_na ".'.( Del".‘?. Gecikmesi
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi . Kesim Hizi Gerilim
Siiresi
mm A mm mm % saniye (mm/dk.) volt
0,5 3800 69
0,0
0,6 30 3800 69
0,8 0,1 3800 69
1 0,15 3800 69
0,5 2,0 400
1,6 40 2900 69
0,4
2 2750 69
3 0,5 2550 80
45
4 0,6 1050 80
ingiliz
; Delme Onerilen
Malzeme | . | TorcCalisma | ilkDelme | goimeg
Kalinhgi Mesafesi Yiksekligi Siiresi Kesim Hizi Gerilim
iiresi
A ing ing % saniye ing/dk volt
26 GA 0.0 150 69
24 GA 30 ' 150 69
22 GA 01 150 69
20 GA ' 150 69
18 GA 0.02 0.08 400 0.2 145 69
16 GA 40 04 115 69
14 GA ' 110 69
12 GA 45 0.5 120 80
10 GA 0.6 75 80
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TORC KURULUMU

85 A muhafazasiz sarf malzemeleri

220955 220854 220816 220842 220857
Deflektor Tespit kapag: Meme Elektrod Girdapli halka
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TORC KURULUMU

85 A Muhafazasiz Hava akis orani — slpm/scfh
Siyah Sac Sicak 190/ 400
Soguk 235 /500
Metrik
Malzenje Torg-(:allsrpa il_l_( Deln??_ G[::km:e E:elsyilmKallte Ayarlan KeUsri(:':lm Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizt Voltaj Hizi Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
3 0,1 6240 118 9000 117
4 0,2 5250 118 7200 117
6 5,0 250 3450 120 4400 119
8 0,5 2400 121 3100 121
10 2,0 1560 123 2070 122
12 6,0 300 0,7 1200 126 1600 124
16 820 132 930 128
20 Kenardan Baslangic 540 137 640 132
25 320 143 400 137
ingiliz
Malzenje Torg-(;ahgrpa iI_I_( Del me Gzi:::e E:elyi;Kallte Ayarlari K::i:lm Ayarlar
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizt Voltaj Hizi Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
10 GA 0.0 230 118 328 117
3/16 ing 175 119 220 118
1/4 ing 0-20 250 125 120 160 119
3/8 inc 0-5 65 122 86 122
1/2 in¢ 0.08 0.24 300 0.6 42 127 56 125
5/8 ing 33 131 37 128
3/4 ing 23 136 27 131
- Kenardan Baslangig
7/8 ing 18 140 21 134
1ing 12 144 15 138
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TORC KURULUMU

85 A Muhafazasiz Hava akis orani — slpm/scfh
Paslanmaz Celik Sicak 190/ 400
Soguk 235 /500
Metrik
. En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlar
Malzeme Torc-Calisma Ilk Delme GI:?::::e K y_l : Y : Kesi : y :
Kahinhd M fesi Yiiksekligi - . esim R esim R
alinhigi esafesi iiksekligi Siiresi Hiz: Voltaj Hizt Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
2 01 8550 117 11300 116
3 ’ 7000 118 9660 117
4 5,0 250 0,2 5600 118 7800 118
6 05 3400 120 4570 121
8 2,0 ' 2250 121 2970 122
10 0,5 1430 123 1840 124
6,0 300
12 0,7 1000 129 1340 128
16 650 134 730 133
Kenardan Baslangi¢
20 360 138 570 137
ingiliz
. En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme Torc-Calisma Ilk Delme G':i:?:e K y y Kesi y
Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi o esim i esim i
inhgi i iksekligi Siiresi Hiz: Voltaj Hiz: Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
10 GA 0.0 250 118 352 118
3/16 in¢ ’ 180 119 249 119
- 0.20 250
1/4 in¢ 05 120 120 160 121
3/8 in¢ 0.08 ' 60 122 77 123
1/2 in¢ 0.24 300 0.6 35 131 46 129
5/8 in¢ 26 134 29 133
- Kenardan Baslangig
3/4 in¢ 17 137 24 136
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TORC KURULUMU

85 A Muhafazasiz Hava akis orani — slpm/scfh
Aliiminyum Sicak 190/ 400
Soguk 235 /500
Metrik
. En iyi Kalite Ayarlar Uretim Ayarlar
Malzeme Torc-Calisma Ilk Delme GI:?::::e K y_l : Y : Kesi : y :
Kahinhd M fesi Yiiksekligi - . esim R esim R
alinhigi esafesi iiksekligi Siiresi Hizt Voltaj Hizt Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
2 01 8700 118 11200 118
3 ' 7350 120 9600 119
4 5,0 250 0,2 6000 122 8100 120
6 05 3300 125 4930 122
8 2,0 ' 2350 127 3250 124
10 0,5 1800 128 2140 127
6,0 300
12 0,7 1300 133 1720 130
16 840 139 1130 134
Kenardan Baslangig
20 470 144 700 138
ingiliz
. En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme Torc-Calisma Ilk Delme G':i:?:e K y y Kesi y
Kalinhg Mesafesi Yiiksekligi o esim i esim i
inligi I u gl Siiresi Hizi Voltaj Hizi Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
1/8 ing 0.0 280 120 368 119
3/16 in¢ ’ 200 123 271 120
- 0.20 250
1/4 ing 05 110 126 172 122
3/8 in¢ 0.08 ' 75 127 88 126
1/2 in¢ 0.24 300 0.6 45 135 62 131
5/8 in¢ 34 139 45 134
- Kenardan Baslangic
3/4 in¢ 22 143 32 137
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TORC KURULUMU

65 A muhafazasiz sarf malzemeleri

IE)

220955 220854 220819 220842 220857
Deflektor Tespit kapag: Meme Elektrod Girdapli halka
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TORC KURULUMU

65 A Muhafazasiz

Hava akis orani — slpm/scfh

Siyah Sac Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470
Metrik
Malzen'vle Torg-(:allgr-na il_l_( Deln]?_ GI:i:lr(n:e E:elsyilmKallte Ayarlan KeUsrii:lm Ayarlan
Kalinhigi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizi Voltaj Hizi Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
3 0,2 5200 118 6330 118
4 4250 118 5250 118
6 %0 290 0,5 2550 120 3560 120
8 1620 123 2230 121
10 20 6,0 300 0,7 970 127 1500 122
12 760 129 1140 124
16 Kenardan Baslangic 500 134 650 129
20 280 138 400 133
ingiliz
Malzen]e Torg-Callsrpa il.l-( Deln??_ GZ?;:::e E}:lelsyilm Kalite Ayarlan K:s::nm Ayarlar
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizi Voltaj Hizt Voltaj
in¢g in¢g % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
10 GA 0.1 190 118 232 118
3/16 in¢ 0.20 250 0.2 135 119 172 119
1/4 ing 0.5 90 120 116 120
3/8 ing 0.08 0.24 300 0.7 40 126 62 122
1/2 in¢ 27 130 40 125
5/8 in¢ Kenardan Baslangig 20 134 26 129
3/4 in¢ 13 137 18 132
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TORC KURULUMU

65 A Muhafazasiz Hava akis orani — slpm/scfh
Paslanmaz Celik Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470
Metrik
Malzen'vle TOI’(}-C3|I§I‘-I13 il_l_( Deln]?_ GI:i:lr(n:e E:elsyilmKallte Ayarlan KeUsrii:lm Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizi Voltaj Hizi Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
2 0,1 7950 117 10300 116
3 0,2 6600 118 8500 117
4 5,0 250 05 5050 119 6500 119
6 ’ 2300 121 3070 121
8 2.0 0,7 1400 123 1900 122
10 6,0 300 0,7 920 126 1250 123
12 710 130 925 127
Kenardan Baslangic
16 430 135 500 133
ingiliz
Malzen]e Torg-Callsrpa il.l-( Deln??_ GZ?;:::e E':eIsyilm Kalite Ayarlan K:s::nm Ayarlar
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizi Voltaj Hizt Voltaj
in¢g in¢g % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
10 GA 0.1 235 118 304 118
3/16 in¢ 0.20 250 0.2 150 120 194 120
1/4 in¢ . 0.5 75 121 100 121
3/8 in¢ 0.24 300 0.7 38 125 52 122
1/2 in¢ 25 132 32 129
: Kenardan Baslangic
5/8 in¢ 17 135 20 133
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TORC KURULUMU

65 A Muhafazasiz

Hava akis orani — slpm/scfh

Aliiminyum Sicak 160/ 340
Soguk 220/ 470
Metrik
Malzen'vle TOI’(}-C3|I§I‘-I13 il_l_( Deln]?_ GI:i:lr(n:e E:elsyilmKallte Ayarlan KeUsrii:lm Ayarlan
Kalinhigi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizi Voltaj Hizi Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
2 0,1 7750 123 11300 122
3 0,2 6550 124 9500 123
4 50 250 05 5400 125 7640 124
6 20 ' 3000 127 3900 126
8 0,7 1800 130 2460 127
10 6,0 300 0,7 1100 133 1640 129
12 900 135 1250 133
Kenardan Baslangic
16 600 139 700 136
ingiliz
Malzen]e Torg-Callsrpa il.l-( Deln??_ GZ?;:::e E':eIsyilm Kalite Ayarlan K:s::nm Ayarlar
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizi Voltaj Hizt Voltaj
in¢g in¢g % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
1/16 ing 325 122 476 122
1/8 ing 0.1 250 124 360 123
0.20 250
3/16 ing 175 125 245 124
1/4 ing 0.08 0.5 100 127 128 126
3/8 ing 0.24 300 0.7 45 132 68 128
1/2 ing 32 136 44 134
- Kenardan Baslangi¢
5/8 ing 24 138 28 136
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TORC KURULUMU

45 A muhafazasiz sarf malzemeleri

IE)

220955 220854 220941 220842 220857
Deflektor Tespit kapag: Meme Elektrod Girdapli halka
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TORC KURULUMU

45 A Muhafazasiz

Hava akis orani — slpm/scfh

Siyah Sac Sicak 150/ 310
Soguk 210/ 450
Metrik
Malzen'vle Torg-(:allgr-na il_l_( Deln]?_ GI:i:lr(n:e E:elsyilmKallte Ayarlan KeUsrii:lm Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizi Voltaj Hizi Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
0,5 0.0 9000 120 12500 120
1 ' 9000 120 10800 121
1,5 0,1 7700 120 10200 121
2 1,6 3,8 250 0,3 6150 119 7800 122
3 04 3950 121 4900 123
4 ' 2350 123 3560 124
6 0,5 1400 126 2050 124
ingiliz
Malzenje Torg-(:ahsrpa iI_I_( Del me Gzi:::e E:eLinmKallte Ayarlari Kel:i::lm Ayarlari
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizt Voltaj Hizi Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
26 GA 350 120 500 120
22 GA 00 350 120 450 120
18 GA 350 119 400 121
16 GA 01 300 121 400 121
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 250 119 320 122
12 GA 04 200 120 216 123
10 GA 100 123 164 124
3/16 ing 0.5 85 122 108 124
1/4 in¢ 0.6 48 127 73 124
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TORC KURULUMU

45 A Muhafazasiz

Hava akis orani — slpm/scfh

Paslanmaz Celik Sicak 150/ 310
Soguk 210/ 450
Metrik
Malzeme Torc-Calisma il_l_( Delme GI:i:lr(n:e E:elsyilmKallte Ayarlan KeUsrii:lm Ayarlan
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizi Voltaj Hizi Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
0,5 0.0 9000 121 12500 119
1 ' 9000 121 10800 119
1,5 0,1 9000 121 10200 120
2 1,6 3,8 250 0,3 6000 122 9600 120
3 0.4 3250 123 4750 120
4 ' 1900 128 3000 122
6 0,5 700 130 1450 124
ingiliz
Malzenje Torg-(:ahsrpa iI_I_( Del me Gzi:::e E:eLinmKallte Ayarlari Kel:i::lm Ayarlari
Kalinhgi Mesafesi Yiiksekligi Siiresi Hizt Voltaj Hizi Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
26 GA 350 120 500 119
22 GA 00 350 120 450 119
18 GA o1 350 118 400 119
16 GA 350 121 400 120
14 GA 0.06 0.15 250 0.2 300 122 400 120
12 GA 04 150 121 224 120
10 GA 100 125 140 121
3/16 ing 0.5 42 131 88 123
1/4 in¢ 0.6 25 130 48 124
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TORC KURULUMU

45 A Muhafazasiz

Hava akis orani — slpm/scfh

Aliiminyum Sicak 150/ 310
Soguk 210/ 450
Metrik
. En iyi Kalite Ayarlari Uretim Ayarlan
Malzeme Torc-Calisma Ilk Delme GI:i:Ir(nn?e K y y Kesi y
Kalinlig Mesafesi Yiiksekligi M esim i esim i
alinhgi afesi iksekligi Siiresi oo Voltaj Hiz: Voltaj
mm mm mm % saniye mm/dk Volt mm/dk Volt
1 0,0 7400 126 11000 121
2 0,1 4400 127 9200 123
3 1,5 3,8 250 0,2 2800 129 6250 125
4 0,4 2100 132 4700 126
6 0,5 1050 135 2250 127
ingiliz
. En lyi Kalite Ayarla Uretim Ayarla
Malzeme Torc-Calisma Ilk Delme Gzi:?n?e ” y_l : yaren ” r : yaren
Kalinhg: Mesafesi Yiiksekligi o esim i esim i
9 9 Siiresi Hizi Voltaj Hizi Voltaj
ing ing % saniye ing/dk Volt ing/dk Volt
1/32 in¢ 0.0 325 126 450 121
1/16 in¢ 0.1 200 126 400 122
3/32 ing 0.06 0.15 250 0.2 150 127 328 124
1/8 in¢ 0.4 100 130 224 125
1/4 ing 0.5 36 136 72 127
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CALISTIRMA
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CALISTIRMA

Kontroller ve gostergeler

Powermax65 ve Powermax85 gi¢ kaynaklar asagidakilere sahiptir: ON/OFF (agik/kapal)) diigmesi, ayarlama topuzu,
otomatik/manuel basing ayarlama mod selekt6rii, akim/gaz selektord, calistirma modu anahtari, gosterge LED'leri
ve durum ekrani.

Arka kontroller

Gii¢ kaynagini ve onun kontrol devrelerini harekete gegirir.

‘D' ON (acik) (I) / OFF (kapali) (O) giic anahtar
o

On kontroller ve LED’ler

Calistirma

modu

Ayarlama topuzu anahtari
| W= \_'_ g

Durum ekrani O —°
| N

g6
Arza LED' ®» [o Al (%)
(sar) X : : g
Otomatik/manuel basing Akim/gaz Giic ON (acgik)
ayarlama mod selektori selektort LED'i (yesil)

Ariza LED’i (sari)
Bu LED yandiginda gti¢ kaynaginda bir ariza oldugunu belirtir. Bu ariza durumlari ve giderilmesi ile ilgili bilgi igin
Boluim 5 Bakim ve Onarim'a bakiniz.

Giic ON (acik) LED’i (yesil)
Bu LED yandiginda gii¢ anahtarinin ON (agik) (I) olarak ayarlandigini ve emniyet kilitlerinin devreye girdigini
belirtir. Yanip sondiiginde gii¢ kaynaginda bir ariza vardir.

&)
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CALISTIRMA

Calistirma modu anahtari

=R Calistirma modu anahtari, agagidaki dort konumdan birine ayarlanabilir:
= Sirekli pilot ark. Genisletilmis metal veya maden kalburunu keser.
/@ = Surekli olmayan pilot ark. Metal plakalari keser veya deler. Bu, normal

surlikleyerek kesim igin standart ayardir.

= Torg kilidi. Kesim esnasinda torcu tetiklediginizde torcun ON (agik) konumda
kilittenmesi disinda, stirekli olmayan pilot ark moduyla aynidir.

Q\DG }\ﬂ@ = Oluk agmak. Metal plakada oluk agar.

'

Otomatik/manuel basin¢ ayarlama mod selektorii

Selektor, otomatik ve manuel modlar arasinda gegisi saglar. Otomatik modda, gli¢ kaynagi gaz basincini,
torg tipine ve kablo uzunluguna bagli olarak otomatik sekilde ayarlar ve ayarlama topuzu sadece amperaji
belirler. Manuel modda, ayarlama topuzu ya gaz basincini ya da amperaji ayarlar. Bu LED, manuel modda
yanar.

Not: Manuel mod, (otomatik gaz ayarini gegersiz kilan) gaz ayarlarini belirli bir kesim uygulamasi igin
optimize etme gereksinimi duyan deneyimli kullanicilar tarafindan kullaniimalidir.

Manuel moddan otomatik moda dénduglintizde, glic kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar ve
amperaj ayari degismeden kalir. Otomatik moddan manuel moda dénduguntizde gli¢ kaynagi, 6nceki
manuel gaz basinci ayarini hatirlar ve amperaj ayari degismeden kalir.

Gcu sifirladiginizda glic kaynagi, 6nceki modu, gaz basincini ve amperaj ayarlarini hatirlar.

Akim/gaz selektorii
Manuel modda bu selektér, manuel ayarlamalar igin amperaj ve gaz basinci arasinda ayarlama topuzunu
kullanarak gegis yapar.

m Ayarlama topuzu
A i Bu topuz, amperaji ayarlar. Manuel modda galisirken bu topuz, optimize uygulamalar igin otomatik

ayarlar gegersiz kilarak, gaz basincini da ayarlayabilir.
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CALISTIRMA

Durum ekrani

Durum ekrani, sistemin durumunu ve ariza bilgilerini gortinttler.

Uzak Akim ayari
Torg kesiyor  baglantili (amper)

Torg baglatidi — B:» © ' ﬁ 5 — Akim segme ibresi
Ariza simgesi — % Ph { Q
. D.2BAR

Ariza kodu — I] 5'] ?5 PSI

Gorsel basm(; Basmc,
ayarlama ayarlama

— Basing segme ibresi

Gaz basin¢ gostergeleri

Manuel modda, gaz basinci bar ve psi olarak gériintiilenir. Gaz basing bar’i, ayrica gaz basincinin gorsel bir gostergesidir.

+ Gaz basinc¢ kolu
Ok, dikey cubukta orta kisimda oldugunda (otomatik basing ayarinin referans basinci), gaz basinci nceden
ayarlanmis (fabrikada tanimlanan) degere ayarlanir. Basing, énceden ayarlanmis degerden yiiksekse ok,

B gubugun orta noktasindan yukarida gortiniir. Basing, 6nceden ayarlanmis degerden dustikse ok, gubugun orta
noktasindan asagida gorinur.

Not: Otomatik modda, gli¢ kaynagi basinci nceden ayarlanmis dedere ayarlar. Belirli bir kesim iginin

gerekliliklerini karsilayan basinci ayarlamak igin manuel modu kullanabilirsiniz. Bkz. 4-10 Gaz basincini
manuel ayarlama.

Sistem durum simgeleri

Ekran, sistemin durumunu belirtmek igin simgeler goriintuler.

Torc baslatildi
Torcun bir baslat sinyali aldigini ve bir pilot arki baslattigini belirtir.

J
=

L]
*

Torc kesiyor
Kesim arkinin metale transfer oldugunu ve torcun kesilmekte oldugunu belirtir.

Uzaktan kumanda
Bir uzaktan kumandanin giig kaynagini kontrol etmekte oldugunu belirtir. Tlim yerel kontroller devre disidir.

=D -
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CALISTIRMA

Ariza kodlan

Bir glic kaynagi veya torg arizasi meydana geldiginde sistem, durum ekraninin sol alt kdsesinde bir ariza kodu ve kodun
Uzerinde buna karsilik gelen bir ariza simgesi goriintiler. llk hane her zaman sifirdir. Diger iki hane sorunu tanimlar. Bolim
5 Bakim ve Onarim’a basvurunuz.

Not: Sadece bir ariza kodu goériinttilenir. Ayni anda birden fazla ariza meydana gelirse, sadece en yiiksek
oncelige sahip ariza kodu gorintilenir.

Ariza simgeleri

Durum ekraninin sol tarafinda goriintiilenen ariza simgeleri asagida agiklanmaktadir. Ayrica, arizayr tanimlamak igin bir
ariza kodu da gorinttlenir. Bolim 5 Bakim ve Onarim’a bagvurunuz.

Uyan
Sistem galismaya devam eder.

Ariza

Sistem kesme iglemini durdurur. Sorunu diizeltemiyor ve sistemi yeniden baglatamiyorsaniz, distribltoriiniiz
veya Hypertherm Teknik Servisi ile gortisun.

Hata
Sistem servis gerektiriyor. Distribiitoriintiz veya Hypertherm Teknik Servisi ile goriistin.

Torc kapagi sensori

Sarf malzemelerinin gevsek, tam oturmamis veya eksik oldugunu belirtir. Gii¢ kaynagini sifirlamak igin, glict
OFF (kapali) konuma getirin, sarf malzemelerini gereken sekilde takin ve giicii yeniden ON (agik) konuma
getirin.

Sicaklik
G kaynagi glic modulu isisinin kabul edilebilir isletim araligr disinda oldugunu belirtir.

Gaz

Gaz baglantisinin, gli¢ kaynaginin arkasindan kesildigini veya gaz besleme ile ilgili bir sorun oldugunu belirtir.

Dahili Seri iletisim Arayiizii
Kontrol karti ve DSP karti arasindaki SCl iletisiminde bir sorun oldugunu belirtir.

e Ve QP

Powermax65/85 Operat6r Kullanma Kilavuzu 4-5



CALISTIRMA

Powermax65 veya Powermax85’i calistirma

Powermax65 veya Powermax85 ile kesme veya oluk agma islemlerine baslamak icin asagida verilen adimlari izleyin.

Elektrik giiciinii, gaz beslemesini ve tor¢c basini baglayin.

G kaynagina, dogru fisli glic kablosunu baglama konusunda ayrintili bilgi igin Bolum 2, Gii¢ Kaynagr Kurulumu'na
bakiniz.

Gi¢ kablosunu prize takin ve gaz besleme hattini baglayin. Powermax65 ve Powermax85 icin elektrik ve gaz
besleme gereklilikleri hakkinda daha fazla bilgi icin Boltim 2, Gii¢ Kaynagi Kurulumu'na bakiniz. Torcu baglamak
icin FastConnect™ konnektdrind, glic kaynaginin éniindeki yuvaya itin. Galisma kablosunu bir sonraki bélimde
baglayacaksiniz.

Uygun prizli glic
kablosu

=4

Torg kablosu

Gaz
besleme
hatti
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CALISTIRMA

Calisma kablosunu gii¢c kaynagina takin

Dikkat: Giic kaynaginiz icin uygun bir calisma kablosu kullandiginizdan emin olun.
Powermaxe65 ile 65 A’lik bir calisma kablosu kullanin. Powermax85 ile 85 A’lik bir

calisma kablosu kullanin. Amperaj, calisma kablosu konnektdriiniin lastik kilifinin
yaninda belirtilir.

1. Calisma kablosu konnektoriindi, gli¢ kaynaginin éniindeki yuvaya takin.

Not: Yuva anahtarlanmistir. Calisma kablosu konnektoriintin tizerindeki anahtari, gtic kaynagindaki yuva
tUzerindeki agizla hizalayin.

Yuva tizerindeki

Gii¢ kaynag tizerindeki anahtarl agiz

galisma kablosu yuvasi

2. Calisma kablosu konnektériinti, giic kaynaginin tizerindeki yuvaya sonuna kadar itin ve optimal bir elektrik
baglantisina ulasmak igin, konnektor durdurucuya karsi yerine tam oturana kadar saat yontinde yaklasik 1/4 tur

gevirin.

Dikkat: Asin iIsinmayi dnlemek icin, calisma kablosunun yuvaya tam oturdugundan
emin olun.
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CALISTIRMA

Calisma kiskacini calisma parcasina tutturun

Calisma kiskaci, galisma pargasina kesim sirasinda baglanmalidir. Kesme sehpali bir Powermax65 veya Powermax85
kullaniyorsaniz, galisma kiskacini galisma pargasina tutturmak yerine galisma kablosunu sehpaya dogrudan
baglayabilirsiniz. Sehpa ureticinizin talimatlarini inceleyin.

Asagidakileri not edin:

Calisma kiskaci ve galisma pargasinin metalden metale temasi iyi gerceklestirdiginden emin olun. Gig
kayna@inin calisma pargasi ile dogru temasini saglamak igin pas, kir, boya, kaplama ve diger kalintilar giderin.

En iyi kesim kalitesi igin galisma kiskacini kesilen alana miimkiin oldugunca yakin tutturun.

Calisma kiskacini, calisma parcasinin kesilerek ayrilacak kismina tutturmayin.

Calisma kiskaci

kaynagina sase kablosu araciligiyla su girebilir ve ciddi hasara neden olabilir.

n Dikkat: Sase klempini su altinda takmayin. Gii¢c kaynagi sase klempinin altindaysa, giic

4-8
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CALISTIRMA

Sistemi acin (ON)
ON/OFF (acik/kapal)) diigmesini ON (agik) (I) konuma getirin.

Acik

O N )

N
__
Y ) Ll

Calistirma modu anahtarini ayarlayin

Gergeklestirmek istediginiz is turlini se¢mek igin ¢alistirma modu anahtarini kullanin.

Otomatik gaz modunda, Smart Sense™ teknolojisi, optimum kesim i¢in gaz basincini, segilen kesim moduna ve torg
kablosunun uzunluguna goére otomatik olarak ayarlar.

Genisletiimis metal kesimi, maden kalburlari, metal igeren delikler veya strekli bir pilot
- arki gerektiren tlim isler i¢in. Standart metal plaka kesiminde bu modun kullaniimasi sarf
malzemesi dmriind kisaltir.

@; Metal kesme veya delme igin. Bu, normal sitiriikleyerek kesim igin standart ayardir.

\§> Metalde oluk agmak icin. (Not: Kesim sirasinda bu modun kullaniimasi diisiik kesim
§.3ﬁ, kalitesine yol acar.)

Torcu, ON (agik) (baslat) konumda kilitler. Torcu harekete gegirmek igin bu segenegi
,g belirleyerek tetie basin. Daha sonra, kesmeye devam ederken tetigi serbest
birakabilirsiniz. Arki durdurmak igin tetige tekrar basin. Ark, transferi kaybettiginizde
de durur.
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Gostergeleri kontrol edin

Asagidakileri dogrulayin:
= Giig kaynaginin 6n kismindaki yesil renkli ON (agik) LED lambasi yaniyor.
= Anza LED lambasi yanmiyor.
= Durum ekraninda herhangi bir hata simgesi gértintiilenmiyor.

Durum ekraninda bir ariza simgesi goriintiileniyorsa veya Ariza LED lambasi yaniyorsa veya giic ON (acik) LED lambasi
yanip soniiyorsa, devam etmeden 6nce ariza durumunu duzeltin. Daha fazla bilgi igin Boltim 5 Bakim ve Onarim’a bakiniz.

Gaz basincini manuel ayarlama
Normal operasyonlarda, gli¢c kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar. Gaz basincini belirli bir uygulama igin

ayarlamaniz gerekiyorsa, bunu yapmak tzere manuel modu kullanabilirsiniz.

Not: Manuel mod, (otomatik gaz ayarini gecersiz kilan) gaz ayarlarini belirli bir kesim uygulamasi igin optimize
etme gereksinimi duyan deneyimli kullanicilar tarafindan kullaniimalidir.

Manuel moddan otomatik moda déndugtiniizde, glic kaynagi gaz basincini otomatik olarak ayarlar ve amperaj ayari
degismeden kalir. Otomatik moddan manuel moda dondigiiniizde gli¢ kaynagdi, dnceki manuel gaz basinci ayarini hatirlar
ve amperaj ayari degismeden kalir.

Gicu sifirladiginizda gl kaynagi, 6nceki modu, gaz basincini ve amperaj ayarlarini hatirlar.

Basinci ayarlamak igin:

1. Otomatik/manuel basing ayarlama modu selektdriine basin, béylece selektdriin yanindaki LED lamba yanar.
Bkz. 4-2 On kontroller ve LED’ler'de bulunan sema.

2. Segcim ibresi, durum ekraninda gaz basinci ayarinin karsisina gelene dek akim/gaz selektériine basin.

3. Gaz basincini istenilen diizeye ayarlamak igin ayar topuzunu gevirin. Basinci ayarlarken basing kolundaki oku izleyin.
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CALISTIRMA

Akimi ayarlama (amperaj)

Akimi, belirli bir kesim uygulamaniza ayarlamak igin ayar topuzunu gevirin.

Sistem manuel modda ise amperaji ayarlamak icin asagidakileri yapin.

1. Segim ibresi, durum ekraninda amperaj ayarinin karsisina gelene dek akim/gaz selektoriine basin.

2. Amperaji degistirmek i¢in ayar topuzunu gevirin.

3. Manuel moddan gikmak istiyorsaniz, otomatik/manuel basing ayarlama mod selektoriine basin. LED lamba
sOnecektir.

Not: Manuel moddan ¢iktiginizda gaz basinci, fabrikada optimize edilen degerlere sifirlanir.

Manuel ve otomatik modlar arasinda gegis yaptiginizda, gti¢ kaynagi amperaj ayarlarini muhafaza eder. Giicu
sifirladiginizda, gii¢ kaynag@ énceki moda (otomatik veya manuel mod) déner ve énceki amperaj ayarlarini hatirlar.
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Is dongiisii sinirlamalarini anlamak
is dongtisti; 40 °C ortam sicakliginda calisan bir plazma arkinin 10- dakikalik bir dénemde agik kalabilme siiresidir
(dakika olarak).
Powermax65 ile:
= 65 A'da ark, Unitenin asir 1Isinmasina neden olmadan 10 dakikada 5 dakika ayni kalabilir (% 50 is déngiisii).
= 59 A'da ark, 10 dakikada 6 dakika ayni kalabilir (% 60).
= 46 A'da ark, 10 dakikada 10 dakika ayni kalabilir (% 100).

Powermax85 ile:
= 85 A'da ark, linitenin asir isinmasina neden olmadan 10 dakikada 6 dakika ayni kalabilir (% 60 is déngiist).
= 74 A'da ark, 10 dakikada 8 dakika ayni kalabilir (% 80).
= 66 A'da ark, 10 dakikada 10 dakika ayni kalabilir (% 100).
is dongisti asildiginda; giic kaynagi asir 1sinir, durum ekraninda is1 arizasi simgesi goriintiilenir, ark kapanir ve sogutma

fani galismaya devam eder. Isi ariza simgesi kaybolmadik¢a ve ariza LED lambasi sonmedikge kesmeye yeniden
baslayamazsiniz.
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CALISTIRMA

Manuel torcu kullanma

UYARI
HIZLI ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMA VE YANIKLARA
NEDEN OLABILIR

Torc tetigi etkinlestirildiginde plazma arki derhal devreye girer.

Plazma arki eldivenleri ve cildi hizla keser.

* Dogru ve uygun koruyucu ekipman kullanin.

= Torc ucundan uzak durun.

= Calisma parcasini elinizle tutmayin ve ellerinizi kesim yolundan uzak tutun.
= Torcu asla kendinize veya diger kisilere dogru yénlendirmeyin.

Givenlik tetigini calistirin

Manuel torglar, tesadiifi ateslemeleri 6nlemek lizere bir giivenlik tetigi ile donatiimistir. Torcu kullanmaya hazir
oldugunuzda, tetigin emniyet kapagina ileri (torg basina) dogru hafifge vurun ve kirmizi torg tetigine asagida gosterilen
sekilde basin.
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CALISTIRMA

Manuel tor¢c kesim onerileri

Diizglin bir kesim saglamak icin, tor¢ ucunu calisma pargasi boyunca yavasca striikleyin.

Kesim sirasinda, kivilcimlarin galisma pargasinin altindan gikmasina dikkat edin. Kivilcimlar, keserken torcun biraz
arkasindan ilerlemelidir (dikeye 15° - 30° agyla).

Kivilcimlar ¢alisma pargasindan yukari pliskirtiyorsa, torcu daha yavas hareket ettirin veya cikis akimini daha
ylikse@e ayarlayin.

75 veya 15 derecelik manuel torgla, tor¢ memesini galisma pargasina,
meme kesim ylizeyine 90° agida olacak sekilde, dikey olarak tutun.
Kesme arkini, torg kesiyormus seklinde gorin.

Torcu gereksiz yere harekete gegirirseniz, meme ve elektrodun dmriini
kisaltirsiniz.

Torcu kesim boyunca ¢ekmek veya siriiklemek, itmekten daha kolaydir.

Dz hat kesimler igin, kilavuz olarak diiz bir kenar kullanin. Daireler kesmek igin, bir sablon veya yarigap kesici
atagsman (daire kesim kilavuzu) kullanin. Hypertherm plazma kesim kilavuzlarinda, daire kesimleri ve acili kesimler
yapan parga numaralari igin B6lum 6, Parcalar'a bakiniz.
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CALISTIRMA

Calisma parcasinin kenarindan kesime baslayin

1. Calisma pargasina tutturulmus bir galisma kiskaci ile, torg
memesini ¢alisma pargasinin kenarina dik (90°) tutun.

2. Arki baslatmak igin torcun tetigine basin. Ark, ¢alisma pargasini
tamamen kesene dek kenarda duraklatin.

3. Kesime devam etmek igin, tor¢ ucunu galisma pargasi boyunca
yavasca suriikleyin. Duzglin, esit bir hiz muhafaza edin.

Powermax65/85 Operat6r Kullanma Kilavuzu
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CALISTIRMA

Bir calisma parcasini delin

UYARI

7

A

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA VE CIiLTTE YANIKLARA YOL
ACABILIR. Torcu bir aciyla harekete gecirirken, memeden disari kivilcimlar ve sicak
metal piiskiirecektir. Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga ydnlendirin.

1. Calisma pargasina tutturulmus galisma kiskaci ile, torcu harekete
gecirmeden 6nce torg ucunu galisma pargasinin 1,5 mm'’si igine
alarak, torcu galisma pargasina yaklasik 30° agida tutun.

2. Calisma pargasina agili durumdaki torcu harekete gegirin.
Torcu yavasca dik (90°) bir konuma gevirin.

3. Torcu yerinde tutarken tetige basmaya devam edin. Calisma
pargasinin altindan kivilcimlar ¢iktiginda, ark malzemeyi delmistir.

4. Delme islemi tamamlandiginda, kesme islemine devam etmek
Uzere memeyi calisma pargasi boyunca yavasca strtkleyin.
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CALISTIRMA

Bir calisma parcasina oluk acin

& A

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL GOZLERDE HASARA VE CILTTE YANIKLARA YOL
ACABILIR. Torcu bir aciyla harekete gecirirken, memeden disarn kivilcimlar ve sicak
metal piiskiirecektir. Torcu kendinizden ve diger kisilerden uzaga ydnlendirin.

UYARI

5

1. Torcu harekete gegirmeden Once tor¢ ucunu, galisma pargasindan 1,5 mm igeride kalacak sekilde tutun.

2. Nozul galisma pargasina 6-12 mm mesafede konumlanacak
sekilde torcu 40° agida tutun. Bir pilot ark elde etmek igin tetige
basin. Arki, galisma pargasina transfer edin.

3. Torcu geri ¢gekin ve arki 32 mm esnetin. Plazma arkini, olusturmak
istediginiz oluk yontinde itin. Daha si§ ve daha genis bir oluk
olusturmak igin ayriik mesafesini artirin.

Sarf malzemesinin 6mriint kisaltmaktan veya torca hasar
\ vermekten kaginmak igin tor¢ ucu ile erimis arasinda kiigtik

mesafe koyun.

Torcun agisini degistirmek, olugun boyutlarini degistirir.
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CALISTIRMA

Oluk profili

Oluk profilini torcun galisma pargasi Uizerindeki hizini, torgtan galismaya ayrilik mesafesini, torcun ¢alisma pargasina

acisini ve glic kaynaginin akim cikisini degistirerek farkl kilabilirsiniz.

65 A icin Tipik Maksimum Kontrol ile
Oluk Profili

65 A icin Tipik Maksimum Artik
Kaldirma ile Oluk Profili

85 A icin Tipik Maksimum Kontrol ile
Oluk Profili

85 A icin Tipik Maksimum Artik
Kaldirma ile Oluk Profili

isletim parametreleri

Hiz 50,8 — 63,5 cm/dk

Ayrilik 6,4 — 9,5 mm

Aci 35 —40°
Genislik Derinlik
4,6 mm _>| |<_ f 2,5 mm

/ %

Genislik Derinlik
6,6 mm '>| |<' f 3,6 mm
Genislik Derinlik
5,0 mm '>| |<' f 4,3 mm
Genislik Derinlik
71 mm '>| |<' f 6,1 mm

4-18
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CALISTIRMA

Oluk profilini degistirme

Asagidaki eylemler, oluk profili Gizerinde belirtilen etkilere sahiptir:

Torcun hizini artirmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.

Torcun hizini azaltmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.

Torcun ayrnihigini artirmak, genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.

Torcun ayniligini azaltmak, genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.

Torcun acisini artirmak (daha dikey konuma getirmek), genisligi azaltacak ve derinligi artiracaktir.
Torcun acisini azaltmak (daha yatay konuma getirmek), genisligi artiracak ve derinligi azaltacaktir.
Giic kaynaginin akimini artirmak, genisligi ve derinligi artiracaktir.

Giic kaynaginin akimini azaltmak, genisligi ve derinligi azaltacaktir.
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CALISTIRMA

Sik goriilen manuel kesim hatalan
Torg, galisma pargasini bir ugtan diger uca tamamen kesmiyor. Olasi nedenler:
= Kesim hizi gok yiiksek.
= Sarf malzemeleri asinmis.
= Kesilen metal, segilen amperaj igin gok kalin.
= Surtkleyerek kesim sarf malzemeleri yerine oluk agma sarf malzemeleri takilmis.
= Calisma kiskaci, galisma pargasina dogru sekilde takilmamis.

= Gaz basinci veya gaz akis orani gok dustik.

Kesim kalitesi kott. Olasi nedenler:
= Kesilen metal, amperaj i¢in gok kalin.

= Yanls sarf malzemeleri kullaniliyor (6rnegin, siiriikleyerek kesim sarf malzemeleri yerine oluk agma sarf
malzemeleri monte edilmis).

= Torcu ¢ok hizli veya ¢ok yavas hareket ettiriyorsunuz.

Ark, ses cikariyor ve sarf malzemelerinin 6mrl beklenenden kisa. Olasi nedenler:
= Gaz beslemede nem var.
= Hatal gaz basinci.

= Sarf malzemeleri hatali monte edilmis.
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CALISTIRMA

Makine torcunu kullanma

Makine tor¢lu Powermax ¢ok cesitli kesim sehpalari, yol brul6rleri, boru sevlendiriciler, vb. ile birlikte kullanilabileceginden,
yapilandirmanizdaki makine torcunu ¢alistirmayla ilgili teknik 6zellikler igin Ureticinin talimatlarina bagvurmaniz gerecektir.
Bununla birlikte, asagidaki boluimlerde verilen bilgiler, kesim kalitesini optimize etmenize ve sarf malzemelerinin Smrin
en Ust diizeye gikarmaniza yardimci olacaktir.

Torcun ve sehpanin dogru sekilde kuruldugundan emin olun
= Torcu galisma pargasina iki boyutta dogru agilarda hizalamak igin bir génye kullanin.

= Kesme sehpasinin raylarini ve tahrik sistemini temizler, kontrol eder ve “ayarlarsaniz” tor¢ daha sorunsuz bir
sekilde ilerleyebilir. Kararsiz makine hareketi kesim yiizeyinde diizenli, dalgali bir modele neden olabilir.

= Torcun kesme islemi sirasinda galisma pargasina temas etmemesini saglayin. Calisma pargasiyla temas,
muhafazaya ve memeye hasar verebilir ve kesim ytizeyini etkileyebilir.

Kesim kalitesini kavrayin ve optimize edin.
Kesim kalitesinde dikkate alinmasi gereken birgok faktor vardir:
= Kesim agisi: Kesim kenarinin késeli olma derecesi.
= Capak: Calisma sehpasinin Ust veya altinda katilagan erimis malzeme.

= Kesim ylzeyinin dizligu: Kesim ylizeyi, igbiikey veya disbikey olabilir.
Asagidaki boltmler, bu faktorlerin kesim kalitesini etkileme seklini agiklamaktadir.

Kesim veya egim acisi
= Pozitif kesim agisi veya edim, kesimin list kismindan altina oranla daha fazla malzeme giderildiginde olusur.

= Negatif kesim agisi, kesimin alt kismindan daha fazla malzeme giderildiginde meydana gelir.
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CALISTIRMA

Sorun Neden Coziim

Negatif kesim agisi / Torg gok algakta. Torcu ylkseltin veya bir torg yiikseklik kontroli
; : kullaniyorsaniz, ark voltajini artirin.

Dik kesim

Pozitif kesim agisi \ Torg ok yiiksekte. Torcu indirin veya bir torg ylikseklik kontroli

kullaniyorsaniz, ark voltajini dustrin.

Not: En dik kesim agisi, torcun ileri hareketine gore sag tarafta olacaktir. Sol taraf her zaman ayni egim
derecesine sahip olacaktir.

Bir kesim agisi sorununun, plazma sisteminden mi yoksa tahrik sisteminden mi kaynaklandigini belirlemek igin bir test
kesimi yapin ve her iki tarafin agisini 6lgiin. Ardindan torcu, kabi iginde 90° dénduiriin ve iglemi tekrarlayin. Agilar her iki
testte de ayni ise sorun tahrik sistemindedir.

Kesim agisi sorunu, “mekanik nedenler” giderildikten sonra da devam ediyorsa (bkz. 4-21 Torcun ve sehpanin dogru
sekilde kuruldugundan emin olun) ve dzellikle kesim agilarinin timi pozitif veya timi negatifse, torg-galisma mesafesini
kontrol edin. Ayrica, kesilen malzemeyi dikkate alin: Metal, manyetik hale getiriimis veya sertlestirimisse, kesim agisi
sorunlari yasamaniz daha olasidrr.

Capak

Hava plazma ile kesim yaparken bir miktar gapak her zaman var olacaktir. Bununla birlikte, sistemi uygulamaniz igin dogru
sekilde ayarlayarak gapak miktarini ve turtinii en aza indirebilirsiniz.

Torg, ok diisiik oldugunda (veya bir torg yiikseklik kontrolii kullanilirken voltaj gok disiik oldugunda), plakanin her iki
pargasinin list kenarlarinda asin gapak gériiliir. Torcu veya voltaj, capak azalana dek kiigiik (5 volt veya alti) artiglarla
ayarlayin.

Torcun kesme hizi gok yavas ve ark agilari ileri oldugunda, dustik hizli gapak olusur. Kesimin alt kisminda agir, kabarcikli
bir tortu seklinde olusur ve kolayca alinabilir. Bu tip ¢apagi azaltmak igin hizi artirin.

Kesme hizi cok yiiksek oldugunda ve ark agilar geride oldugunda, yuksek hizli gapak olusur. Kesimin ¢gok yakininda, kati
metalden ince ve dogrusal bir boncuk seklinde olusur. Dustik hizda, kesimin altina daha siki tutunur ve giderilmesi gligtur.
Yuksek hizli gapagi -azaltmak igin:

= Kesme hizini diisdrin.

= Torg-calisma mesafesini kisaltin.
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CALISTIRMA

Bir calisma parcasini, makine torcu kullanarak delmek icin

Makine torcuyla kesime, manuel torgla oldugu gibi, gcalisma pargasinin kenarinda veya galisma pargasini delerek
baslayabilirsiniz. Sarf malzemeleri, delme isleminde kenar baslangicindan daha kisa émre sahiptir.

Kesim semalari, delme islemine baslarken 6nerilen torg yuksekligi ile ilgili bir stitun igerir. Powermax65 ve Powermax85
icin delme yliksekligi, genelde kesim yuksekliginin 2,5 katidir. Teknik 6zellikler i¢in kesim semalarina basvurun.

Delme gecikmesi, tor¢ hareket etmeden 6nce arkin malzemeyi delmesi igin yeterince uzun olmali, ancak buyuk bir deligin
kenarini bulmaya galisirken arkin “gezinmesine” izin verecek kadar uzun olmamalidir. Sarf malzemeleri agindik¢a, bu
gecikme stresinin artirlmasi gerekebilir. Kesim semalarinda verilen delme gecikmesi stireleri, sarf malzemelerinin kullanim
Omri boyunca ortalama gecikme stirelerine dayanmaktadir.

Belirli bir islemin maksimum kalinligina yakin malzemeleri delerken, asagida belirtilen 6nemli etmenleri géz 6niinde
bulundurun:

= Delinen malzemenin kalinligina yaklasik olarak esit bir giris mesafesi birakin. Ornegin, 20 mm malzeme igin
20 mm’lik bir giris gerekir.

= Delmeden kaynaklanan erimis malzemenin muhafazaya zarar vermesini dnlemek igin torcun erimis malzeme
birikintisini temizleyene kadar kesme ytiksekligine inmesine izin vermeyin.

= Farkh malzeme kimyalar, sistemin delme kapasitesini olumsuz etkileyebilir. Ozellikle yiiksek mangan ya da
silikon igerigi olan ytksek dayanimli gelik, maksimum delme kapasitesini distrebilir. Hypertherm, siyah sac
parametrelerini onayli A-36 plakasiyla hesaplar.

= “Seri delme” kullaniimasi (6rnegin torc hareketini hemen transferden sonra ve delme islemi sirasinda baslatma),
bazi durumlarda sistemin delme kapasitesini artirabilir. Bu karmasik bir islem oldugundan ve torca ya da diger
bilesenlere zarar verebileceginden, sabit ya da kenardan baslangi¢ onerilir.
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Sik goriilen makine kesim hatalan
Torg pilot arki baglatiliyor ancak transfer gerceklesmiyor. Olasi nedenler:
= Calisma kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.

= Torg-calisma mesafesi ¢cok fazla.

Calisma pargasi tiimuyle penetre olmuyor ve galisma pargasinin Ustiinde asir kivilcimlanma var. Olasi nedenler:

= Sarf malzemeleri asinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans igin memeyi
ve elektrodu birlikte degistirin.

= Calisma kablosu, kesim sehpasi ile iyi temas etmiyor veya kesim sehpasi galisma pargasi ile iyi temas etmiyor.
= Akim (amperaj) gok dusiik ayarlanmis. Daha fazla bilgi igin Bélim 3, Tor¢ Kurulumu'na bakiniz.
= Kesim hizi ¢ok yiiksek. Daha fazla bilgi i¢in Boltim 3, Tor¢ Kurulumu'ndaki kesim semalarina bakiniz.

*  Kesilen metal, segilen amperaj igin maksimum kapasiteyi asiyor. Bolim 1, Teknik Ozellikler'e bakiniz.

Kesimin alt kisminda gapak olusuyor. Olasi nedenler:

=  Sarf malzemeleri asinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans igin memeyi ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Kesim hizi dogru degil. Daha fazla bilgi igin Bélum 3, Tor¢ Kurulumu'ndaki kesim semalarina basvurunuz.
= Akim (amperaj) gok dusiik ayarlanmis. Daha fazla bilgi igin Bélim 3, Tor¢ Kurulumu'ndaki kesim semalarina
basvurunuz.
Kesim agisi dik degil. Olasi nedenler:

=  Sarf malzemeleri asinmis ve yenilenmeleri gerekiyor. Mekanize uygulamada optimize performans igin memeyi ve
elektrodu birlikte degistirin.

= Torg seyrinin yonu yanlis. Yiksek kaliteli kesim, torcun ileri hareket yoniine gére her zaman sag taraftadir.
= Torg ve ¢alisma pargasi arasindaki mesafe dogru degil .

= Kesim hizi dogru degil. Daha fazla bilgi igin Bélum 3, Tor¢ Kurulumu'ndaki kesim semalarina basvurunuz.

Sarf malzemesinin 6mri kisalmis. Olasi nedenler:
= Ark akimi, ark voltaji, seyir hizi ve diger degiskenler kesim semalarinda 6nerilen sekilde ayarlanmamis.

= Arki havada harekete geciriyor (plaka yiizeyinin kesimini baslatiyor veya sona erdiriyor). Kenarda baslama,
baslangicta ark calisma pargasi ile temas ettigi stirece kabul edilebilir.

= Delme islemine yanlis bir torg yliksekliginde basliyor. Belirli bir baslangi¢ delme yiiksekligi igin kesim semalarina
basvurun.
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BAKIM VE ONARIM
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Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin ... 5-10
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Hava filtresi yuvast MOAElNi DUILN ...t e 5-11
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BAKIM VE ONARIM

Diizenli bakim gerceklestirin

j TEHLIKE

ELEKTRIK CARPMASI OLUMCUL OLABILIR

kapaginin cikarilmasini gerektiren tiim calismalar kalifiye bir teknisyen tarafindan
gerceklestirilmelidir.

g Herhangi bir bakim calismasi yapmadan énce elektrik giiciinii kesin. Giic kaynaginin

Her kullanimda:

Sarf malzemelerini,
uygun sekilde
kurulum ve asinma

BIHOOH
B2 b

Gosterge lambalarini ve ariza simgelerini
kontrol edin. Tim ariza durumlarini diizeltin.

Her 3 ayda bir:

&

Hasarli tiim etiketleri yenileyin.

A

Gili¢ kablosunu ve figlerini

denetleyin. Hasarliysa yenileyin. Torg kablosunu inceleyin.
Hasarliysa yenileyin.

Gug kaynaginin i¢ kismini, sikistiriimis
veya hava veya bir vakum aleti ile temizleyin.

Tetigi hasarlanmaya karsi
inceleyin. Torg gbvdesini
gatlaklar ve agik kablolar
y konusunda inceleyin.
Hasarli tim pargalari
yenileyin.

WARNY] ,gi

Her 6 ayda bir:
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BAKIM VE ONARIM

Sarf malzemelerini inceleyin.

Parca inceleme Eylem
Muhafaza veya | Yuvarlaklik i¢in merkez deligi. Delik artik yuvarlak olmadiginda
deflektor muhafazay yenisiyle degistirin.
Biriken kalintilar icin muhafaza
ve meme arasindaki bosluk. Muhafazayi sokiin ve tim kalintilar
temizleyin.
Meme Yuvarlaklik igin merkez deligi. Merkez deligi yuvarlak degilse
memeyi yenisiyle degistirin.
§
T
lyi Asinmis
Elektrod f Monnn Yizeyi asinmis veya oyuk derinligi
E W Mﬂﬂﬂﬂ] 1,6 mm’den fazlaysa elektrodu
H‘7 ) yenisiyle degistirin.
—> Maks. 1,6 mm
Girdapli halka | Girdapli halkanin i¢ kisminin ytizeyi; Yiizey hasarlanmis veya asinmigsa
hasar veya asinmaya karsi ve gaz ve gaz deliklerinden herhangi bir
deliklerini tikanmaya karsi. tikallysa, girdapli halkayi yenisiyle
degistirin.
Torg o halkasi | Ylzeyi hasara, asinmaya veya yetersiz | O halkasi ve yivler kuruysa ince
yaglanmaya karsi. bir tabaka silikonlu yag yaglayin.
O halkasi aginmis veya hasarliysa
yenisiyle degistirin.
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BAKIM VE ONARIM

Temel Ariza Tespiti

Asagidaki tablo, Powermax65 veya Powermax85 kullanimi sirasinda ortaya gikabilen ve en sik goriilen sorunlara genel bir
bakis saglar ve bunlarin ¢éztimlerini agiklar.

Not: Ariza simgeleri ve bunlara karsilik gelen ariza kodlari LCD ekranda goriintulenir. Bkz. 5-6 Ariza kodlari
ve ¢oziimler.

Sorunu temel ariza tespit kilavuzunu izleyerek gdzemiyorsaniz veya daha fazla yardima ihtiyag duyuyorsaniz:
1. Hypertherm distribltériintizi veya yetkili Hypertherm onarim tesisini arayin.

2. Bu kilavuzun basinda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

Sorun Coziimler
ON/OFF (acik/kapalr) gii¢ anahtari » Gii¢ kablosunun yuvaya takili oldugunu dogrulayin.
ON (agik) (I) konumuna ayarlanmis,
ancak gii¢c ON (agik) LED'i yanmiyor. = Giciin, ana gii¢ panelinde veya hat kesme anahtar kutusunda ON (agik)

konumda oldugunu dogrulayin.

* Hat voltajinin gok diisiik olmadigini (anma voltajinin % 15'ten fazla
altinda) dogrulayin.

= Devre kesicinin serbest kalmadigini dogrulayin.

Ark calisma pargasina transfer yapmiyor. | = lyi bir metalden metale baglantiyr saglamak igin alisma kiskacinin
calisma pargasina temas ettigi alani temizleyin.

= Calisma kiskacini hasara karsi inceleyin ve gerekiyorsa onarin.

= Delme yuksekligi mesafesi ¢ok fazla olabilir. Torcu ¢alisma parcasina
yakinlastirin ve yeniden calistirin.
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Sorun Coziimler
Ark calisiyor ancak torg tetigine tekrar = Sarf malzemelerini inceleyin ve asinmis veya hasarliysa yenileriyle
basildiginda yeniden atesleniyor. degistirin. Bkz. 5-3 Sarf malzemelerini inceleyin..

= Hava filtresi elemani kirlenmisse yenisiyle degistirin. Bkz. 5-10 Hava
filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin.

= Gaz basincinin gereken diizeyde olmasini saglayin.

Ark cizirdama ve tislama sesleri = Hava filtresi elemani kirli. Pargayi degistirin. Bkz. 5-10 Hava filtresi
cikariyor. elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin.

= Gaz hattini neme karsi inceleyin. Gerekiyorsa, gli¢ kaynagina gaz filtre
sistemi takin veya gaz filtre sistemini onarin. Daha fazla bilgi igin B&lim
2 Gli¢ Kaynagi Kurulumu'na bakiniz.

Kesim kalitesi kotu. = Torcun dogru sekilde kullanildigini dogrulayin. Bélim 4, Operasyon’'a
bakiniz.

= Sarf malzemelerini aginmaya kars! inceleyin ve gerekliyse degistirin. Bkz.
5-8 Sarf malzemelerini inceleyin..

= Hava basincini ve hava kalitesini kontrol edin.

= Kesim modu anahtarinin kesme islemi igin dogru konumda oldugunu
dogrulayin.

= Dogru sarf malzemelerinin takildigini dogrulayin.

Powermax65/85 Operat6r Kullanma Kilavuzu 5-5



BAKIM VE ONARIM

Ariza kodlari ve coziimler

Bu kilavuzun 6n kapaginin i¢ kisminda, sik gorilen bu ariza kodlari igin agiklamali bir etiket bulunmaktadir. Etiketi s6kiin ve
ileride basvurmak tzere glic kaynaginin arkasina yerlestirin.

Anza | Aciklama Giic Arnza Arnza Coziimler
kodu LED’i LED’i | simgesi
0-12 Disuk girisli gaz basinci: Uyari On Off = Gaz giris basincini gereken sekilde

(sistem galismaya devam eder) | (Acik) | (Kapal) ayarlayin.

0-13 | AC girisi dengesiz: Uyari Yanip Off = Gig kaynagini diizeltin.

(sistem galismaya devam eder) | soéner | (Kapal) A
(3Hz2)

0-19 | Gug karti donanim korumasi. On On Dalgali akim degistirici kapanir ve birkag
Bir veya daha fazla giic karti (Acik) | (Acik) A saniye tekrar ateslenmez. Ariza nedeni
donanim arizasi (veya giriltii) elektrik griltisiiyse, ariza birkag saniye
tespit edildi. icinde ortadan kalkar ve makine normal

sekilde calisir.

Ariza devam ederse operator ekraninda
0-99 ariza kodu gésterilir. Servis personeli
servis ekraninda ariza giinligiine eriserek
buylk arizayi tespit edebilir.

0-20 Dustik gaz basinci On On = Gaz besleme girisini kontrol edin.

(Acik) | (Agik)

= Gaz basincini Manuel modu kullanarak
kabul edilebilir araliga ayarlayin. Bélim 4,
Operasyon'a bakiniz.
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Anza | Aciklama Gii¢ Anza Anza | Coéziimler
kodu LED’i | LED’i | simgesi
0-21 Kesme islemi sirasinda gaz akisg! On On = Gaz giris basincini eski durumuna getirin
kayboldu (Acik) | (Acik) ve giic kaynagini yeniden baslatin.
= Torg basini sizinti ve e@ilmelere karsi
kontrol edin.
0-22 [ Gaz girisi yok On On = Gaz kaynagini baglayin ve gli¢ kaynagini
(Acik) | (Acik) yeniden baslatin.
0-30 | Torg sarf malzemeleri sikismis On On = Sarf malzemeleri, gii¢ kaynagi ON (agik)
(Acik) | (Acik) konumdayken gevsemis veya yerinden
Bu, "torg kolunun agik" veya cikmissa, giic kaynagini OFF (kapali)
"torg kolunun kapal" oldugunu konuma getirin, sorunu diizeltin ve sonra
gosterir. bu arizayi gidermek igin gti¢ kaynagini
tekrar ON (agik) konuma getirin.
= Sarf malzemelerinin dogru takildig
acikga goriluyorsa, torg hasar gormis
olabilir. Hypertherm distribiitoriiniiz veya
yetkili onarim tesisiyle temasa gegin.
0-40 | Asin/yetersiz sicaklik On On = Fanin sogutmasina izin vermek igin glig
(Acik) | (Acik) PL kaynagini agik birakin.
= Giig kaynaginin i¢ 1sisi -30 °C'ye
yaklasirsa, glic kaynagini daha uygun bir
yere tasiyin.
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Anza | Aciklama Giic Anza Anza | Coéziimler
kodu LED’i | LED’i | simgesi
0-50 | Tespit kapagi kapali On On I/ = Gii¢ kaynagini OFF (kapali) konuma
(Acik) | (Acik) & getirin. Sarf malzemelerinin takili
® oldugunu dogrulayin ve giig kaynagini
yeniden galistirin.
= Sarf malzemelerinin dogru takildig
acikga goriluyorsa, torg hasar gormis
olabilir. Hypertherm distribiitoriiniiz veya
yetkili onarim tesisiyle temasa gegin.
0-51 Agilma sirasinda basla/tetik On On = Gug kaynag torg tetigi basiliyken
sinyali agik (Acik) | (Acik) ﬁ acilmigsa, sistem devre disi kalir. Tetigi
serbest birakin ve gli¢ anahtarini tekrar
Bu durum gii¢ kaynaginin bir devreye sokun.
baslat sinyali aldigini gosterir.
Buna bazen
"kol baglatmas!" denir.
0-52 Torg bagh degil On On = Bir tor¢ kablosunu, gli¢ kaynaginin 6n
(Acik) | (Agik) O kismindaki FastConnect yuvasina takin
ve gli¢ anahtarini tekrar devreye sokun.
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Anza | Aciklama Gii¢ Anza Anza | Coéziimler
kodu LED’i | LED’i | simgesi
0-60 | AC girisi voltaj hatasi On On \/\ = Faz kaybi: Tum giris fazlarini ve
(Acik) | (Acik) sigortalarini kontrol edin.
AC
= Asin voltaj: Hatti kontrol edin, voltaji
dustrin.
= Yetersiz voltaj: Hatti kontrol edin, voltaji
yukseltin.
0-61 AC girisi dengesiz: Kapat On On = Gelen hat akimi dengesiz. Giict kapatin
(Acik) | (Acik) ve devam etmeden 6nce hat sorununu
giderin.
0-98 Dahili iletisim arizasi On On = Gicu kapatin, 20 saniye bekleyin ve
(Acik) | (Agik) gucii yeniden agin.
= Kalifiye bir servis teknisyeni giig kaynagi
kasasini agmali ve kontrol karti ile DSP
karti arasindaki serit kabloyu kontrol
etmelidir.
0-99 | Sistem donanim arizasi - servis On On = Kalifiye bir servis teknisyeni sistemin
gerekli (Acik) | (Agik) servis onarimini gergeklestirmelidir.
Distribuitoriiniiz veya yetkili onarim
Sistemde buytik bir ariza tesisiyle temasa gegin.
oldugunu gosterir.
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Hava filtresi elemanini ve hava filtre yuvasini degistirin

Hava filtresi yuvasini ¢ikarin

1. Giicl kapall (OFF) konuma getirin, gii¢ kablosunun baglantisini kesin ve gaz kaynaginin kesildiginden emin olun.
Giig kaynaginin arka kismini, sokiilebilir hava filtresi yuvasina kolay ulasilabilir sekilde konumlayin.

— Hava filtresi
yuvasl

2. Sarf malzemesi kasasi hava filtresi yuvasinin yaninda konumlaniyorsa, 6nce bunu gikarin.

3. Filtre yuvasini sag elinizle kavrayin. Mandali itin ve filtre yuvasini, saga yaklasik 45 derece agiyla donddirtin.

|=>48°

4. Filtre yuvasini gikarmak igin diiz sekilde asagi dogru cekin.
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Hava filtresi yuvasi modelini bulun

Bir imalat degisikliginden dolayi Powermax65/85 urliniiniizde asagida gosterilen iki hava filtresi yuvasi modelinden biri
bulunabilir. Yuva stilleri ve O-ringler, modeller arasinda birbiri ile degistirilemez. Her iki filtre yuvasi da ayni hava filtresi
elemanini kullanir ancak elemani degistirme adimlari her yuva igin farkllik gosterir.

Eski metal siperlikli filtre yuvasi

Yukarida gosterilen metal siperlikli filtre yuvasi
icin filtresi takimi artik siparis edilemez. Hava
filtresi elemani ve filtre yuvasi igin ayri ayr siparis
verebilirsiniz.

Hava filtresi elemanini ve metal siperlikli yuvayi
degistirmek i¢in bir sonraki sayfaya atlayin. 5-13
Hava filtresi elemanini takin (metal siperlikli yuva
icin).

Yeni plastik filtre yuvasi

Bu modeldeki hava filtresi elemanini ve filtre yuvasini
degistirmek igin bir sonraki boltimle devam edin.

Not: Opsiyonel naylon yuva takimi
428415 parcgasini takarsaniz, filtre yuvasi
yesile calan mavi renginde goériinebilir.
(Bkz. s. 6-3).

Powermax65/85 Operat6r Kullanma Kilavuzu

5-11



BAKIM VE ONARIM

Hava filtresi elemanini takin (plastik veya naylon yuva icin)

5. Filtre yuvasinin tst kismindaki siyah eleman tutucusunu gevirip gikarin. ?

6. Siyah eleman tutucularini dikkatli bir sekilde @ dagilana kadar bikttiginuzde,
kirli filtre elemanini bunlardan ¢ikabilirsiniz @.

7. Eleman tutucularini birlikte kilitlenene ve yeni elemanla Ust Uste gelinceye
kadar bukiin.

Not: Siyah eleman tutucular hasarliysa, 428351 takimindan yeni bir
hava filtre takimi siparis edin.

8. Hava filtresi yuvasini degistirmiyorsaniz: O-ring

= Var olan filtre yuvasina 228695 takimindaki daha kalin O-ringi takin. \

Kalin O-ringi kullanin.

= Yag, kir ya da diger kirleticileri silerek yuvayi temizleyin.

9. Hava filtresi elemaniny, filtre yuvasina takin. Filtre elemaninin Ust plastik
parcgasini, filtre yuvasinin en Ustline saglam bir sekilde oturana kadar biikin.

Not: Hava filtresi yuvasini takmak igin 5-14. sayfadaki 10. adima
atlayin.
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Hava filtresi elemanini takin (metal siperlikli yuva icin)

5. Filtre takiminda beyaz filtre elemanini ve siyah tespit somununu gérebilirsiniz. Filtre elemanini sabitleyen plastik tespit
somununu (saat yoniiniin tersine gevirerek) gevsetin.

6. Kirli elemani yeni beyaz elemanla degistirin.
7. Orijinal plastik tespit somununu (saat ydniinde cevirerek) sadece parmaklarinizla sikarak yeniden takin.
8. Temiz oldugundan emin olmak igin filtre yuvasi igindeki yag, kiri veya diger kirleticileri silin.

9. Filtre yuvasinin tzerindeki o-ringi inceleyin.

O-ring ~

= O-ring hasarliysa, 228695 takimindaki iki O-ringden ince olani ile degistirin.
ince O-ringi
kullanin. \

= O-ring hasarli degilse, silikon yaglayici (027055 dahil degildir) ile hafifge yaglandigindan emin olun.
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Hava filtresi yuvasini takin (metal siperlikli, plastik veya naylon)

10. Filtre yuvasini dikey olarak hizalayin ve gana@i oturtmak igin filtre yuvasini yuvanin en usttine kadar sikica itin.

11. Yuva yerine dlizglin sekilde yerlestirildiginde, yuvayi sola dogru 45 derecelik bir agiyla, mandalin yerine tam oturma
tiklamasini duyana kadar dénddrin.
|¢=46°

<‘;jl
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12. Gaz besleme hortumunu gii¢ kaynagina yeniden baglayin ve sizintilara karsi kontrol edin.

13. Elektrik gliclinii yeniden baglayin ve gii¢ svicini acik (ON) konumuna getirin.
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Bolum 6

PARCALAR
Bu béliimde:
L TU Lol oY gT=To [ oY= o =1 - OO PP T PR 6-2
Duramax 75° manuel t0rg YEAEK PArGAIAIT .......cc.curierceriereireereireisee sttt ses s bbbt 6-6
Duramax 15° manuel 10rg YEAEK PArGAIAI ...ttt sb s bbb 6-7
QYUY IR (o) CeaR=- U 0T 1= =Y 1Y PR 6-8
Duramax 180° tam boy makine torcu yedek ParGalari.......c..c e sssssssssessssssesssssesssssanes 6-9
Duramax 180° mini making torcu YEdek PArGaIAIT ...ttt 6-11
Making tOrCU ST MAIZEMEIETI......cvcricerierererree e e 6-13
F TR UL g o T T oz - IO TR 6-14
POWEIMAXBD/8D EHKELIEI .....vveeiiceriee ettt 6-15

Not: Powermax65/85 sisteminizde bir CCC gti¢ kablosu kullaniliyorsa, gli¢ kablosu disindaki diger tim

parcalar igin CE sertifikall yedek pargalar siparis edin.
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Giic kaynag: parcalan

. - Arka panel
yar topuzu
npanel ___ :‘ smm oF L Calistirma modu
anahtari
—_
_
[—]
_
@ ——H | __— Giig kaynag:
= - kapagi
_—
_—
__
% _—
==
(] @ ® D
\\_,
Parca numarasi Aciklama
228643 Takim: Powermax65/85 6n panel
228645 Takim: Powermax65 CSA arka panel
228646 Takim: Powermax65 CE arka panel
228647 Takim: Powermax85 CSA arka panel
228653 Takim: Powermax85 CE arka panel
228642 Takim: Powermax65/85 kapak vidalari
228666 Takim: Powermax65 CSA gii¢ kaynagi kapag
228674 Takim: Powermax65 CE gli¢ kaynagi kapag:
228676 Takim: Powermax85 CSA gli¢ kaynagi kapag:
228675 Takim: Powermax85 CE gli¢ kaynagi kapag:
108797 Ayar topuzu
108732 Calistirma modu anahtari
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e

G svici

G kablosu

Parca numarasi
428352% 1
428415% 1
428015%
228695

228691
228679
228678
228680
128650
128651
128652
428755

==
= ™ Hava filtresi —
= ava filtresi
b
b= yuvasi

Taban

Aciklama

Makine arayiiz kablosu veya uzaktan baslatmali pandatif igin yuva

Hava filtresi elemani (i¢ yuva)

428352 T (Yeni) 428415% 1 (Opsiyonel)
Plastik Naylon

esile calan mavi)
428015* (Eski) esile ¢
Metal siperlikli

Takim: Powermax65/85/105/125 plastik hava filtresi yuvasi (O-ring igerir)

Takim: Powermax65/85/105/125 naylon hava filtresi yuvasi (O-ring igerir) (g6steriimez)

Takim: Powermax65/85/105/125 metal siperlikli hava filtresi yuvasi (O-ring igerir)

Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi elemani (filtre yuvasi igi) ve O-ring (tiim yuva

tipleriyle uyumlu)
Takim: Powermax65/85 CSA gii¢ kablosu
Takim: Powermax65 CE/CCC gti¢ kablosu
Takim: Powermax85 CE/CCC gli¢ kablosu

Takim: Powermax65/85 gti¢ kablosu kablo kirlmasi engelleyici

Makine torcu i¢in uzaktan baslatmali pandatif, 7,6 m
Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 15 m
Makine torcu igin uzaktan baglatmali pandatif, 23 m

Makine torcu igin uzaktan baslatmali pandatif, 45 m

* Filtre yuvasi takimi 428352 ve 428415, sadece hava filtresi takimi 428351’e uyar (bkz. s. 6-5).

T Powermax65/85 ile birlikte gelen plastik hava filtresi yuvasi (takim 428352), hava sistemlerinin biiyiik bir gogunlugu ile
uyumludur ancak hava hattinin temiz tutulmasi gerekir. Organik ¢oziiciler, kimyasallar, kesim yag, sentetik yag, alkali ve dis
tutucusu sollisyonlarinin, plastik hava filtresi yuvasi lizerinde zararl etkileri olabilir. Hava sistemine sert kimyasallarin girigini
dnlemekte giiglik geken tesisler igin opsiyonel naylon yuva (takim 428415) kullanilabilir.

*Filtre yuvas takimlar birbiri ile degistirilemez. Filtre yuvasi takimi 428015, sadece eski filtre takimi 228685'e uyar
(bkz. s. 6-5). Var olan filtre yuvaniz yukarida gésterildigi gibi metal siperlikli bir yuva ise 428015 takimini siparig edin.
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Parca numarasi Aciklama

023206 Makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri) - 7,6 m, yassi konektorler

023279 Makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri) - 15 m, yassi konektérler

228350 Bélinmiis ark gerilimi igin makine arayiiz kablosu (baslatma, durdurma, ark transferi sinyalleri) -
7,6 m, yassi konektorler

228351 Béliinmis ark gerilimi igin makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri) -
15 m, yassi konektorler

223048 Boliinmiis ark gerilimi igin makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri) -
7,6 m, vidali Dsub konektor

123896 Béltinmis ark gerilimi igin makine arayiiz kablosu (baglatma, durdurma, ark transferi sinyalleri) -
15 m, vidali Dsub konektor

223733 PlasmaCAM® sehpalari icin harici makine arayiiz kablosu, 4,6 m

223734 PlasmaCAM sehpalari i¢in harici makine araytiz kablosu, 6,1 m

127204 Powermax45/65/85 Makine arayiiz yuvasi kapag!

228539 Takim: Kablolu RS485 kart (65/85)

228697 Takim: Powermax65/85 Makine Arayiiz Kablosu (dahili kablo agirlik/hacim bélim kartr)
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428351 (yeni)

Basing
Basing svici transdiiseri Solenoid valff

S
s\‘ \
T 5 T
@ !
Hava filtresi 2 :“ Fan alt gurubu
. T alt takimi* |
228685 (eski) |
Ig
4l
=+ ~ —
Parca numarasi Aciklama
228686 Takim: Powermax65/85 fan yari mamiili
428351* Takim: Powermax65/85/105/125 hava filtresi alt takimi
(filtre yuvasi, hava filtre elemani ve O-ring igerir)
228688 Takim: Powermax65/85 basing svici
228687t Takim: Powermax65/85 solenoid valf
228689 Takim: Powermax65/85 basing transdUiseri

* Bir imalat degisikliginden dolayi, 428351 (yukarida gdsterilen) takimindaki yeni hava filtresi takimi, 228685 takimindaki eski
hava filtresi takiminin yerine gegmistir. Artik 228685 takimi igin siparis vermek miimkiin olmamakla birlikte, bu takimin filtre
yuvasi ve filtre elemani igin ayri ayn siparis verebilirsiniz (bkz. s. 6-3).

t Bir imalat degisikliginden dolayi, bazi solenoid valf modellerinde, gaz borusu sisteminde ek bir baglanti elemani (yukarida
gosterilmeyen) yer alir.
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Duramax 75° manuel torc yedek parcalari

/ Torg kulbu
1/ -
N

Torg kablosu

svig 7
Pilot ug vidasi ~ 575
Y

Tim manuel torg ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca numarasi
059473

Aciklama
Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile

059474 Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 15 m kablo ile
059475 Powermax65/85/105 75° manuel torg takimi, 23 m kablo ile
228954 Takim: Duramax 75°/HRT torg kulbu yedegi
075714 Kulp vidalari, No. 4 x 1/2 yuvali TORX yassi basli, S/B
228721 Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayl giivenlik tetigi yedegi
228714 Takim: Duramax 75° manuel tor¢ ana goévde yedek pargasi
(2012 Mayis ay1 6ncesinde iretilen torglar igin)
228958 Takim: Duramax 75° manuel torg ana gévde yedek pargasi
(2012 Mayis ayi sonrasinda iiretilen torglar igin)
058519 O-ring: VITON 0,673 X 0,063
075504 Pilot u¢ vidasi: MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z
228719 Takim: Duramax 75° manuel torg kapak algilayici svi¢ yedegi
228959 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m
228960 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 15 m
228961 Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 23 m
128642 Takim: Tetik baglatma anahtar yedegi
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Duramax 15° manuel torc yedek parcalari

/ Torg kulbu

Torg kablosu

Kapak algilayici — s¢
svig

Kulp vidalari

Tim manuel torg ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalar yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca numarasi
059470
059471
059472
228955
075714
228721
228715

228957

058519
075504
228109

228959
228960
228961
128642

Aciklama

Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 7,6 m kablo ile
Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 15 m kablo ile
Powermax65/85/105 15° manuel torg takimi, 23 m kablo ile

Takim: Duramax 15°/HRTs torg kulbu yedegi
Kulp vidalari, No. 4 x 1/2 yuvali TORX yassi basli, S/B
Takim: Duramax 75°/15° manuel torg yayli guvenlik tetigi yedegi

Takim: Duramax 15° manuel tor¢ ana gévde yedek pargasi
(2012 Mayis ay1 6ncesinde Uretilen torglar igin)

Takim: Duramax 15° manuel tor¢ ana gévde yedek pargasi
(2012 Mayis ayi sonrasinda uretilen torglar igin)

O-ring: VITON 0,673 X 0,063

Pilot ug vidasi: MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z

Takim: Powermax30/45/65/85/105 15° manuel torg/T30v/T45v/HRTs kapak algilayici
svi¢ yedegi

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 7,6 m

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 15 m

Takim: Duramax manuel torg kablosu yedegi, 23 m

Takim: Tetik baslatma anahtari yedegi
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Manuel torc sarf malzemeleri

Parca numarasi

Siiriikleyerek
kesme

Aciklama

220818 Muhafaza: 45/65/85 A

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!

220941 45 A Nozul

220819 65 A Nozul

220816 85 A Nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220857 65/85 A Girdapl Halka

Oluk agcma

220798 Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A

420480 Maksimum Kontrol ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!

220797 65/85 A Oluk Agma nozulu

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220857 65/85 A Girdapl Halka

FineCut

220931 FineCut deflektor

220854 45/65/85/105 A Muhafaza Kapag!

220930 FineCut nozul

220842 45/65/85/105 A Elektrod

220947 FineCut girdapl halka

CopperPlus

220777 CopperPlus elektrod

HyAccess

428414 Takim: Duramax HyAccess 65 A baslangig takimi (2 HyAccess elektrodu ve asagidaki sarf

malzemelerinden birer tane)

420413 Duramax HyAccess muhafaza kapagi

420410 Duramax HyAccess standart nozul 65 A

420412 Duramax HyAccess oluk agma nozulu 65 A

420408 Duramax HyAccess elektrod 65 A

220857 Girdapli halka 65 A (standart Powermax65 girdapl halka)
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Duramax 180° tam boy makine torcu yedek parcalari

Baglant Yerlestirme Kablo kil
Sarf malzemeleri ~ Mansonu mansonu on ae”;’ i(lz?sn:)i*SuIJn
\ Baglayici / 9 / y Torg k‘ablosu
J N\

Kablo kirilmasi

I
Disli kremayer (32 adim) L
engelleyici gévde

Pilot tel ug

vidasi .
On baglanti halkasi

L

O-ring

ﬁQQ:mL

N
o ®
\ Kapak algilayici svig
Torg kafasi Kapak algilayici svig igin tel konektér
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Tum makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca
numarasi  Aciklama

059476 Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile

059477 Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile

059478 Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile

059479 Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 15 m kablo ile

059480 Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu takimi, 23 m kablo ile

228737 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT yerlestirme mansonu

228738 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy makine torcu/MRT gikarilabilir digli kremayer yedegi
228735 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT 6n baglanti mansonu
228736 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptdr halkasi (baglayici)
228716 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu ana gévde yedegi

228720 Takim: Duramax/MRT 180° makine ve robotik torg kapak algilayici svi¢ yedegi

058519 O-ring: VITON 0,673 X 0,063

075504 Pilot uc vidasi: MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z

228730 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 4,6 m

228731 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 7,6 m

228732 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 10,7 m

228733 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 15 m

228734 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 23 m

228314 Takim: Powermax45/65/85/105 tor¢ gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)
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Duramax 180° mini makine torcu yedek parcalari

Not: Bu resim, Duramax 180° makine torcunu gdstermektedir. Duramax 180° mini makine torglari, bir yerlestirme
mansonuna ve disli kremayere sahip degildir.

Baglant Yerlestirme
Sarf malzemeleri ~ Mansonu mansonu

engelleyici somun
\ Baglayici / g /y Torg k‘ablosu
J N\
Kablo kiriimasi
engelleyici gévde

Kablo kirilmasi

|
Disli kremayer (32 adim)

Pilot tel ug

vidasi .
On baglanti halkasi

:

O-ring

HQQ@Q\;

—/ &)
\ Kapak algilayici svig
Torc kafasi Kapak algilayici svig igin tel konektor
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Tum makine torcu ve kablo takimi veya bagimsiz bilesen pargalari yenileriyle degistirilebilir. 059 ile baslayan parca
numaralari, tam takim torg ve kablo takimlarini belirtir.

Parca

numarasi Aciklama

059481 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 4,6 m kablo ile

059482 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 7,6 m kablo ile

059483 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 10,7 m kablo ile

059484 Powermax65/85/105 180° mini makine torcu takimi, 15 m kablo ile

228735 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT 6n baglanti mansonu
228736 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu/MRT adaptdr halkasi (baglayicr)
228716 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu ana gévde yedegi

228720 Takim: Duramax/MRT 180° makine ve robotik tor¢ kapak algilayici svi¢ yedegi

058519 O-ring: VITON 0,673 X 0,063

075504 Pilot uc vidasi: MSCR:4-40 X 5/16 SW CN SEM PH PAN S/Z

228730 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 4,6 m
228731 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 7,6 m
228732 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 10,7 m
228733 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegdi, 15 m
228734 Takim: Powermax65/85/105 180° tam boy/mini makine torcu kablo yedegi, 23 m
228314 Takim: Powermax45/65/85/105 tor¢ gabuk ayrilabilir onarimi (mandal ve yay)
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Makine torcu sarf malzemeleri

Parca numarasi
Muhafazali
220817
220854
220953
220941
220819
220816
220842
220857
Muhafazasiz
220955
220854
220941
220819
220816
220842
220857
Oluk agma
220798
420480
220854
220797
220842
220857
FineCut*
220955
220948
220854
220953
220930
220842
220947

Aciklama

45 A/65 A/85 A muhafaza

45 A/65 A/85 A/105 A muhafaza kapag

45 A/65 A/85 A/105 A ohmik muhafaza kapag:
45 A Nozul

65 A Nozul

85 A Nozul

45 A/65 A/85 A/105 A elektrod

65 A/85 A girdapli halka

65 A/85 A/105 A deflektor

45 A/65 A/85 A/105 A muhafaza kapag:
45 A Nozul

65 A Nozul

85 A Nozul

45 A/65 A/85 A/105 A elektrod

65 A/85 A girdapli halka

Maksimum Artik Kaldirma ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A
Maksimum Kontrol ile oluk agma muhafaza 45/65/85/105 A

45 A/65 A/85 A/105 A muhafaza kapag:
65 A/85 A nozul

45 A/65 A/85 A/105 A elektrod

65 A/85 A girdapli halka

65 A/85 A/105 A deflektor

FineCut muhafaza

45 A/65 A/85 A/105 A muhafaza kapagi

45 A/65 A/85 A/105 A ohmik muhafaza kapag:
FineCut nozul

45 A/65 A/85 A/105 A elektrod

FineCut girdapli halka

* Deflektdr (220955), sadece standart muhafaza kapagi (220854) ile birlikte kullanilir. Muhafaza (220948), sadece
ohmik muhafaza kapagi (220953) ile birlikte kullanilir.
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Aksesuar parcalari

Parca numarasi Aciklama

024877 Deri torg kilifi, logolu siyah deri, 7,6 m
127102 Temel plazma (daireler ve hatlar) kesim kilavuzu
027668 Liiks plazma (daireler ve hatlar) kesim kilavuzu
017059 Bevel kesim kilavuzu
127301 Powermax65/85 toz kapag:
128647 Takim: Eliminizer hava filtresi (nem gidermek igin)
011092 Eliminizer hava filtresi icin yedek filtre elemani
228570 Takim: Eliminizer kapakli hava filtresi
228624 Takim: Eliminizer filtre kapag:
428719 Takim: Yag giderici hassas filtre
428720 Takim: Yag giderici hassas filtre igin yedek filtre elemani
428718 Takim: Eliminizer hava filtresi veya yag giderici hassas filtre i¢cin montaj
destegi
223125 Takim: 65 A manuel klempli sase kablosu, 7,6 m
223126 Takim: 65 A manuel klempli sase kablosu, 15 m
223127 Takim: 65 A manuel klempli sase kablosu, 23 m
223194 Takim: 65 A C stili klempli sase kablosu, 7,6 m
223195 Takim: 65 A C stili klempli sase kablosu, 15 m
223196 Takim: 65 A C stili klempli sase kablosu, 23 m
223200 Takim: 65 A delikli pimli sase kablosu, 7,6 m
223201 Takim: 65 A delikli pimli sase kablosu, 15 m
223202 Takim: 65 A delikli pimli sase kablosu, 23 m
223035 Takim: 85 A manuel klempli sase kablosu, 7,6 m
223034 Takim: 85 A manuel klempli sase kablosu, 15 m
223033 Takim: 85 A manuel klempli sase kablosu, 23 m
223203 Takim: 85 A C stili klempli sase kablosu, 7,6 m
223204 Takim: 85 A C stili klempli sase kablosu, 15 m
223205 Takim: 85 A C stili klempli sase kablosu, 23 m
223209 Takim: 85 A delikli pimli sase kablosu, 7,6 m
223210 Takim: 85 A delikli pimli sase kablosu, 15 m
223211 Takim: 85 A delikli pimli sase kablosu, 23 m
229370 Takim: Powermax65/85 Tekerlek takimi
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Powermax65/85 etiketleri

Parca numarasi  Aciklama

228649 Takim: Powermax65 etiketleri, CSA
228650 Takim: Powermax65 etiketleri, CE
228651 Takim: Powermax85 etiketleri, CE
228652 Takim: Powermax85 etiketleri, CSA

Etiket takimlari, sarf malzemesi etiketinin ve uygun gtivenlik etiketlerinin yani sira 6n ve yan ¢ikartmalarini igerir. Sarf
malzemesi ve gtivenlik etiketleri, bir sonraki sayfada resimlerle verilmektedir.
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